1. Pra-Service sp. z 0.0, potwierdza w dokumentach dobrg jako§é i prawidtowe dziatanie wyrobuy,
Uzytkownikowi wyrabu gwarantuje sle dobrg jakos¢ i sprawnosé odnoénie konstrukeji, wykonania, a takze
zastosowanych  materiatéw. Gwarantuje sie  prawidlowe dziatanie  wyrobu zamontowanego |
eksploatowanego zgodnie z Instrukcjq Obslugi i przeznaczeniem.

2. Gwarancja jest udzielana na okres 24 miesigey (z wylgczeniem gwarancfi na czujniki elektrochemiczne

wynoszacej 12 miesigey) od daty sprzedazy przez producenta z zastrzezeniem dotyczgeym atesty

kalibracyjnego, kitrego waznosé — w zaleznosci od rodzaju stosowanego czujnika okresiona jest w polu

JAtest wazny do” — | Atestu Kalibracyjnegao”. Rodzaj czujnika wpisany jest razem z lego typem w pozyciji

Czujnik" —  Atesty Kalibracyjnego™. Gwarancja obejmuje ukryte wady materialowe | produkeyjne. W

przypadku wystapienia w okresie gwarancyjnym wad z winy producenta, uniemozliwiajgcych eksploatacje

wyrobu zgodnie z jego przeznaczenien i w przypadku zasadnosci reklamacji, zapewnia si¢ bezplatng
naprawe lub wymiane w terminie 30 dni od daty dostarczenia wyrobu do producenta. Okres naprawy lub
wymiany moze zostad wydluzony o czas niezbedny na sprowadzenie materialéw z zagranicy.

Naprawy w ramach gwaranciji bedg dokonywane przez serwis producenta,

Termin gwarancji ulega przediuzeniu o okres przez jaki wyréb pozostawat w naprawie,

Podstawg rozpatrywania reklamaciji jest vdostepnienie wyrobu w stanie, w jakim ujawnita sig wada, wraz ze

szczegolowyr opisem problemu technicznego, dokumentami wyrobu i dokumentem zakupu

6. Warunki uznania roszczen w okresie gwaraneyjnym:

- stosowanie wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem,

- stosowanie przy montazu i eksploatacji zalecer okresfonych w Instrukcji Obstugi,

- 2godnosé numery wpisanego na tabliczce znamionowej z numerem wpisanym w dokumentach

7. Uzytkownik traci uprawnienia z tytulu gwarancji w przypadku:

- zastosowania wyrobu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

- hieprzestrzegania zalecen zawartych winstrukeji obstugi przy instalowaniu, obsludze i eksploatacii,

= uszkodzenia mechanicznego wyrobu,

- samaowolnego dokonywania napraw, przerdbek tub zmian konstrukeyjnych,

- nlewtasciwego przechowywania i transportu wyrobu,

- stwierdzenia we wnetrzu wyrobu zanieczyszezef stalych, uszkodzer mechanicznych lub innych
$wiadczacych o zastosowaniu wyrobu w niewlasciwych warunkach,

- gady numery identyfikacyjne i okredlenia typu (tabliczki znamionowe) zostaly oderwane lub nie mozna ich
rozpoznad,

- gdy dokumenty wyrobu lub numery identyfikacyjne w jakikolwiek §pos6b zmieniono, zamazano lub
zatarto,

- gdy zaistnialy inhe preyczyny niezalezne od producenta, jesli przyczyny te spowodowaly trwale Zmiany

jakosclowe gwarantowanego wyrobu.

8. Gwarancjg nie sq objete spieki porowate na komorze eksplozymetrycznej,

9. Producent nie odpowiada za wady powstale na skutek zdarzen losowych: pozaru, powodzi, wytadowania
atmosferycznego czy tez innych klesk zywiotowych,

10.0dpowiedzialno$¢ producenta z tytutu gwarancji ogranicza sie do odpowiedziainoéci obejmujace] wylacznie
naprawe lub wymiane wyrobu, a nie innych skutkéw ubocznych.

11.Nieuzasadnione wezwanie serwisu producenta spowoduje obcigzenie Uzytkownika kosztami z tym
zwigzanymi.

12.W przypadku nie uznania reklamacji przez producenta koszty ekspertyzy i haprawy ponosi Uzytkownik,

13.Decyzje serwisu producenta odnognie zglaszanych usterek sg decyzjami ostatecznymi,

14.Producent oferuje odplatnie wykonywanie napraw takze w przypadkach nie abjetych gwarancia i po okresie
gwarancyjnym,

o aw
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Nabywey udziela sig gwarancji na okres 24 miesiecy (z wylaczeniem czujnikéw elektrochemicznych
-dla ktorych okres gwarancji wynosi 12 miesiecy) pod warunkiem prawidiowego stosowania zalecen Instrukcii
Obstugi i na zesadach okre$lonych w Warunkach Gwarancii.

Uwaga : Wszystkie zmiany, poprawki | wymazania powodujg utrate praw gwarancyjnych.

Producent : Przedsigbiorstwo WdroZenlowe ,,Pro-Service” sp. z 0.0.
31-826 Krakdw, Os. Zlotej Jesieni 4
tel./fax : 012 425-90-90,

www.pro-service.com.pl, emall : pro@alarmgas.com

Urzadzenie (wersja) Numer fabryczny Data produkcji

EXpert G /PP IRS485
EXpert G/IK/RS 485

...............................................

N

EXpert G /E IRS485
EXpert G /IR IRS485
" Data sprzeday, pieczec, podpis " Data sprzedady, pieczet, podpls
Dziatu Sprzedazy Producenta Punktu Sprzedazy

12

430




—_
MEM%%@}

Producent Przedsigbiorstwo Wdrozenlowe «Pro-Service” sp. z 0.0,
31-826 Krakow, Os. Ziote] Jesienl 4
tel./fax : 012 425-90.90,

WWW.pro-service.com.pl, emaif : pro@alarmyas.com

Detektor Gazéw Palnych ,EXpert G”

Atest Kalibracyjny - nr : e ——

Urzgdzenie : EXpert G Nr fabryczny -

Typ sensora : Katalityczny / Pélprzew/

Zakres pomiarowy: Data produkaji:

................................................................................................................................

Wyzej wymieniony detektor zostat poddany kontroli i kalibracji ustawieri progow  alarmowych stgzenia gazu
kalibracyjnego dla poszczegbinych progéw alarmowych.

Pierwszy prég alarmowy ustawiono po prébach gazem WEZOFCOWYIY O NE BB« 1oy messsissivsssssis iensivinisisionnms.

Drugi prég alarmowy ustawiono po prébach gazem wzarcowym o nr atestu B o s

Stwierdzono prawidiowe reakcje detektora w nastepujacych warunkach:

MEDIUM KALIBRACYIJNE | ...~

Jednostka miary %DGW, %V

Stezenle testowe Al1.

SteZenie testowe Al2,

Data atestacji: Atestacji dokonat:

..............................................

Atest wazny do:

Uwaga1t : Detektor nie padfgczony do zasifania przez czas dfuzszy ni2 6 miesiocy tracl waznosé Atestu
Kalibracyjnego 1 wymaga ponownej kalibracji.

Uwaga2 : Wykonanie przegigdu ( z wynikiem pozytywnym) w okresie gwarancjl prrediuza waznosé Atestu
Kalibracyjnego do daty nastepnego przegladu {okreslonej w protokofe).
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Przedsigbiorstwo Wdrozeniowe ,Pro-Service” sp. z 0.0
31-826 Krakow, Os. Ziotej Jesieni 4
tel.ffax : 012 425-90-90,
www.pro-service.com.pl, emsil : pro@alarmgas.com

deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, Ze wyréb

Detektor Gazow Palnych , EXpert G/RS485"

jest zgodny z postanowieniami dyreklywy 2004/108/WE (EMC)

oraz nastepujacymi normami:
PN-EN 61000-6-2:2008
PN-EN 61000-6-4:2008
PN-EN 60270:2007
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UNIWERSALNA GLOWICA
GAZOMETRYCZNA

(wersja z wyjSciem RS485)
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uniTOX IV /E IRS485
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Uniwersalne Glowice Gazometryczne LNITOX IV przeznaczone

pomiaru fub detekci gazdw toksycznych

oraz par cieczy toksycznych, w strefach Zagrozonych wybuchem 12

¥, laboratoria itp,

_ W oparciu o czujniki poiprzewodnikowe fub elektrochemiczne,
UGG ,uniTOX IV" moze wspolpracowaé z réznymi centralkami alarmowymi (np. EXterdz, UniSTER 8z, PAGS itp.),

1. Napigecle zasilania: nominalne 12 v DC, dopuszczalne 10 — 15 v bc

2. Pobor pradu: max, 250 mA (zalezne od typu zastosowane

3. Rodzaj sensoréw : potprzewodnikow

4. Czas zycia sensora — $rednio 2 lata (czujniki elektrochemiczne

. eleklrochemiczne.

90 czujnika)

), $rednio 5 lat (czujniki pé!przewodnikowe).

5. Zakresy pomiarowe — zalezne od zastosowanego czujnika | wykrywanych gazow lub opardow
(podano w Ateécie Kalibracyjnym). Przykiadovo -
- dla amoniaku — 100 lub 1000ppm
- dla tlenku wegla — $00, 1000, 2000 ppm

- dia siarkowodoru - 50 ppm
- dla chloru - 10 ppm

6. Progi alarmowe ~ zalerne od zaslosowanego czuj

Kalibracyjnym). Przykiadowo :
- dla amoniaku ; NDS / NDSCH
- dla siarkowodoru : NDS / NDS
~dlachloru: NDS/ NDSCH

{lub 200ppm / 800ppm)
CH

nika i wykrywanych gazéw lub Opardw (podano w  Atescie

7. Wyjécia sygnalu alarmowego — wyjécie RS485 (protokot Modbus RTU).
Wpust kablowy (diawica) ~ typ WK , kabel polgczeniowy o $rednicy 6...9mm

. Klimatyczne warunki pracy:
-temperatura pracy: - 20 do + 50

- 116mm x 115mm x 65mm (z di

- 130mm x 115mm x 65mm (z dtawica) — z obudow.

12. Waga : 720g
13. Rodzaj budowy przeciwwybuchowe; :
14. Konstrukcja glowic speinia wymagani

°C (wykonanie standardowe), - 30 do + 50 °C (wykonanie specjalne)

-wilgotno&é: do 95 % bez kondensacji pary
10. Obudowa: typ - UNI bd / Ij (lub UNI bd /111y stopiedi ochrony- IP-54
11. Wymiary: wysokoséé x $zerokosé x glebokose -

awica) — z obudow,

q UNI bd/ll (komora pomiarowa 0 diugosci 55mm)
g UNI bd/lll (komora pomiarowa o diugogei 70mm)

ognioszczelno$e (typ ,d").

a zawarte

PN-EN 60079-0:2009, PN-EN 60079-1:2010, PN-EN 61000-6-

PN-EN 50270:2007.
15. Cecha budowy przeciwwybuchoweyj;

nz2aG

Exd IIBTé Gb

w dyrektywach 94/9/WE | 2004/1 0B/WE oraz w normach :

2:2008, PN-EN 61000-6-4:2008,

certyflikat badania typu WE OBAC 10 ATEX 030X + zatgeznik nr 1

16. Wersje glowicy :
-uniTOX IV IPP/IRS485 . glowica z czu

-uniTOX IV IEIRS485 . glowica z czujnikiem ele

jnikien polprzewodnikow

ym, wyjscie RS-485 (protoks! Modbus RT())

ktrochemicznym, wyjscie RS-485 (protokél Modbus RTU)
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4, Widok glowicy

Otwory montatowe MS

t e
Ko yldwna /
Koo pomisrowa g
/Toq0
{Widok z przou) (Widok od tytu) {Widok z boku)

Rys.1. Widok Uniwersalnej Glowicy Gazometrycznej ,uniTOX IV" (z obudowa UNI bad/ll)

.2, Listwa zaciskowa

_ﬁgﬁag_g#owicg

Wyjscie RS-485

Zasilanie 12V

Rys.2. Listwa zaciskowa Uniwersalnej Glowicy Gazometrycznej ,uniTOX IV

1133 4




Lislwa zaciskowa Uniwersalnej Glowicy Gazometryczng) ,uniTOX v ukazana zostala na 1¥8.2. Dostep do niej
uzyskuje sie po odkreceniu dekla,

Na listwie Znajdujg sie Nasiepujace zaciski $rubowe:

- zaciski (A), (B) - wyjécie RS485

- zaciski (-) | (+) -zasilanie detektora, standardowo 12V (mozliwe 1 0...16v)

Detektory z jednostkami centralnymi, sterownikami przemystowymi komunikujg sie Poprzez tacze RS-485,

wykorzystujac protokét Modbus RTU. Kazdy detektor posiada unikalny adres 7 zakrest 1,30

Polgczenie jest magistralowe (dwie zyly linii zasllania + dwie zyly finii wyjssiowych),

Do systemu nadrzednego (centralki, sterownika ilp.) przesylane informacje o przekroczeniy progow alarmowych dia

noszczggé!nych gazéw i informacje diagnostyczne (stan detektora, informagcje o uszkodzeniy detektora, uszkodzeniy
2nsorow itp.)

tacze RS-485 pracuje w trybie pot-dupleks,

Adres Pozycja przelyernika #KONFIG" (lub stan zworek)
5 4 3 2 1
1 off Off Off Off On
2 Off Off Off On Off
3 Off Off Off On On
4 Off Off On Off Ort
5 Off Off On Off On
6 off Off On On Off
7 Off Off On On On
8 Off On off Off Off
9 Off On Off Off On
10 Off On Off On Off
11 Off On Off On On
12 Off On On Off Off
13 Off On On Off On
14 Off On On On Off
16 Off On On On On
16 On orf Off Ooff Off
17 On Off Off Off On
18 On Off Off On Off
19 On Off Off On On
20 On Off On Off Off
21 On Off On Off On
22 On Off On On Off
23 Cn orr On On On
24 On On Off Qff Off
25 On On Off Off On
26 On On off On Off
27 On On Off on On
28 On On On Off Off
29 On On On Off On
30 On On On On Off

labela 1. Ustawianie adresy glowicy
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Realizowane funkcje Modbus RTU:
- Funkeja [U3] - odezyt rejestrow
- Obstuga blgdow ["exception" -01, 02,03]

Rejestry (16-bitowe) widziane z poziomu protokolu Modbus RTU:
- R40001 — Rejestr stanu
bit0 -Przekroczenie progu alarmowago 1
bit1 -Przekroczenie progu alarmowego 2
bit2 -Awaria -uszkodzenie czujnika
bit3 -Awaria -inne przyczyny
- R40002 - "Warlo$¢ mierzona” - zakres :0...1023 (odpowiadajgca sygnalowi pomiarowemu 0...5V)

ALO
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Rys.3. Przykladowe poigczenie detektoréw ,uniTOX V" poprzez magistral
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V.. Laczaenie detektoréw
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r‘Rrys. 4 Zazz%ie detektorow ,uniTOX IV* 2 wyjéciem RS485 w strefach wybuchowych i poza strefami wybuchowymi



Do fgczenia glowic z centralkami nalezy uzywad kabli miedzianych: 2 zyly ~zasllanie, 2 zyly -transmisja,
Maksymaina diugosé magistrali wynosl ok. 1200m (zgodnie ze standardem lgcza RS-485),

Polgczenia z inagistralg mogq byé wykonane poza strefa wybuchowa lub w puszkach elekirycznych Ex (wykonanie
przeciwwybuchowe) w strefach wybuchowych - rys. 4.

WejScie przeviodow poprzez wpust (dlawice) kablowg nalezy wykonywad tylko jednym kablem, okragtym, o $rednicy
6...9mm, wspdlnym dla 2yl zasilania i transmisyjnych (np. S-STP 4x2x0,8).

Jako przewody transmisyjne mozna wykorzysta¢ dowolne ekranowane kable transmisyine ( np. kabel FTP 4x2x0,5).
Jako przewody zasilajgce nalezy stosowaé kable (np. YLY, YDY) o przekrojach od 0,76 mm? do 4 mm? (w
zaleznodcl od dlugosci magistrall i liczby detektoréw), uwzgledniajac zasadg ze spadek napigcia na liniach zasilania
12V nie moze byé wigkszy niz 3V (czyli napigcie zasilajgce detektory nie moze byé mniejsze niz oV.

llo$¢ detektordw Minimalny zalecany przekr6j kabli [mm?]
i dl. kabla 50m | dt. kabla 100m | di. kabla 200m | dt. kabla 500m | df. kabla 1000m
65 | o7s 0,75 1 2,5 .
10 0,75 075 1, 25 %
15 0,75 1,6 25 | a4 N
20 | o078 15 2,5 X X
25 1 2.6 4 X X
30 1,6 2,5 4 X X

Tabela.2. uniTOX IV — dobér kabli zasilajgcych

V.2. Zasady montaiu

Uniwersalne Glowice Gazometryczne uniTOX V" $g urzgdzeniami elektrycznymi budowy przeciwwybuchowey,
ich montaz w strefach zagrozonych wybuchem 1 lub 2 oraz wszelkie roboly konserwacyjne mogg byé
dokonywane tyiko przez osoby przeszkolone i posiadajgce stosowne uprawnienia.

Nalezy przestrzega¢ nizej podanych zasad montazu detektordw:

1. Miejsce zamontowania detektoréw

- Nalezy montowad detektory mozliwie daleko od otwordw okiennych | wentylacyjnych, unikajgc miejsc
nastonecznionych lub narazonych na dziatanie siinych pol elektromagnetycznych oraz pary wodnej, wody |
innych plynéw, gazéw spalinowych a takze zapylenia.

- Detektory przeznaczone do wykrywania gazow lzejszych od powietrza (metan, acetylen, amoniak, wodéor i
inne) nalezy montowaé na Scianie, lub na suficle nie nizej niz 30 cm od sufitu, zawsze powyzej gérnych
krawedzi drzwi lub okien, mozliwie blisko potencjalnych zrodet emisji gazu.

- Detektory przeznaczone do wykrywania gazéw ciezszych od powietrza (LPG, propan, butan, ksylen, styren,
weglowodory cigzkie, siarkowodér, opary oleju opatowego itp., ktére majg tendencje do gromadzenia sig
przy podiozu) montujemy na $cianach lub wspornikach nie wyzef niz 30cm od podioza,, mozliwie blisko
potencjalnego Zrédla emisji gazu, z dala od otworéw drzwiowych.

Ze wzgledow Srodowiskowych (mozliwoé¢ zalania detektora wodg lub innymi cieczami) moze wystgpié

konieczno$¢ umieszczenia glowic w obudowach bryzgoszczelnych.

2. Pozycla montazowa
Zaleca sig montowanie detektoréw w pozycji pionowej (komorg pomiarowa w dol). Pozycja pozioma (komorg
pomiarows w bok) jest dopuszczalna, o ile wymagajg tego warunki techniczne.
Nie zaleca si¢ instalowania detektora komorg pomiarowg do géry.
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Detektor nie podigezony do zasilania Przez czas dfuzszy niz 6 miesigcy tracl waznoéé Atestu
Kalibracyjnego i wymaga ponowne/ kalfbrac)l.

VL1. Kontrola okresowa dzialania glowicy

W czasle normainej eksploatacji glowicy nalezy dokonywaé okresowej kontroll prawidiowosci pracy systemu
detekefl gazu. Sprawdzenie to polena na wpuszczeniu nlewiclkiej ilosci gazu o okreslonym stezeniu. do

wykrywania ktorego przeznaczony.jest detektor na wiot komory pomiarowe). Stezenia gazow testowych pow;inny

armowych (okre$lonych w Atedcie
ozliwos¢ uszkodzenia czujnika, tzw,

Taka emisja gazu powinna spowodowaé pojawienie sie sygnalow alarmowych na centrali
oraz uaklywnienie sie wyjsé sterowniczych przekaZnikowych i napigciowych wraz z ewe
urzgdzen wykonawczych (zawér samozamykajgcy, wentylacja itp.), o ile sq wiaczone do s

lub module alarmowym
Ntualnym zadzialaniem
ystemu,

Opisang wyzej kontrolg nalezy wykonywac nie rzadzief niz raz na 6 miesigcy. Moze ja Przeprowadzic tylko
przeszkolony [ uprawniony pracownik Uzytkownika.

VI.2. Kontrola kalibracji

Detektor w momencie dostawy Uzytkownikowi posiada Atest Kaiibracyjny, okreslajacy date atestaci, medium, na
ktére zostat skalibrowany, jednostke miary oraz warto§ci stezen progowych dla ustawionych progéw alarmowych.
Czas waznosci ateslu podany jest w Atescie Kalibracyjnym.

Po tym okresie deteklor nalezy podda¢ kontroli i ewentuainej korekeie nastaw progéw alarmowych przy uzyciu
atestowanych gazow kalibracyjnych, Po kontroli, ktéra przyniesie wynik pozytywny, zaswiadczenie atestacyjne
zostanle przediuzone. Czas, o ktbry mozna przediuzy¢ zasdwiadczenie alestacyine okresla Jednostka atestacyjna
W oparciu o wyniki préb | z uwzglednieniem warunkéw pracy urzadzenia. Wykonanie przegladu (z wynikiem

pozylywnym) w okresie gwarancji przediuza waznosé Atestu Kalibracyjnego do daty nastepnego przegladu
(okreslonej w protokole).

Atestacfe Uniwersalnych Glowic Gazometrycznych wUMTOX IV" wykonywaé moze Jedynie producent lub
upowainlona przez nlego Jednostka serwisowa,

Producent nie bierze odpowledzialnogci za nieprawidlowosci w pracy glowicy gazomeliycznej nie posiadajgcej
waznego Atestu Kalibracyjnego.

VL.3. Wplyw substancji zaktocajgeych

Detektory z czujnikami pélprzewodnikowymi nie sq selektywne, Obok wykrywania gazu podslawowego mogg
podlegat wplywowi r6znych czynnikéw zakiécajacych.  Odpowiednio duze stezenie  gazéw Iub oparow
zaklbcajgcych moze  byé Przyczyng generowania alarméw przez detektor, nieprawldlowej pracy, lub nawet
uszkodzenia sensora. Czynnikami najbardziej zakl6cajgcymi mogg byé : .

- opary rozpuszczalnikéw, farb, lakierdw, benzyny, olejow

- silikony

- aerozole, $rodki kosmetyczne, §rodki czyszczace

- opary spirytusu i innych alkoholi

-gaz ziemny i LPG

- spaliny

= wilgotnosé powyzej 90% (zwlaszcza kondesacja pary wodnej powoduje duze zakidcenia pracy)
~ wysoka temperatura otoczenia (powyZzej 60°C )
- spadek zawartosci flenu w powietrzu ponizej 10%Vv

Detektory z czujnikami elektrochemicznymi majg bardzo dabrg selektywnosé jedli chodzi o
opardw. Jednak diugotrwala obecnoéé gazow i opardw o stezeniu przekraczaj
sensora, obecnodé spalin oraz zwigzkow aktywnych chemicznie (np. silikony,
by¢ przyczyng nieprawidlowej pracy deteklora lub nawet jego uszkodzenia,

wykrywanie gazow i
acym dopuszezalne dia danego
opary kwasow i zasad, itp.) moze

¢ LLA4 10




1. Pro-Service sp. z 0.0. potwierdza w dokumentach dobrg jakos¢ i prawidlowe dzialanie wyrobu,

Uzytkownikowi wyrobu gwarantuje sig dobrg jako$¢ | sprawnoéé odnosnie konstrukcji, wykonania, a takze
zaslosowanych materlatdw, Gwarantuje si¢ prawidlowe dzialanie wyrobu zamontowanego | eksploatowanego
zgodnie z Instrukcjg Obslugi | przeznaczeniem,

2. Gwarancja Jest udzielana na okres 24 miesigcy (z wylgczenlem gwarancji na czujniki elektrochemiczne
wynoszace] 12 miesigcy) od daty sprzedazy przez producenta z zastrzezeniem dotyczacym atestu
kalibracyjnego, ktdrego waznos¢ — w zaleznosci od rodzaju stosowanego czujnika okreslona jest w polu ,Atest
wazny do” -  Atestu Kalibracyjnego”. Rodzaj czujnika wpisany jest razem z jego typem w pozycjl ,Czujnik" ~
»Atestu Kalibracyjnego”, Gwarancja obejmuje ukryte wady materialowe | produkeyine, W przypadku
wystaplenia w okresie gwarancyjnym wad z winy producenta, uniemozliwiajacych eksploatacje wyrobu zgodnie

terminie 30 dni od daty dostarczenia wyrobu do producenta. Okres naprawy lub wymiany moze zostaé
wydtuzony o czas niezbedny na sprowadzenie materialéw z zagranicy.
Naprawy w ramach gwarancji bedg dokonywane przez serwis producenta,
Termin gwarancji ulega przediuzeniu o okres przez jaki wyrob pozostawal w naprawie.
Podstawg rozpatrywania reklamaci jest udostgpnienie wyrobu w stanie, w jakim ujawnila sie wada, wraz ze
szczegdlowym opisem problemu technicznego, dokumentami wyrobu i dokumentem zakupu
8. Warunki uznania roszczen w okresie gwarancyjnym:
- stosowanie wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem,
- slosowarnie przy montazu | eksploatacji zalecer okreslonych w Instrukeji Obstugi,
- Zgodno$¢ numeru wplsanego na tabliczee znamionowej z numerem wpisanym w dokumentach
7. Uzylkownik traci uprawnienla z tytutu gwarancjl w przypadku:
- Zaslosowania wyrobu niezgodnie z jego przeznaczeniem,
- nigprzestrzegania zalecen zawartych w instrukcji obslugi przy instalowaniu, obstudze i eksploatacji,
- uszkodzenla mechanicznego wyrobu,
- samowolnego dokonywania napraw, przerébek lub zmian konstrukeyjnych,
- niewladciwego przechowywania | transportu wyrobu,
- stwierdzenia we wngtrzu wyrobu zanieczyszezel statych, uszkodzen mechanicznych lub innych
$wiadczgeych o zastosowaniu wyrobu w niewladciwych warunkach,
- gdy numery identyfikacyjne i okreélenia typu (tabliczki znamionowe) zostaly oderwane lub nie mozna ich
rozpoznad,
- gdy dokumenty wyrobu lub numery identyfikacyjne w jakikolwiek spos6b zmienlono, zamazano lub
zatarto,
- gdy zaistnialy inne przyczyny niezalezne od producenta, je$li przyczyny te spowodowaly trwale zmiany
jakosciowe gwarantowanego wyrobu.
8. Gwarancjy nie sg objgte spieki porowate na komorze eksplozymetrycznej.
9. Producent nie odpowiada za wady powstale na skutek zdarzed losowych: pozaru, powodzi, wytadowania
atmosferycznego czy tez innych klesk zywiotowych.
10.0dpowiedzialno$é producenta z tytulu gwarancji ogranicza sie do odpowiedziainosci obelmujgce] wylgcznie
naprawe lub wymiane wyrobu, a nie innych skutkéw ubocznych.
11.Nieuzasadnione wezwanie serwisu producenta spowoduje obcigzenie Uzytkownika kosztami z tym zwigzanymi.
12.W przypadku nie uznania reklamaciji przez producenta koszly eksperlyzy | naprawy ponosi Uzytkownik.
13.Decyzje serwisu producenta odnosnie zglaszanych usterek sg decyzjami ostatecznymi,
14.Producent oferuje odplatnie wykonywanie napraw takze w przypadkach nie objetych gwarancja i po okresie
gwarancyjnym.
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-dla kio
i na zasadach okredlon

Uwaga : Wszystkie zmfany,

esigey (z wylgczeniem czujnikow elektrochemicznycl,
rych okros gwarancji wynosi 12 miesigey) pod warunkiem prawidiowego stosowania zalecen Instrukgji Obslugi
yeh w Warunkach Gwarancjl.
poprawki I wymazania powoduja utraté praw gwarancyjnych.
PRODUCENT : Przedsigblorstwo Wdrozeniowe ,,Pro-Service” 8p. z 0.0.

Os. Ziote] Jeslenl 4

31-826 Krakow

tel./fax ;: 012 425-90-90,

W.pro-service.com.pl, emall : pro@alarmgas.com

Urzgdzenie {wersja)

Numer fabryczny Data produkcji

[ ] unitox v /pp rsass

[*]  univox v /e irsass 102 (1114

...........

.................. v AUTR 21251 9

L T T T e

Data sprzedazy, pieczed, podpis ‘ ,
Dziatu Sprzedazy Producents

tesrerre s nanan

AL AR L RS TR VR Ty

Data sprzedazy, pleczed, pb&;;i;"
Punkitu Sprzedazy

Lere BAG

I L




Producent : Przedsigbiorstwo Wdrozeniowe »Pro-8ervice” sp. z o.0.
31-826 Krakow, Os. Ziote] Jesieni 4
tel./fax : 012 425-90-90,

www.pro-service,com,pl, email : pro@alarmgas.com

Uniwersalna Glowica Gazometryczna ,, uniTOX IV *

Atest Kallbracyjny - nr : 402{ 1 2/ 4}&/

Urzgdzenie : uniTOX Iv Nr fabryczny

Typ sensora: Pélprzew. WSU L ’ﬁ’ 45’2/’f 2//3‘5///1//6 ..........

Zakres pomiarowy: Data produkeji:

................................................. SEOR LTI PPO e 1AL £ SRS U (O

Wyze] wymieniony detektor zostal poddany kontroli | kalibracji ustawien progéw alarmowych sigzenia gazu
kalibracyjnego dia poszczegolinych progow alarmowych,

Pierwszy prég alarmowy ustawiono po probach gazem wzorcowym o nr atestul.............. _ [4‘ f? .................

A
Drugi prog alarmowy ustawiono po prébach gazem wzorcowym o nr atestu I[} ...............

Stwierdzono prawidlowe reakcje detektora w nastepujgeych warunkach;:

MEDIUM KALIBRACYJNE SO<_ ................ !
ok \

Jednostka miary @ % VI, mg/m

Stezenie testowe Al1. 5‘

Stezenie testowe Al2. 1
Data atestacji: Atestacji dokonal:
. Zﬁi4]213 SV PROSSERGCE" 39, 2 0.0

LIRS s ity v P
SCOWENEE ROBUKCII

Atest wainy do: gt A .
’Z(M‘TU@’(B mar inZ, )Kezysriof Wwaterczak

Uwagat : Detektor nie podiqczony do zasilania przez czas dluzszy niz 6 miesigcy traci waznos¢ Atestu
Kalibracyjnego i wymaga ponownef kalibracji.

Uwaga2 : Wykonanie przegladu ( z wynikiem pozytywnym) w okresio gwarancji przediuta waznoéé Atestu
Kalibracyjnego do daty nastepnego przeglgdu (okresfonej w protokole). ~

: 4k
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My,

Przedsigbiorstwo Wdrozenlowe "PRO-SERVICE" Sp. z 0.0,
31-826 Krakéw, Os. Ziote| Jesleni 4
tel./fax : 012 425-90-90

www.pro-service,com.pl, email : pro@alarmgas.com

deklarujemy z pelng odpowiedzialno$cia, ze urzgdzenie

Uniwersalna Glowica Gazometryczna ,uniTOX IV”

posiada ceche budowy przeciwwybuchowe) @ H2G Exd IIBT6 Gb

potwierdzong przez certyfikat badania lypu WE : OBAC 10 ATE

X 030X z zalaczniklem nr 1
(wydany przez Osrodek Badan, Atestacii | Certyfikacji sp. z 0.0.

- Jednostka notyfikowana nr :

‘ 1461)
i jest zgodny z postanowieniami dyrektyw 94/9/WE (ATEX) i 2004/108/WE (EMC)
oraz nastepujgcymi normami:

PN-EN 60079-0:2009,  PN-EN 60079-1:2010 - (ATEX)
PN-EN 61000-6-2:2008, PN-EN 61000-6.4:2008 - (EMC)
PN-EN 50270:2007, - (EMC),

oraz zaklad posiada system zapewnienia jakosci potwierdzony certyfikatem :
OBAC 10 ATEXQ 011 (wydany przez Osrodek Badari, Atestacji | Certyfikacji sp. z 0.0, -
jednostka notyfikowana nr : 1461 )

Wbudowano na obiekcie
DCMiB WCB E|T+ bud. 9A
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Programowalny kontroler detekgc;ji
gazébw typu DINster® 3xRS jest
urzgdzeniem stacjonarnym,
przeznaczonym do kontroli stanow
czujnikow np. typu DUOmaster®,
wizualizacji tych standéw oraz
autonomicznego sterowania
urzgdzeniami  zewnetrznymi. W
sktad urzgdzen zewnetrznych mogg
: : wchodzi¢ np. wentylatory,
0 sygnalizatory optyczne,
. sygnalizatory  dzwiekowe, itp.
¢ o) Swobodne programowanie i prosta
: obstuga urzgdzenia przez
uzytkownika, zapewnia petng
elastycznosc¢ i uniwersalnosé
\ R i konstrukcji. Dzieki wbudowanemu
el A d dd bt | BOBBSRINN zegarowi czasu rzeczywistego
\ - : [ / udostepniono m.in. takie funkcje jak
= okresowe przewietrzanie garazu
czy ciggta rejestracja zdarzen.
Urzadzenie DINster 3xRS nalezy
stosowaC wszedzie tam, gdzie
istnieje  konieczno$¢  aktywnej

¥ i

ochrony zycia i mienia przed
skutkami  awaryjnych  wyciekéw
gazow.

Wersje urzadzenia:

Podstawowa wersja kontrolera DINster umozliwia podtaczenie do 32 detektorow dwugazowch typu
DUOmaster”, do 6 urzadzen sterowanych, zewnetrzny system wizualizacji (Np. PAG®view lub i inny z
protokotem ModBUS/RTU) Urzadzenie moze by¢ rozbudowywane przez dodatkowe moduty, np.
przekaznikowe (12 niezaleznych wyj$é typu NO/NC) stosowane m.in. w centralach modularPAG®.



Parametry techniczne:

Zasllanie. fais VDG :

llos¢ obsiuglwanych detektorow 1..32 (trzyprogowych np. X i dwuprogowych np. Y)

Rodzaj wejscia dla detektorow | Cyfrowe w standardzie RS-485 (protoké! ModBUS/RTU), izolowane galwanicznie
Wyjécia sterujgce 6 wyjs¢ swobodnie konf' gurowa!nych

Rodzaj wyjsc _  |NC,NO - . : e
Komunikacja z uzytkownikiem Wszystkie |nformaqe uzytkowe i programowanla obrazowane sg na wyswretlaczu o

rozmiarach: 2 linie po 16 znakéw alfanumerycznych. Urzgdzenie wyposazone jest w 4-
ro przyciskowg klawiature. Standardowo zainstalowany jest rowniez sygnalizator
_ ‘ akustyczny wewnatrz urzqdzema

Komunikacja zdalna _|ktacze zewnetrzne typu RS-485 z zaimplementowanym protokolem ModBUS/RTU.

Rormunikacla mledzymodu{owa taCze zewnetrzne typu RS 485
Funkcje sterowanla e i

i . ciagla rejestracja zdarze
Podtgczenie Ztgczki Srubowe

Temperatura pracy . l0dats0c .
Wilgotnos¢ _ | do 95 %, bez kondensacu pary
Obudowa | obudowa na szyne DIN
_Wymlary (szer X wys X g*@b ) _ 160 mm x 90 mm x 53 mm

- m sterowania f jramowan przez uzytkowmka

f®

= ~funkc.ja awarii

"BERMED" sp z 0.0. /‘ 3 . 4 5 3

mgr inz. Adam Strempski  /
kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11
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1. Obszar zastosowan

Programowalny kontroler detekcji gazéw typu DINster jest urzadzeniem stacjonarnym,
przeznaczonym do kontroli stanu czujnikéw gazowych, wizualizacji tych standw oraz autonomicznego
sterowania urzgdzeniami zewnetrznymi. W sklad urzadzen zewngtrzach mogg wchodzié np. sygnalizatory
optyczne, sygnalizatory dzwigkowe, zawory sterowane, wentylatory itp.

Urzadzenie modularPAG® nalezy stosowa¢ wszedzie tam, gdzie istnieje koniecznosé aktywne;
ochrony zycia i mienia przed skutkami awaryjnych wyciekow gazow.

e

Eg DINSEER3XRS
ekl T X 1 ¥ TooXod | BRREARI[/DIDYD

Rys. 1. — Kontroler DINster

2. Ogolny opis techniczny

Programowalny kontroler detekcji gazéw typu DINster zaprojektowano i wykonano jako kompletng
jednostke kontrolno-pomiarowa z mozliwoscig rozbudowy o dodatkowe moduly. Dzigki modutowej
budowie mozna w sposoéb naturalny dostosowywaé wielko$¢ centrali (ilo$¢ obstugiwanych kanatow
sterujgcych) do specyficznych wymagan klienta. Moduly umieszezone sg w obudowach wykonanych z
tworzywa sztucznego ABS typu ModulBox i przeznaczone do montazu na szynie typu DIN.,

UWAGA: Sterowania przekaznikdw ustawione sg fabrycznie na:

P1: prog 1 od dowolnego detektora czesci X
P2: prég 2 od dowolnego detektora czgsci X
P3: prog 3 od dowolnego detektora czesci X
P4: prog 1 od dowolnego detektora czgsci Y
P5: prog 2 od dowolnego detektora czgsci Y
P6: Awaria od dowolnego detektora



2. Opis modulow

2.1. Modul kontrolera

Modut ten jest nadrzednym elementem systemu i stuzy do nadzorowania pracy calego urzadzenia.
Zawiera definiowang przez uzytkownika konfiguracje okreslajacg sposéb kontroli obicktu. Umozliwia
rowniez komunikacj¢ z komputerem dla zewnetrznej, globalnej wizualizacji za pomoca np. programu
PAG®view.

e ™ i
L |
- s ’
| = T = S .
bk |
=1 |
o B A | ‘
ol | |
'g b Mg e o
L : LJ ;
| 160.0 |
. B R B

Rys. 2. — Wymiary modutu kontrolera DINster.

DINSEEr3XRS A

PROGRAMOWALKY KONTROLER
 DETEKCJIGAZOW =

PRO-SERIIGE .

Rys. 3. — Plyta czotowa modutu DINster.

"BERMED" sp z 0.0. 5

mgr inz. Adam Strempski AP
kierownik robét instalacyjnych 4 5 5
upr. bud. nr 115/DOS/11
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Rs485 RS485

Port Port
Zewnetrzny Detektordw

z Db ES G E8 65
3:( Bl OngeE O & Ol
o : Q (&) O
i [4P4 =] |t P 4= PO =
Wyjécia przekaznikowe
i [--= P1 wo| |- P2 | |- P3 ~-|
I~ % = ;
& 2 QLG Ola 00 6 O]
R e L ne
ZASILANIE RS485
Port
Rozszerzajacy

Rys.4. — Opis 1aczowek modutu DINster,
Opis taczoéwek modutu sterujgcego:

a. RS485 Port Detektorow — izolowany galwanicznie interfejs RS485 przeznaczony dc

podlaczenia magistrali zawierajgcej do 32 sztuk detektorow.
Oznaczenia:

- A, B —zlgcza dla skretki STP
- E — zlacze ekranu skretki STP.

Uwaga: ekranu skre¢tki nie mozna laczy¢ z masg lub uziemieniem w zadnym
punkcie instalacji.

stuzacej do zdalnego monitoringu.

b. RS485 Port Zewnetrzny — interfejs RS485 przeznaczony do podiaczenia magistrali
Oznaczenia:

- A, B — zlgcza dla skretki STP

C.

RS485 Port Rozszerzajacy — interfejs RS485 przeznaczony do podlaczenia dodatkowych
modutow przekaznikowych

Oznaczenia:

- A, B — zlgcza dla skretki STP

d. +12V, MASA — zasilanie modutu

e. P1..P6 — bez potencjalowe wyjscia przekaznikowe.
Oznaczenia:
- XM — fagczdwka styku wspolnego przekaznika
- NC — Igczowka styku normalnie zamknigtego przekaznika
- NO — faczoéwka styku normalnie otwartego przekaznika
LR0



2.2. Modul wyjs¢ przekaznikowych
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Rys. 6. — Plyta czolowa modutu wyj$¢ przekaznikowych centrali modularPAG®.

Modul wyjs¢ przekaznikowych shizy do sterowania zewnetrznymi urzadzeniami wykonawczymi.
Najczgsciej stosowane sg urzadzenia takie jak: lampy sygnalizacyjne, sygnalizatory optyczno-akustyczne,
wentylatory, sterowniki bram, zawory odcinajace. Modul zawiera 12 sztuk bezpotencjatowych
przekaznikéw typu normalnie otwarty/normalnie zamkniety. Wyjscia przekaznikowe mogg byé takze
konfigurowane przez producenta jako napigciowe 12V=, napigciowe 24V=, impulsowe wysokopradowe
sterujgce zaworami odcinajacymi. Wszystkie styki przekaznikéw majg obciazalno$¢ max. 3A.

Dprécz wyjsé przekaznikowych, w module znajdujg si¢ dodatkowe zlacza wejsé 1 wyjsé.

Opis tgczowek modutu wyjsé przekaznikowych:

a. WE | — wejécie nr | typu NO/NC z wewnetrznym potencjalem przeznaczone dla
zewnetrznego styku np. styk kontroli zadzialania zaworu odcinajgcego. Styk musi tgczyé
wejscie z masa.

b. WE 2 — wejscie nr 2 typu NO/NC z wewnetrznym potencjalem przeznaczone dla
zewnetrznego styku np. styk kontroli zadziatania zaworu odcinajacego. Styk musi tgezyé¢
wejscie z masa.

c. WE 3 — wejscie nr 3 typu NO/NC z wewnetrznym potencjalem przeznaczone dla
zewnetrznego styku np. styk kontroli zadzialania zaworu odcinajgcego. Styk musi tgczy¢
wejscie z masg.

d. WE 4 — wejscie nr 4 typu NO/NC z wewnetrznym potencjatem przeznaczone dla
zewnetrznego styku np. styk kontroli zadziatania zaworu odcinajacego. Styk musi faczy¢
wejscie z masa.
+12V, MASA — zasilanie modutu
REZ — potencjalowe wyjscie rezerwowe.

A,B — wewnetrzna magistrala RS485 przeznaczona do komunikacji mlq:dzymodulowej
BUZ - Wyjscw dla sterowania sygnahzatora dzwigkowego. .
1. LED G — wyjécie sterowania diodg $wiecgcg koloru zielonego.

"BERMED" sp z 0.0. .
mgr inz. Adam Strempski 7 4 5 ?

kierownik robot instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11
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e

J- LED R — wyjscie sterowania diodg $wiecgcg koloru czerwonego.
k. P1.P12: NC/NO/XM - bezpotencjalowe wyjscia przekaznikow P1.P12. XM: styk
wspolny, NC: normalnie zamknigty, NO: normalnie otwarty.

58



3. Obsluga Programowalnego Kontrolera Detekeji Gazéw typu
DINster 3xRS

3.1. Zalaczenie

Po zalgczeniu zasilania, po uplywie ok. 3 sekund nastepuje wyéwietlenie ekranu powitalnego na
okres 4 sekund. Nast¢pnie wy$wietlony zostaje ekran roboczy:

X / Y # WYJ.
0 / 0 #

Oznaczenia:
X — suma sygnalow ze wszystkich detektorow systemu (1..32) czesei X
/ - znak separatora czesci X od Y
Y — suma sygnalow ze wszystkich detektoréw systemu (1..32) czesei Y
# - znak separatora detektora od wyjé¢ przekaznikowych
WYJ. - sygnalizacja zataczenia wyjs¢ przekaznikowych

W miejscu pod polem X moga sie pojawia¢ nastepujace wartosci:
0 — brak przekroczenia progu
1 — przekroczony 1 prog zadzialania detektora
2 — przekroczony 2 prog zadzialania detektora
3 — przekroczony 3 prog zadzialania detektora

W miejscu pod polem Y mogg si¢ pojawiaé nastepujace wartosci:
0 — brak przekroczenia progu
1 — przekroczony 1 prég zadziatania detektora
2 — przekroczony 2 prog zadzialania detektora

W miejscu pod polem WYJ. mogg si¢ pojawia¢ nastepujace wartosci:
»PUSTE POLE” — oznacza wylaczenie przekaznika
| — zalaczony przekaznik nr 1
2 — zalgczony przekaznik nr 2
3 — zalaczony przekaznik nr 3
4 — zalgczony przekaznik nr 4
5 — zalgczony przekaznik nr 5
6 — zalagczony przekaznik nr 6
Kazdy przekaznik ma swoje pole wyswietlacza.
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3.2. Menu

UWAGA: WEJSCIE DO MENU POWODUJE ZABLOKOWANIE CZYNNOSCI
POMIAROWO - STERUJACYCH KONTROLERA. PO WYJSCIU Z MENU NASTEPUJE
AUTOMATYCZNA KONTYNUACJA DZIALANIA.

Urzadzenie ma wbudowany system menu, ktory jest wywolywany za pomocg przcisku strzatki w
prawo ,.>”. Po jego weisnieciu wyswietlony zostanie ekran:

* OCHRONA:MENU *
0000 E

Aby wejs¢ do opcji trzeba poda¢ hasto dla menu. Migajacy kursor wskazuje biezacg pozycje dla ustawienia
wilasciwej cyfry hasta. Kursor przesuwa si¢ za pomoca strzatek ,,<”, ,>”. Przyciski ,,+” i ,,-,, zmieniajg
wartos¢ pola hasta. W celu zatwierdzenia hasla nalezy przesuna¢ kursor na pozycj¢ E i ponownie wcisnaé
przycisk strzatki w prawo ,>”. Jezeli wprowadzone hasto bedzie niepoprawne, nastgpi automatyczne
przejscie do gléwnego ekranu wraz z potréjnym sygnalem dzwickowym. Jezeli natomiast nie nastgpi
zatwierdzenie hasta w ciggu 10 sekund od ostatniego nacisni¢cia przycisku, nastgpi réwniez automatyczne

przejsécie do glownego ekranu wraz z potrjnym sygnalem dzwigkowym.
UWAGA: Ustawienie fabryczne hasla: 0000

Po wprowadzeniu poprawnego hasta zostanie wy$wietlony ekran:

*HISTORIA *

Weciskajac przyciski ,,+” 1 ,,-,, mozna poruszac si¢ po opcjach: HISTORIA, KONFIGURACJA

3.3. Historia

Historia jest rejestrem o dlugosci do 999 zdarzen. Zdarzeniem nazywamy kazde przejscie
indywidualnego detektora na inny prég niz aktualny. Po wejsciu do opcji HISTORIA za pomocg przycisku
strzalki w prawo ,,>”, wydwietlony zostanie np. ekran:

05/08 09:57:31
048:[A3]: X0/YO0

Gorna linia zawiera informacje dotyczace daty i godziny, w ktérej nastgpito zdarzenie.
Dolna linia zawiera nast¢pujgce informacje:

Pierwsze 3 cyfry — numer zdarzenia w rejestrze

[An], gdzie n=1..32 — detektor, ktéry wywotal zdarzenie

Cn, gdzie n=0..3 — zarejestrowany prog czesci X detektora

Ln, gdzie n=0..2 — zarejestrowany prog czesci Y detektora

Numer zapisu w rejestrze wybierany jest za pomocg przyciskow ,,+7 1 ,,-,,.
Wyjscie z opcji nast¢puje po weisnieciu przycisku strzatki w lewo ,,<”.
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3.4. Konfieuracja

Po weisnigeiu przycisku strzatki w prawo ,>” w menu konfiguracja, wyswietlony zostanie ekran
ochrony konfiguracji:

* OCHRONA:KONFIG *

Aby wejs¢ do opcji trzeba podaé hasto dla menu. Migajacy kursor wskazuje biezacg pozycje dla ustawienia
wiasciwej cyfry hasta. Kursor przesuwa si¢ za pomocy strzatek ,,<”, ,>”. Przyciski ,+” i .-, zmieniajg
warto$¢ pola hasla. W celu zatwierdzenia hasta nalezy przesuna¢ kursor na pozycje E i ponownie weisngé
przycisk strzatki w prawo ,>”. Jezeli wprowadzone hasto bedzie niepoprawne, nastapi automatyczne
przejscie do gléwnego ekranu wraz z potrdjnym sygnalem dzwigkowym. Jezeli natomiast nie nastapi
zatwierdzenie hasla w ciggu 10 sekund od ostatniego naci$nigcia przycisku, nastapi réwniez automatyczne
przejscie do gléwnego ekranu wraz z potréjnym sygnatem dzwiekowymn.

UWAGA: Ustawienie fabryczne hasla: 0000

Po wprowadzeniu poprawnego hasta zostanie wyswietlony ekran:

* KONFIGURACJA *
Linia detektorow

Weiskajgc przyciski ,,+” 1 ,,-,, mozna poruszaé sie po opcjach menu KONFIGURACII.
3.5. Linia detektorow

Funkcja linii detektoréw opisuje podtaczenie obstugi poszezegdlnych detektorow, znajdujacych sig
na linii RS485 przeznaczonej dla detektoréw. Wyswietlony zostanie nast¢pujgcy ekran:

Linia detektorow
[A1] : Wyl.

Dolna linia oznacza:
[An], gdzie n=1..32 — adres detektora
Wyt. — detektor nieobstugiwany / Zal. — detektor aktywny

Zmiany Wyl./Zal. dokonuje si¢ za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>”.
Zmiany adresu detektora dokonuje si¢ za pomocg przyciskow ,,+7, ,.-,..

Wyjscie z opcji nastgpuje po weisnigciu przycisku strzatki w lewo ,,<”.

3.6. Przekazniki

Funkcja przekaznikéw stuzy do opisu podlaczen danego wyjscia (P1..P6) do odpowiedniego progu
zadzialania detektora jak réwniez globalnego zalaczenia przekaznika. Wys$wietlony zostanie nastepujacy
ekran:
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PRZEKAZNIK [P1]

[Pn], gdzie n=1..6 — numer wyjscia przekaznikowego
Zmiany numeru wyjscia przekaznikowego dokonuje si¢ za pomocg przyciskow ,,+7, ,,-,,.
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>” i przejécie do dalszej konfiguracji:

PRZEKAZNIK [P1] W

W — przekaznik nieobstugiwany / Z. — przekaznik aktywny
Zmiany W/Z dokonuje si¢ za pomocg przyciskow ,,+7, ,.-,..
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>” i przejscie do dalszej konfiguracji:

PRZEKAZNIK [P1] W
[A1]:

[An], gdzie n=1..32 — adres detektora
Zmiany adresu detektora dokonuje si¢ za pomocg przyciskow ,,+7, .-,
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>” i przej$cie do dalszej konfiguracji:

PRZEKAZNIK [P1] W
[A1]: X:W

Konfiguracja czesci X detektora.

Za pomocg przyciskow ,+7, .-, przyporzadkowuje si¢ prog zadzialania cze$ci X detektora do

odpowiedniego przekaznika.

W — oznacza niezadziatanie przekaznika od zadnego progu X.

A — oznacza przyporzadkowanie przekaznika od awarii czesci X.

Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>” 1 przejscie do dalszej konfiguracji:

PRZEKAZNIK [P1] W
[A1]: X:WIY:W

Konfiguracja czgsci Y detektora.

Za pomocg przyciskow 47, -, przyporzadkowuje sie¢ prog zadzialania czeéci Y detektora do

odpowiedniego przekaznika.

W — oznacza niezadzialanie przekaznika od zadnego progu Y.

A — oznacza przyporzadkowanie przekaznika od awarii czesci Y.
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>".
Rezygnacja z ustawien za pomocg przycisku strzatki w lewo ,,<”.
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3.7. Linia zewnetrzna

Funkeja linii zewngtrznej stuzy do nadania adresu urzadzenia dla zewngtrznej linii RS485 shuzacej
np. do monitoringu.

* KONFIGURACJA *
Linia zewnetrzna

Po wejsciu w funkcje za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>”, wyswietlony zostanie nastepujgcy ekran:

LINIA ZEWNETRZNA
dres = 01

7:a pomoca przyciskow ,,+”, ,.-,, dokonuje si¢ zmiany adresu urzadzenia 1..32
Zatwierdzenie za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>”.
Rezygnacja z ustawien za pomocg przycisku strzatki w lewo ,,<”.

3.8. Numer sterownika

Funkcja numeru sterownika shuzy do nadania symbolicznego adresu urzgdzenia dla calosci systemu

* KONFIGURACJA *
Numer sterownika

Po wejsciu w funkcje za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”, wyswietlony zostanie nastepujacy ekran:

INUMER STEROWNIKA
|Oznaczenie = A

Za pomocg przyciskow ,,+”, ,.-,, dokonuje si¢ zmiany symbolicznego adresu urzgdzenia A..7
Zatwierdzenie za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>”.
Rezygnacja z ustawien za pomocg przycisku strzatki w lewo ,,<”.

3.9. Sygnalizacja

Funkcja sygnalizacji stuzy do aktywacji alarmu dZzwigkowego kontrolera po wykryciu przekroczenia
dowolnego progu zadzialania detektora wyzszego od aktualnego.

* KONFIGURACJA *
Sygnalizacja
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Po wejsciu w funkcje za pomocg przycisku strzatki w prawo ,.>”, wyswietlony zostanie nasi¢pujacy ekran:

SYGNALIZACJA
Akustyka : Wyl.

Za pomocg przyciskow ,,+”, .-, dokonuje si¢ zmiany aktywacji alarmu dzwigkowego urzgdzenia.
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”.
Rezygnacja z ustawien za pomocg przycisku strzatki w lewo ,,<”.

3.10. Czas

Funkcja czasu stuzy do ustawienia aktualnej daty i godziny.

* KONFIGURACJA *

Czas

Po wejsciu w funkcje za pomocag przycisku strzatki w prawo ,,>”, wyswietlony zostanie nastepujgcy ekran:

CZAS

Zegar

Za pomocg przyciskow ,,+7, ,.-,, dokonuje si¢ zmiany pomiedzy ustawieniem zegara i datownika. Po wejsciu
w funkcje za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>”, wy$wietlony zostanie nastepujacy ekran:

CZAS/ZEGAR
11:00:00 W

Format: godziny/minuty/sekundy.

Migajacy kursor wskazuje biezaca pozycje dla ustawienia godziny. Kursor przesuwa si¢ za pomocg strzalek
»<", > . Przyciski ,,+” 1 ,,-, zmieniajg wartos¢ pola. W celu zatwierdzenia nalezy przesungé kursor na
pozycje W i za pomocg przyciskow ,,+” i ,,-,, zmieni¢ warto$¢ pola z W na Z. Z oznacza zapis ustawien, W
oznacza wyjscie bez zapisu.

Ustawienie daty nastgpi po zatwierdzeniu ekranu:

* KONFIGURACJA *

Data

Po wejsciu w funkeje za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”, wyswietlony zostanie nastepujacy ekran:

CZAS/DATA
01/01/14 W

Format:dzien/miesigc/rok.
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Migajacy kursor wskazuje biezgca pozycje dla ustawienia daty. Kursor przesuwa si¢ za pomocg strzalek
»<"s > . Przyciski .,+” i ,,-,, zmieniajg warto$¢ pola. W celu zatwierdzenia nalezy przesung¢ kursor na
pozycje W i za pomocg przyciskow ,,+7 i ,,-,, zmieni¢ warto$é pola z W na Z. 7 oznacza zapis ustawien, W

oznacza wyjscie bez zapisu.

3.12. Przewietrzanie

Funkcja sygnalizacji sluzy do aktywacji okresowego przewietrzania garazu, polegajacego na

regularnych zalgczeniach i wytaczeniach okreslonych przekaznikéw wentylacji.

* KONFIGURACJA *
Przewietrzanie

Po wejsciu w funkcje za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>”, wyswietlony zostanie nastepujacy ekran:

PRZEWIETRZANIE
P 13:

[Pn], gdzie n=1..6 — numer wyjscia przekaznikowego

Zmiany numeru wyjscia przekaznikowego dokonuje sie¢ za pomoca przyciskow ,,+”

5 9 99

Zatwierdzenie za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>" i przejscie do dalszej konfiguracji:

PRZEWIETRZANIE

[[P1]:W:

W — przekaznik nieobstugiwany / Z. — przekaznik aktywny
Zmiany W/Z dokonuje si¢ za pomoca przyciskow ,,+7, ,,-...

Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>” i przejscie do dalszej konfiguraciji:

PRZEWIETRZANIE
[P1]:W:GO1:

[Gn], gdzie n=1..23 — okres w godzinach pomiedzy ostatnim wylgczeniem, a nastgpnym zataczeniem

Zmiany dlugosci okresu dokonuje si¢ za pomocg przyciskow ,,+7, ,,-.,.

Zatwierdzenie za pomoca przycisku strzatki w prawo ,,>” i przejscie do dalszej konfiguracji:

PRZEWIETRZANIE
[P1]:W:G01:MO01

[Mn], gdzie n=1..59 — okres w minutach zalgczenia przekaznika
Zmiany dlugosci okresu dokonuje sie za pomocg przyciskow ,,+7, ,,-,..
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzalki w prawo ,,>”.
Rezygnacja z ustawien za pomocg przycisku strzatki w lewo ,,<”.
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3.12. Zerowanie

Funkcja zerowania stuzy do wyzerowania wszystkich ustawien kontrolera wraz z zapisami historii
zdarzen.

* KONFIGURACJA *
Zerowanie

Po wejsciu w funkeje za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”, wy$wietlony zostanie nastepujacy ekran:

ZEROWANIE
Na pewno? Nie

Za pomocg przyciskow ,,+7, ,,-,, dokonuje si¢ zmiany pomig¢dzy Nie/Tak
Zatwierdzenie za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”.
Rezygnacja z ustawien za pomocg przycisku strzatki w lewo ,,<”.

3.13. Ochrona

Urzgdzenie ma wbudowany system hasel stuzacych do ochrony systemu przed dostepem
niepowolanych oséb. Dostgp do menu mozliwy jest za pomocg hasta ,,Menu”, dost¢p do konfiguracji
mozliwy jest po podaniu hasta ,,Konfiguracja”.

* KONFIGURACJA *
Ochrona systemu

Po wejsciu w funkcjg za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”, wyéwietlony zostanie nastepujacy
ekran:

OCHRONA SYSTEMU

Menu

Po wejsciu w funkcje za pomocg przycisku strzalki w prawo ,,>”, wyswietlony zostanie nastepujacy ekran:

OCHRONA/MENU
0000 W

Migajacy kursor wskazuje biezacg pozycje dla ustawienia wiasciwej cyfry hasta. Kursor przesuwa sie za
pomocg strzatek ,,<”, ,>”. Przyciski ,,+” i ,,-,, zmieniajg warto$¢ pola hasta.

W celu zatwierdzenia hasta nalezy przesuna¢ kursor na pozycje W i za pomocg przyciskow ,,+7 i -,
zmieni¢ pole na Z. Z oznacza zapis hasta, W oznacza wyjécie bez zapisu. Nastepnie nalezy ponownie
weisngc przycisk strzatki w prawo ,,>”,

Ustawienie hasta konfiguracji zostanie wywolane po zatwierdzeniu ekranu:

- 480




OCHRONA SYSTEMU
Konfiguracja

Po wejsciu w funkcje za pomocg przycisku strzatki w prawo ,,>”, wy$wietlony zostanie nast¢pujgcy ekran:

OCHRONA/KONFIG
o000 W

Migajacy kursor wskazuje biezaca pozycje¢ dla ustawienia wlasciwej cyfry hasla. Kursor przesuwa si¢ za
pomocg strzalek ,,<”, ,.>”. Przyciski ,,+” 1 ,,-,, zmieniajg wartos¢ pola hasta.

W celu zatwierdzenia hasta nalezy przesuna¢ kursor na pozycje W i za pomocag przyciskow ,+7 i .-,
zmieni¢ pole na Z. Z oznacza zapis hasla, W oznacza wyjscie bez zapisu. Nastepnie nalezy ponownie
wcisngé przycisk strzatki w prawo ,,>”.
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4. Y.acze zewnetrzne RS485

4.1. Opis ogélny

Programowalny kontroler detekcji gagow typu DINster 3xRS wyposazony jest w interfejs RS485
stuzacy do podigczenia np. zewngtrznego systemu monitoringu, np. PAGview. Zaimplementowano protokot
modBUS/RTU.

4.2. Parametry lacza

Szybkos¢ transmisji: 9600 b/s

Diugo$¢ stowa: 8 bitow
Parzystosé: none
Bit stopu: 1
Timeout: 5 sek
Scan rate: 3 sek

- ,'68 18



Dziekujemy za zainteresowanie i wybor naszego produktu. Jednoczesnie bedziemy wdzieczni
za wszelkie opinie i uwagi Panstwa dotyczqce uzytkowaniakontrolera DINster 3xRS, na
ktore oczekujemy pod adresem internetowym: kkj@pro-service.pl
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5. Warunki gwarancji

—_—

N Lh

10.

11.

12.

13.

14.
15.

Pro-Service sp. z 0.0. potwierdza w dokumentach dobra jakos¢ i prawidlowe dziatanie wyrobu.

Uzytkownikowi wyrobu gwarantuje si¢ dobrg jako$¢ i sprawnos¢ odnosnie konstrukceji, wykonania, a

takze zastosowanych materialow. Gwarantuje si¢ prawidlowe dziatanie wyrobu zamontowanego i

eksploatowanego zgodnie z Instrukcja Obstugi i przeznaczeniem.

Gwarancja jest udzielana na okres 24 miesiecy od daty sprzedazy, jednak nie diuzej niz 30 miesiecy

od daty sprzedazy przez producenta z zastrzezeniem dotyczacym atestu kalibracyjnego, ktorego

waznos¢ wynosi 6 miesiecy od daty sprzedazy, lecz nie wigeej niz 18 miesiecy od daty

przeprowadzenia atestacji.

Gwarancja obejmuje ukryte wady materiatowe i produkcyjne. W przypadku wystapienia w okresie

gwarancyjnym wad z winy producenta, uniemozliwiajacych eksploatacj¢ wyrobu zgodnie z jego

przeznaczeniem i w przypadku zasadnosci reklamacji, zapewnia si¢ bezplatng naprawe lub wymiane

w terminie 30 dni od daty dosterczenia wyrobu do producenta. Okres naprawy lub wymiany moze

zosta¢ wydluzony o czas niezbgdny na sprowadzenie materialow z zagranicy.

Naprawy w ramach gwarancji bedg dokonywane przez serwis producenta.

Termin gwarancji ulega przedtuzeniu o okres przez jaki wyrdb pozostawal w naprawie.

Podstawa rozpatrywania reklamacji jest udostgpnienie wyrobu w stanie, w jakim ujawnila si¢ wada,

wraz ze szezegOlowym opisem problemu technicznego, dokumentami wyrobu idokumentem

zakupu.

Warunki uznania roszczen w okresie gwarancyjnym:

a. stosowanie wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem,

b. stosowanie si¢ przy montazu i eksploatacji do zalecen okreslonych w Instrukcji Obstugi,

c. zgodno$¢ numeru wpisanego na tabliczce znamionowej z numerem wpisanym w dokumentach

Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a. zastosowania wyrobu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

b. nieprzestrzegania zalecen zawartych w instrukcji obstugi przy instalowaniu, obstudze

1 eksploatacji,

uszkodzenia mechanicznego wyrobu,

samowolnego dokonywania napraw, przerébek lub zmian konstrukcyjnych,

niewlasciwego przechowywania i transportu wyrobu,

stwierdzenia we wnetrzu wyrobu zanieczyszczen statych, uszkodzen mechanicznych lub innych

swiadczacych o zastosowaniu wyrobu w niewlasciwych warunkach,

gdy numery identyfikacyjne i okreslenia typu (tabliczki znamionowe) zostaly oderwane lub nie

mozna ich rozpoznac,

h. gdy dokumenty wyrobu lub numery identyfikacyjne w jakikolwiek sposdb zmieniono, zamazanc
lub zatarto,

1. gdy zaistnialy inne przyczyny niezalezne od producenta, jesli przyczyny te spowodowaly trwale
zmiany jakosciowe gwarantowanego wyrobu.

Producent nie odpowiada za wady powstale na skutek zdarzen losowych: pozaru, powodzi,

wyladowania atmosferycznego czy tez innych klesk zywiotowych.

Odpowiedzialno$¢ producenta z tytutu gwarancji ogranicza si¢ do odpowiedzialnosci obejmujgce;

wylacznie naprawe lub wymiang wyrobu, a nie innych skutkéw ubocznych.

Nieuzasadnione wezwanie serwisu producenta spowoduje obcigzenie Uzytkownika kosztami z tym

Zwigzanymi.

W przypadku nie uznania reklamacji przez producenta koszty ekspertyzy i naprawy ponosi

Uzytkownik.

Decyzje serwisu producenta odnosnie zgtaszanych usterek sg decyzjami ostatecznymi.

Producent oferuje odptatnie wykonywanie napraw takze w przypadkach nie objetych gwarancjg i po

okresie gwarancyjnym.

0 oo

470

20



Nabywcy udziela si¢ gwarancji na okres 24 miesiecy pod warunkiem prawidlowego stosowania
zalecen Instrukcji Obstugi i na zasadach okreslonych w Warunkach Gwarancji.

Uwaga : Wszystkie zmiany, poprawki i wymazania powodujq utrate praw gwarancyjnych.

PRODUCENT : Przedsi¢biorstwo Wdrozeniowe ,,Pro-Service” sp. z 0.0.
os. Zlotej Jesieni 4
31-826 Krakow
tel./fax : 012 425-90-90,
www.alarmgas.com
email : pro@alarmgas.com

Urzadzenie (typ) : |Numer fabryczny wyrobu Data produkcji
DINster 3xRS 7/12/14/DN 19.12.2014
Data sprzedazy, pieczeé, podpis Data sprzedazy, pieczeé, podpis
Dzialu Sprzedazy Producenta Punktu Sprzedazy

C€

"BERMED" sp z 0.0. 21
mgr inz. Adam Strempski o 4 7 1
kierownik robét instalacyjnych, .
upr. bud. nr 115/DOS/11
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Deklaracja zgodnosci WE

My
Przedsigbiorstwo Wdrozeniowe "PRO-SERVICE" Sp. z o.0.
Os. Zlotej Jesieni 4
31-826 Krakow
tel./fax : 012 425-90-90
www.pro-service.com.pl, email : pro@alarmgas.com

deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze wyréb
Programowalny kontroler detekeji gazow ,,DINster 3xRS”

jest zgodny z postanowieniami dyrektyw 2004/108/WE (EMC)

oraz z nast¢pujacymi normami:
PN-EN 61000-6-2:2008, PN-EN 61000-6-4:2008 - (EMC)

Kierownik Techniczny

=X-7

mgr inz. Tadeusz Kapusta mgr Mirostaw Stecula

Krakow 16.01.2014
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Instrukcja obstugi
. ;s Instruction for Use

Stacje rozprezania
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Compact panels

(O
@f\ .

9

7

0

e

TESCOM

mgr inz. Adam Strempski ¥ % g 4 7 ?
kierownik robot instalacyjnych ‘ !
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1 OPIS PRODUKTU

1.1 Wiasciwosci i zastoso-
wanie

Stacje rozprezania firmy TESCOM sg syste-
mami modutowymi sluzagcymi do central-
nego zaopatrzenia gazem. Dzieki zintegro-
wanej konstrukcji zawordw i regulatora
cisnienia w jednej obudowie nadaja sie
one szczegodlnie dobrze do zastosowan z
gazami o wysokim stopniu czystosci (mato
potaczen i zminimalizowana objetoé¢
dzieki zintegrowanej konstrukg;ji).

i

") iy

Stacje rozprezania sg dostepne w trzech
wersjach, w wykonaniu ze stali szlachetnej
lub mosiadzu:

Wersja 1: jednostka podstawowa dla
pojedyniczej butli gazowej (rysunek na
stronie tytutowej).

Wersja 2: jednostka podstawowa

rozszezona o modut do podifgczenia dru-
giej butli gazowej (rysunek na stronie 3).

Wersja 2 z przekaznikiem sygnatu

1 PRODUCT DESCRIP-
TION

1.1 Special Features

The TESCOM EUROPE compact panels
are a modular system for the central
gas supply. Because of the integrated
pressure reduction and valve functions
in a compact body the compact panels
are particularly suitable for the use with
high-purity gases (few potential leakage
places and low internal volume).

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robdt instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

— Compact panel 2 with pressure switch

The compact panels are available in
three different expanded versions, each
in brass or in stainless steel:

Compact panel 1: basic unit for one
pressure gas cylinder (illustration on

cover page).

Compact panel 2: basic unit with expan-
sion module for a second gas cylinder
(illustration on this page).

475
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Wersja "A": dwie jednostki do nieprzerwa-
nego zaopatrzenia gazem z dwoch butli
(rysunek na stronie 4).

Dla ostrzezenia przed brakiem
gazu mozliwe sz wersje produktu z
przekaznikiem sygnatu w wykonaniu EXII
lub manometrem kontaktowy z kontaktem
indukcyjnym.

Przydatno$¢ do zastosowania z tlenen
zostata wykazana podczas testu wypala-
nia.

Przy zastosowaniach z gazami

lekkimi, takimi jak hel lub

wodér, moze w pewnych

warunkach dojs¢ do drgant we
wnetrzu reduktora, co moze prowadzi¢ do
uszkodzenia reduktora.

Z tego powodu, w takich zastoso-
waniach, konieczne jest uzycie regulatora
przeptywéw D45712-X.

9

Wersja "A" z przekaznikiem sygnatu

Compact panel A; two basic units for the
continuous supply from two pressure gas
cylinders (illustration on this page).

Pressure switches with explosion protec-
tion homologation or contact gauges
with magnet skip contact are optionally
available for gas failure warning.

Suitability for oxygen is proved by a burn
out test.

117 ﬂ

Compact panel A with pressure switch

In use with Helium or Hydro-
gen oscillations can be gene-
rated by adverse operating
conditions.

JAAN

Due to this the installation of a flow regu-
lator D45712-X is essential for preven-
tion.



1.2 Budowa i sposéb
dziatania

Wersja 1, wersja 2

Kazda jednostka moze zostac podtgczona
do butlilub instalacji gazowej. Wbudowany
regulator cisnienia umozliwia ustawienie
cisnienia wyjsciowego w nastgpujgcej po
nim instalacji. Po zmianie butli mozliwe
jest przeptukanie spirali przytgczeniowe;j
oraz kanatu wejsciowego butli za pomocg
wbudowanego zaworu (wazne przy uzyciu
z gazami o wysokiej czystosci).

Wersja 2 oferuje podiaczenie drugiej butli,
co umozliwia szybkie przetaczenie z pustej
butli na petng (bardzo ktétka przerwa w
zaopatrzeniu gazem).

Wersja "A"

Stacja rozrezania w wersji "A" (automaty-
czna) przetacza samoczynnie z pustej butli
na petna. Przy regularnej wymianie butli
umozliwia to w petni nieprzerwane zao-
patrzenie gazem.

Przy tej wersji lewa strona stacji rozprezania
zostaje fabrycznie ustawiona na state
cisnienie wyjsciowe. Poprzez przetaczenie
stacja rozprezania uzyskuje po prawej stro-
nie panelu cisnienie wyjsciowe, ktére lezy
ponizej lub powyzej fabrycznie ustawionej
wartosci:

1.2 Principle Design
and Function

Compact panel 1, Compact panel 2

Every module offers two possible connec-
tion ports for pressure gas cylinders or
manifolds. A built-in pressure controller
provides the possibility to set the desired
outlet pressure for the succeeding tubing
system. After replacement of cylinders
the pigtail pipe and the inlet area of the
panel can be purged by means of the
integrated valves (important for opera-
tion with high-purity gases).

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych /
upr. bud. nr 115/DOS/11

For compact panel 2 there is the option
to have a second cylinder side connected
ready for operation. This enables a quick
change from an empty pressure gas cyl-
inder to a filled one (with only very short
interruption of gas supply).

Compact panel A

When a pressure gas cylinder is emptied,
compact panel A (automatic) changes
automatically to the filled cylinder. This
enables a continuous gas supply, if the
empty cylinder side is replaced with a
filled one, before the second cylinder
side is also emptied.

‘) ke,
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Jezeli pokretto po prawej stronie stacji
przekrecone jest do prawego ograni-
cznika (wyzsze ci$nienie wyjéciowe)
plynie gaz z prawej butli. Gdy sie gaz
w prawej butli skonczy (najczesciej
informuje o tym odpowiedni przyrzad)
stacja przetgcza automatycznie i
gaz ptynie z lewej butli. Teraz trzeba
przekrecic¢ pokretto do lewego ogra-
nicznika (nizsze cisnienie wyjsciowe)
i wymienic¢ pusta butle na petna.

Po zuzyciu lewej butli ptynie gaz
automatycznie z prawej (petnej) butli.
Nastepnie trzeba przekrecic¢ pokretio
spowrotem do prawego ogranicznika
i wymienic¢ lewa butle na petna. W ten
sposéb rozpoczyna sie cykl pracy od
nowa.

In the case of this version the pressure
controller of the left panel side is set to a
fixed outlet pressure value by the manuf-
acturer. On the right side of the panel
- the operation side — an outlet pressure,
which lies a little above or below the
fixed value, is realized when the panel
changes automatically:

1.

If the hand knob of the right side
of the panel has been turned to the
right stop (higher outlet pressure),
the right cylinder side supplies into
the consumer network, until the cylin-
der side is emptied correspondingly.
Afterwards the left cylinder side sup-
plies automatically. Then the hand
knob has to be turned to the other
side (left stop = lower outlet pres-

478

sure) and the empty cylinder has to
be replaced with a filled cylinder (in
most cases this is indicated by a gas
failure warning device).

If the left cylinder side is run empty
now, the filled right cylinder side
supplies automatically. Afterwards
the hand knob has to be turned to
the right stop again and the cylin-
der of the left cylinder side has to
be replaced with a filled cylinder.
With this the operation cycle starts
again.



2 INFORMACJE DOT.
INSTRUKCJI OBSLUGI

2.1 Typy produktow

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wszy-
stkich stacji rozprazania firmy TESCOM
EUROPE.

2.2 Personel obstugujgcy

Instrukcja skierowana jest do wszystkich
0s6b, ktére wyzej wymienione armatury
instalujg, obstuguja lub naprawiaja. Wyma-
gane jest, aby te osoby byty zapoznane
z zasadami bezpieczeristwa dotyczacymi
pracy z gazamii armaturami do gazow.

Prosze nie obstugiwac stacji przetgczania
bez uprzedniego zapoznania sie i zrozu-
mienia rozdziatéw 3 - "Bezpieczenstwo" i
5 -"Praca"

TESCOM EUROPE GMBH & CO. KG zezwala
w niektorych przypadkach na montaz i
naprawe przez osoby nie nalezace do TES-
COM EUROPE GMBH & CO. KG. Warunkiem
tego jest, ze chodzi przy tym o wykwali-
fikowany personel ktéry zapoznat sie ze
wskazéwkami zwartymi w rozdziatach 4
"Instalacja" i 6 "Utrzymanie ruchu",

Prosze upewnic sig, ze personel techniczny
otrzyma niniejszg istukcje obstugi! Dalsze
egzemplarze instrukgcji przyslemy Paristwu
na zapytanie.

2 INFORMATION ON
INSTRUCTION FOR
USE

2.1 Types under

Consideration

These instructions for use are valid for all
TESCOM EUROPE compact panels.

2.2 Referred Persons

These operation instructions refer to all
persons who install, operate and main-
tain the above mentioned units. It pre-
supposes, that these persons are familiar
with the general rules and safety regula-
tions concerning handling gas and gas
fittings.

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

Do not try to operate units, if you have
not read and understood Chapter 3
“Safety” and Chapter 5 “Operation” at
least.

Under certain conditions TESCOM
EUROPE GMBH & CO. KG permits the
installation and maintenance via per-
sons, who are not employed by TESCOM
EUROPE GMBH & CO. KG. The condi-
tions are as follows, the skilled personnel
must be trained and the instructions and
information given in Chapter 4 “Installa-
tion” and Chapter 6 “Maintenance” must
be observed.

Make sure that the operating personnel is
informed about these instructions! Further
copies are available on request.

79
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2.3 Ulepszenia

Jezeli macie Panstwo sugestie dotyczace
ulepszenia produktu badZ instrukcji
obstugi, rozpatrzymy je z najwieksza
przyjemnoscig. Zarowno nasze produkty
jak i instrukcje sg nieustannie rozwijane.
Adres i numer telefonu TESCOM EUROPE
GMBH & CO. KG znajdziecie Panstwo na
tylnej stronie tej instrukgji.

24 Symbole

Ten symbol odnosi sie do specjalnych
informacji lub zasad i zaka-
z6w dotyczacych zapobiega-
nia zniszczeniu. Instrukcje te
sq wazne dla bezpieczenstwa

pracy!

eTen symbol zostat umieszczony
obok szczegdlnie waznych zalecen
wobec przestrzegania przepisow

badz w celu ostrzezenia przed
zniszczeniem wiasnosci.

Ten symbol oznacza: bez ole-
¢ jOw i smarow.

3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Informacje dot.
bezpieczenstwa

Nie stwarzaj niebezpieczenstwa wobec
siebie czy innych ludzi. Prosimy przeczytac
ponizsze instrukcje przed instalacja, pracg
czy konserwacja armatury. Pomogg one
unikna¢ zagrozenia dla ludzi i urzgdzenia.

2.3 Improvements

If you have suggestions for improvement
concerning the product or the instructions
for use, we would be glad to consider
them. Our products as well as the instruc-
tions for use are subject to steady deve-
lopment. You will find the address and
telephone number of TESCOM EUROPE
GMBH & CO. KG on the last page of
these instructions for use.

2.4 Symbols

This symbol points to special
data and/or rules and prohi-
bitions concerning damage

precaution. These instructions
are important for working safety!

480

This symbol identifies important

9 instructions / regulations or in

case of property damage dan-

ger.
This symbol means free from
¥ oiland grease.
3 SAFETY

3.7 Safety Instructions

Do not endanger yourself and other per-
sons. Please read the following safety ins-
tructions before performing installation,



Stycznos¢ z gazami technicznymi - gtéwnie Zat6z maske przeciwgazowg, okulary i
paliwami, gazami tatwopalnymi lub tok- rekawice ochronne jeéli pracujesz z gazami
sycznymi - wymaga znajomosci przedmi- toksycznymi i zadbaj o odpowiednig
otu, przestrzegania instrukcji uzytkowania wentylacje. Upewnij sie, ze otwory wen-
i szczegdlnych srodkow bezpieczenstwa tylacyjne nie moga sie zatkac.

Ponadto muszg by¢ odpowiednio
przestrzegane wskazowki zawarte w rg
dziale “Nakazy i przepisy”.

%ktére gazy moga powodowac udusze-

Uzywaj urzadzenia tylko zgodnie ol :
przeznaczeniem (patrz dziat “Prz ze- ctoréw, ktore ostrzegaja przed bra-
nie”). To samo dotyczy sie st ! : iej
gazu: niewtasciwe uzywanie:
moze spowodowac zniszcze

edzie w bezpieczny

nel.

operation and maintenance of fittings. Use gas detection devices, if you work
They enable to avoid dangers to persons with dangerous gases. The devices detect
and units. leakage and warn the personnel.

Wear gas mask, protection glasses and
ggtect:on gloves, if you work with toxic
€ s and provide good ventilation.
ure that venting openings are not

Handling of technical gases - especially
flammable or toxic gases - requirt
knowledge of the subject, observ
of instructions for use and special

ises can cause suffocation,
ey displace oxygen from air.
ventilation, if you work with
recommended to install
ive an alarm if there is
e working place.

“Regulations and Rules” m
wed as applicable.

Use these units only as in
next section “Use”). Th
the used gas: improy
damage of the unit
death of persons.

detectors wh
a lack of oxyg

"BERMED" sp z 0.0. n . -

mgr inz. Adam Strempski 4 8 1
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Do odprowadzania réznego rodzaju gazow bezpieczne cisnienie. Zawor upustowy
powinny zastac¢ zastosowane oddzielne reduktora (jeéli dostepny) nie jest odpo-
przewody jak rowniez zachowane krajowe wiednim $rodkiem bezpieczenstwa dla
i zaktadowe przepisy bezpieczeristwa dot ~tych urzadzen.

utylizacji gazow. '

Spirala przytaczeniowa musi dokfadnie
‘pasowac do zaworu butli. Stosowanie

Oleje i smary nie powinny byc¢ nig‘: :
‘adapterow;est wzbronione.

stosowane przy armaturach gazow
poniewaz tatwo ulegajg zaptonowii
gwattownie reagowac z niektérym
bedacymi pod cisnieniem. W poje
przypadkach smary moga by

aj przepisy bezpieczenstwa dot.

Przy podtaczaniu | OV

tora upewnij sie za pomocg oddzielnego iecej butli gazowych

urzadzenia czy nie powstanie w nich nie- z linig centralnego zaopatrzenia gazem
(linia gazu stosowanego).

When using fuel and/or toxic gases, Special safety instructions for pressure
ensure that the used gas as well as the =~ reducer panels

gas escaping from the relief valve in case, e
of fault is safely let off.

When devices are connected to the tubing
stem, which is supplied with gas by the
_ panel, separate safety devices have to
: ~ guarantee that no dangerous pressure
off ~ may develop in the devices. The relief

Use separate lines, if more than one vent
line are required. Observe nation:
local regulations when appiying bl
and disposal procedures.

Oil and grease may never be
control units. Oil and greas
and can intensely react wit
under pressure. In spec
cants can be used, wh
for the corresponding a

ipe must fit directly to the
s f the cylinder; the use of
| cases lubri- p‘ermitted

are specified

"'-f;?:'pressur gas cyllnders.
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Reduktor ci$nienia zawarty w stacji
rozprezania redukuje ptynace z butli wyso-
kie cisnienie (ci$nienie przed zaworem) na
nizsze, ustawione trwale lub zmiennie,
cisnienie wyjéciowe (ci$nienie za zawo-
rem). Reduktor cisnienia nie nadaje sie do
regulowania przeptywoéw.

Do klienta nalezy upewnienie sie, ze
materiaty zastosowane w konstrukgji
stacji rozprezania nadaja sie do uzywanych
mediéw. Zastosowania z gazami trujgcymi
lub korozyjnymi jest tylko dozwolone za
poprzednim potwierdzeniem ze strony
TESCOM EUROPE, przy czym wymaga
sie , ze zostang zastosowane odpowied-
nie procedury ptukania. W zaleznosci od
zastosowania moze by¢ réwniez konieczny
czestszy serwis techniczny.

Przy zmianie uzywanego gazu konieczne
jest przeptukanie stacji rozprezania gazem
obojetnym.

Zawarte w zatgczniku wartosci grani-
czne dot. danych technicznych stacji
rozprezania, takie jak np. cisnienie lub
temperatura, muszg koniecznie zostac
zachowane. Wzgledna wilgotno$¢ powie-
trza w bezposrednim otoczeniu stacji
rozprezania nie powinna przkracza¢ 90%
przy 20 °C. Stacja rozprezania nie powinna
by¢ uzywana w otoczeniu o nadmiernym
zanieczyszczeniu powietrza spowodowa-
nym np. kurzem, zawyzonym nasyceniem
soli lub kwaséw oraz innych agresywnych
czynnikow.

Zastosowania w utrudnionych warunkach
takich jak wstrzasy, drgania, pary olejéw
lub utrudnionych warunkach atmosfe-
rycznych (praca na wolnym powietrzu)
wymagajg uprzedniej konsultacji produ-
centa.

3.2 Use

Compact panels are used for central
gas supply in laboratories and indus-
trial production. They are installed at the
intended location and link one or more
pressure gas cylinders with the central
gas supply line (service gas line).

The pressure reducer which is integrated
into the compact panel reduces the high
pressure of the pressure gas cylinders
(inlet pressure) to an adjustable or fixed
outlet pressure. It cannot be used as a
flow regulator,

Generally the customer has to check, if
the materials specified for the compact
panel are compatible with the fluid

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robot instalacyjnych /]
upr. bud. nr 115/DOS/H1 [/

media to be used. The use with toxic and
corrosive gases is only permitted if it is
approved by TESCOM EUROPE and if
the corresponding flushing procedure is
applied (removal of humidity). Besides,
in these cases a reduced time between
inspection is valid.

When changing the gas type the com-
pact panel must be sufficiently flushed
with inert gas.

The limiting values given in the appen-
dix under “Technical Data” must be
observed (permissible pressures as well
as operating temperatures of ambience
and media). The relative air humidity
in the ambience of the compact panel
must not exceed 90% at 20 °C. The com-
pact panel also must not be exposed to

0 483
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3.3 Nakazy i przepisy
Krajowe nakazy i przepisy dot. pracy ze
- sprezonymi gazami

- toksycznymi gazami

- fatwopalnymi gazami

muszq byc¢ przestrzegane.

severely polluted ambient air, e.g. by
high amounts of dust, high proportions of
salt and acid as well as other corrosive
components.

The compact panel should also not be
exposed to extreme operating conditions,
such as impacts, vibrations, oil vapor or
severe weather conditions during out-
door usage. If necessary, consult TESCOM
EUROPE.

L84

3.3 Regulations and
Rules

The national rules and regulations con-
cerning the handling of:

- compressed gases

1

toxic gases

flammable gases

are to be observed.



4 INSTALACJA

) 4.1 Transport i opa-
kowanie

Otwory portéw stacji rozprezania sg czesto
zamkniete zatyczkami w celu ochrony
przed zanieczyszczeniem drobinami. Usun
zatyczki dopiero przed montazem.

W przypadku péZniejszego demontazu
stacji rozprezania, zamknij porty przed
magazynowaniem lub transportem. Tym-
czasowo moze by¢ to zrobione za pomoca
kawatka tasmy samoprzylepne;j.

Transport reduktora (np. do serwisu) powi-
nien przebiegac tylko w odpowiednim,

trwatym opakowaniu.

4.2 Przygotowania

Montaz stacji rozprezania dozwolony jest
tylko wykwalifikowanemu personelowi
technicznemu!

Przed instalacja stacji rozprezania siec
rurociggu powinna zostac oprézniona i
wyptukana gazem obojetnym. Roéwniez
nalezy upewnic sie na podstawie tabliczki
znamionowej, Ze stacja rozprezania nadaje
sie¢ do zadanego zastosowania (medium,
cisnienie).

4 INSTALLATION

4.1 Transport and
Packing

The port openings of the compact panels
are often closed via hole plugs to prevent
contamination with dirt particles. Remove
plugs just before the assembly.

In the case of later disassembly close the
port openings again before storing or
transporting the panel. Temporarily it can
also be done by sticking a strip of adhe-
sive tape to the port opening.

The compact panel (e.g. dispatch to cus-
tomer service) may only be transported
in an appropriate, stable packing.

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

4.2 Preparation

The installation shall only be
9 performed by the skilled per-
sonnel

Carefully flush the line network with dry
inert gas or evacuate it.

Before installation, check identification
plate to ensure that the compact panel
in question can be used for the speci-fied
purpose (gas type, pressure).

For retrofitting the compact panel with a
pressure switch, read the corresponding
instructions for the pressure switch.
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43 Montaz

Do montazu nalezy uzywac odpowiednich
narzedzi (np. klucze widetkowe zamiast
szczypc do rur).

Przed montazem prosimy sprawdzi¢ czy
gwinty do siebie pasuja. Do montazu pro-
simy uzywac tylko pasujacego osrubowania
i upewnic sie, ze nie jest zanieczyszczone
lub uszkodzone.

Stacje rozprezania nalezy chroni¢ przed
whnikaniem zanieczyszczen takich jak
zaprawa murarska lub cement. Do tego
celu mozna uzyc kapy ochronne.

Plyta montazowa

Ptyte montazowa nalezy umocowac na
Scianie stosujac odpowiednie materiaty
mocujace (odstep od gornej krawedzi ptyty

montazowej do ziemi: ca. 1,90 m). Przy
dokrecaniu nakretek nalezy uwazac aby
ptyta montazowa sie nie wykrzywita. Jezeli
jest to konieczne mozna uzy¢ podkiadek
do wyréwnania.

Mocowania do butli

Mocowania do butli nalezy umocowac na
$cianie za pomoca zatgczonych materiatéw
mocujgcych (odstep od gérnej krawedzi
do ziemi: ca. 1,15 m).

Tabilczka znamionowa gazu

Stacjarozprezania w wykonaniu zmosigdzu
nie moze zosta¢ uzywana z gazami koro-
zyjnymi (réwniez nie z amoniakiem).
Odpowiednig tabliczke znamionowa gazu
nalezy umiesci¢ na dobrze widocznym
miejscu.

4.3 Assembly

Use only appropriate tool of the proper
size (e.g. fork wrench, no gas wrench).

Check the threads before assembly. Use
only the suitable connections and make
sure that they are clean and not dama-
ged.

Protect the panel against the ingress of
dirt, such as mortar and cement dust. Use
e.g. safety caps for protection.

Panel

Attach the panel to the wall with suitable
mounting parts (distance of upper panel
edge to floor: 1.90 m). The base plate
must not be distorted during tightening. If
necessary, use washers for compensation.
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Cylinder supports

Attach the cylinder support to the wall
with the supplied mounting parts (dis-
tance of upper edge of cylinder support
to floor: 1.15 m).

Gas label

Be sure that a brass panel is only used for
non corrosive gases (also not for ammo-
nia). Select the relevant gas label from the
attached gas label sheet and fasten in on
a good visible place.



4.4 Pierscien zaciskowy

Podfaczenie do rury gazowej odbywa sie za pomocg pierscieni zaciskowych. Przy docinaniu
rury gazowej nalezy zwrocic uwage, aby nie powstaty pekniecia materiatu. Zaleca sie uzywania
do tego celu tylko fachowych narzedzi.

Pierwszy montaz

1. Rure nalezy obcig¢ pod
katem prostym i oczyscic¢
krawedz, wsuna¢ do
przytgcza do pierwszego
oporu i recznie dokrecic¢
nakretke.

First assembly

1. Cuttubeinaright angle
and remove burrs. Push
tube into fitting up to
stop. Tighten nut finger-
tight.

2,

Nakretke naznaczy¢
"na godzinie
szostej".

Mark 6 o'clock posi-
tion on nut before
fully tightening it.

4.4 Compression Ring Fit-

ting

The connection of the line network is car-
ried out with compression ring fittings.
When cutting the tube to be connected
there must be no marks or scratches. The-

refore only use perfect tube cutters

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robdt instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DO%/11

3.

3.

Dokreci¢ nakretke o 1 i
1/2 obrotu, az oznaczenie
znajdzie sie "na godzinie
dziewigtej" (przy rurach o
wymiarze miejszym niz4 mm
tylko 3/4 obrotu).

Then tighten nut a further
11/4 revolutions, until mark
reaches 9 o'clock position.
(For tube diameter < 4 mm
tighten the Swagelok nut
only 3/4 turn.)
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1. Przylacze roztozyc. 3. Nakretke dokreci¢

2. Wsung¢ rure do recznie a nastepnie klu-
przytacza az do pier- czem o ca. 1/4 obrotu.
WSZEQO OpOru.

Montaz wtorny

sssss

e

A3apr

Reassembly

1. Disassembled fitting. 2. Pushtube withlocking 3. Tighten nut fingertight,
ring into fitting up to then tighten it fully with
stop. wrench, approximately

1/4 revolution.

" 488



4.5 Podlaczenie do instalacji

Pomimo tego, ze w niniejszej instrukcj jest
mowa o podtaczeniu jednej butli gazo-
wej dotyczy ona tak samo zastosowania z
dwoma butlami.

Numery pozycji zawarte w tekscie (1,2 itd.)
dotycza wszystkih rysunkéw zawartych w
tym rozdziale, to zanaczy jednolicie dla
wszystkich wersji produktu.

Linia gazu stosowanego

Polacz linig gazu stosowanego (G3/8, gwint
wewnetrzny) ze ztgczem nr. 4 . Stosowane
przekroje:

«  mosigdz: ¢ 6 mm 8 mm, 10 mm, 12 mm.

. stal szlachetna: @ 6 mm.

Linia gazu ptuczacego

Potacz linie gazu ptuczacego ze ztgczem
nr. 2. Stosowane przekroje:

«  mosigdz: @ 6 mm, @ 8 mm.
« stal szlachetna: @ 6 mm.

Stacja rozprezania-1 z przekaznikiem sygnatu

4.5 Connection

of Tubing

Though the following description always
deals with one connection or one pres-
sure gas cylinder, the same applies ana-
logously to the 2-cylinder panels with two
units each.

The position numbers in the text (1, 2
etc.) are valid for all illustrations in this
chapter, i.e. homogeneously for all
expanded versions.

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11 (

Compact panel 1 with pressure switch

Service gas line

Connect service gas line (G3/8 internal
thread) with connection 4. Usual diam-
eters:

. Brass: @ 6 mm @ 8 mm, 10 mm, 12 mm.

. Stainless steel: @ 6 mm.

Purge qgas line

Connect purge gas line with connec-
tion 2. Usual diameters:

. Brass: @ 6 mm,2 8 mm.
. Stainless steel: @ 6 mm.
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Przewody rurowe odpowietrzenia

Opcjonalnie mozliwe jest podigczenie lini
odpowietrzenia. Potrzebne jest do tego celu
przytacze 3.1, ktére zostanie przykrecone
do zaworu odpowietrzajacego 3:

Nr. katalogowy: D44870 (M12x1, @ 6
mm - pierscieri zaciskowy ze stali szla-
chetnej) do podtgczenia rury

Nr. katalogowy: D44866-081 (M12x1, @
8 mm - pierscien zaciskowy z mosigdzu)
do podtaczenia rury

odpowietrzenia ma ze wzgledu

na opornosc¢ przeptywu wptyw
na skutecznos¢ zaworu odpowietrzajgcego.
Z tego powodu konieczne jest (szczegol-
nie przy przewodach o wiekszej dtugosci)
dobranie przewodu o odpowiednim wymi-
arze.

a Wymiar zastosowanego przewodu

Linie zbiorcze

Do jednej linii zbiorczej moga
zostac ujete tylko nastepujgce
przewody gazowe (Nie taczy¢
linii gazéw o bardzo wysokiej
czystoscil):

«  przewody odpowietrzenia jednego
rodzaju gazu stosowanego

«  przewody odpowietrzenia réznego
rodzaju gazéw neutralnych

«  przewody ptukania jednego rodzaju
gazéw

«  przewody ptukania réznego rodzaju
gazoéw neutralnych

Inne mozliwosci sg niedopuszczalne.

Z powodow bezpieczenstwa nie wolno
w zadnym przypadku tgczy¢ do jednej

Vent line

Optionally a vent line can be connected.
This requires a connection 3.1, which is
screwed into the relief valve:

Part no. D44870 (M12x1 - @ 6 mm
locking ring SST) for connection of a
tube.

« Part no. D44866-081 (M12x1
- @ 8mm locking ring brass) for
connection of a tube.

Because the vent line influences

the efficacy of the relief valve, the

flow resistance must be kept low.
Therefore choose sufficiently dimensioned
lines, especially in the case of long lines.
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Common lines

Only the following lines may be
connected in one common line
(Do not connect high-purity
gases in one linel):

«  Vent lines of one gas type.

«  Ventlines of different inert gases.

«  Purge lines of one gas type.

«  Purge lines of different inert gases.

Other combinations are not permitted. For
safety reasons purge lines and vent lines
must never be connected in a common
line!



lini zbiorczej przewodoéw rurowych gazu
ptuczacego z przewodami odpowietrze-
nia!

Butle gazowe

i

Przykrec spirale przytaczeniowg* do
przytacza 1 stacji przetaczania (M16 x
1,5 - gwint wewnetrzny).

Przenie$ butle do miejsca przeznacze-
nia (Transpot tylko z zatozong kapg
ochronna)).

* Jako wyposazenie dodatkowe dostepne s spirale
zbiorcze do podlaczenia kilku butli. Tre$¢ instrukji

wazna jest wtedy analogicznie,

3

Przylgcza butlii spirali przytaczeniowej
ustaw tak, aby byty skierowane do sie-
bie.

Zabezpiecz butle w uchwycie moco-
wania.

Sprawdz uszczelke na pofaczeniu z
zaworem butli. Uzywaj tylko uszczelek
dopuszczonych do rodzaju przytacza i

gazu.

Wersja 2 z przekaznikiem sgnatu

Pressure gas cylinders

i

Screw bent pigtail pipe* into con-
nection 1 in panel (M16 x 1.5 internal
thread).

Carry pressure gas cylinder to inten-
ded location (transport only with
valve safety cap screwed on!).

* As an alternative manifolds, which are available as
accessories, can be connected for several pressure
gas cylinders. This text is valid analogously then.

3.

Align connections of pressure gas

"BERMED" sp z 0.0.

mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
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— Compact panel 2 with pressure switch

cylinder and pigtail pipe.

Secure pressure gas cylinder in cylin-
der support.

Check sealing ring at junction to
cylinder valve. Only use perfect
sealing rings, which are permitted
for this connection and gas type.
Tighten hexagon union nut with a
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6. Dokrec nakretke szesciokatng kluczem
widetkowym. Nie uzywaj do klucza
przedtuzenia - zachodzi mozliwos¢
zniszczenia gwintu i uszczelki.
Nakretki radetkowane (przytacza
reczne z o-ringiem) dociggnij zupetnie
bez narzedzi.

Przylacza elektryczne i tabliczki informa-
cyine

Wszystkie czesci metaliczne aparatury
muszg zost¢ uziemione przez atestowa-
nego specjaliste.

Ztacza elektryczne przekaznika sygnatu
opisane zostaty w jego instrukcji obstugi.

Na dolnej czesci ptyty montazowej jest
miejsce na umieszczenie tabliczki znami-
onowej stosowanego gazu.

fork wrench. Do not use an exten-
sion, because otherwise thread and
seal may be destroyed.

Tighten knurled union nut (“manual
fittings” with O-ring) completely with-
out using tools.

Electrical Connections and Labelling

I

Stacja rozprezania "A" z przekaznikiem sygnatu - Compact panel A with pressure switches

=

All metallic components of the system
must be earthed by an authorised servi-
ceman.

The electrical connection of the pressure
switch is described in the instructions for
use supplied with the pressure switch.

Fix a label identifying the gas type below
the panel.



4.6 Akcesoria 4.6 Accessories

Opis Nr. katalogowy

Description Part no.
200 bar Spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, przytacze M16x1,5 wew.

pigtail pipe SST, connection M16x1,5 femMale.....ccereceresieseseresns D43671-00

Spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla tlenu

pigtail pipe S5T, for OXygen s wiasmassismasmsrasssimmismomnmns D43671-12

Spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla sprezonego powietrza

pigtail pipe SST, fOr Pressurized air ... D43671-08

Spirala przylgczeniowa, stal szlachetna, dla gazéw niepalnych

pigtail pipe SST, for non-combustible gases.....curssensmeeenn. D43671-15

Spirala przylaczeniowa, stal szlachetna, dla gazéw palnych

pigtail pipe SST, for combustible gases ......reensssenssrnssssssnsmenseennns D43671-16

Spirala przytgczeniowa, stal szlachetna, dla azotu

pigtail pipe SST, fOr NITOGEN .cuimssmmmrsmrommsmsessmmssmsrssssssssosssammsess D43671-02

Spirala przyfaczeniowa, stal szlachetna, gazéw wzorcowych

PIgtail Pipe SST, fOr tESE GAS wurrrrrcerrrresrssssssessmsssssssensssssssessssssesssssnesesssone D43671-17

Spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla podtlenku azotu

pigtail pipe SST, for NItroUS OXIAE ......vvvvcrerrrrsersressensssssrsssssssnssssssessssnnes D43671-13

Spirala przytgczeniowa, stal szlachetna, dla gazéw trujacych-palnych

pigtail pipe SST, for toxic combustible gases........ereeenverenernnnes D43671-21

Spirala przylaczeniowa, stal szlachetna, dla gazéw trujgcych-niepalnych

pigtail pipe SST, for toxic, non-combustible gases........oevvuevvveueecenan. D43671-28

Spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla dwutlenku siarki

pigtail pipe SST, for SUIUr dIOXIAE ......vvuveersveerrernsssssnecsissssssisesssenmnessseens D43671-19

Spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla amoniaku

pigtail pipe SST, fOr aMMONIA.......ereeeeeeerereeressssssssiesssssssssssessseessenesnns D43671-20
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Opis Nr. katalogowy
Description Part no

300 bar

200 bar

300 bar

spirala przytagczeniowa, stal szlachetna, dla tlenu
pigtail pipe SST, fOr OXYGEN ... ruirueercrierissemseresserissesssserassssasssssssaresssssssssessans D44661-12

spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla sprezonego powietrza
pigtail pipe SST, for Pressurized @il........irssasessssssessens D44661-08

spirala przytaczeniowa, stal szlachetna, dla gazéw niepalnych
pigtail pipe SST, for non-combustible gases.......cmcnrerseninnnns D44661-15

spirala przylaczeniowa, stal szlachetna, dla gazéw palnych
pigtail pipe SST, for combustible gases ......cwmmimmmmsessans D44661-16

przekaznik sygnatu, stal szlachetna, zakres nastawienia 1...6 bar
pressure switch SST, setting range 1.6 Dar ... essnne. D44900-06

przekaznik sygnatu, stal szlachetna, zakres nastawienia 4...24 bar
pressure switch SST, setting range 4...24 Dar .....vnesenensnsssnsnnnnns D44900-24

przekaznik sygnatu, stal szlachetna, zakres nastawienia 15...40 bar
pressure switch SST, setting range 15..40 bar ..., D44900-40

skrzynka sygnalizacyjna
SIGNAL DOXctvuiriririnisissnsrcssiesissinsnnsissssssssssosssssmessessssesasessenssssssarsssssssssssssessasses D44542-XX

skrzynka sygnalizacyjna (EX)
SIGNAL DOX.uviririrnsiessiiniensisssrsssensresss s sssssssssssssesssssssssessasssssssssssasssessesssssses D44542-XX-EX

manometr kontaktowy
CONLACT PreSSUIE JAUQE c.ouuecrircerinscsssesssessserssmssssssenssessesssssssenssessens D44500-00G3156

manometr kontaktowy
CONTACT PreSSUIE JAUUE cuvuerrurirruserenerseisssmsesesssssassnsarsresssnsassnensssasnans D44500-00G4006

22



Opis Nr. katalogowy
Description Part no

200/300 bar modut rozszerzajacy’, lewy, 1 butla
manifold” left-hand side, 1 eyliNAers.....usassiamisiiimmmsnss D44850-00-L

modut rozszerzajacy’, prawy, 1 butla
manifold” right-hand side, 1 cylinders.......viorecencerssosecnine D44850-00-R

modut rozszerzajacy’, lewy, z zaworem odpowietrzajgcym, 1 butla
manifold” left-hand side, vent valve, T cylinders .......cooeeceuccereennn. D44851-00-L

modut rozszerzajacy’, lewy, dla tlenu, z zaworem odpowietrzajacym, 1 butla
manifold” left-hand side for oxygen, vent valve..........ccourverornnnnn. DA44851-12-L

modut rozszerzajacy’, prawy, z zaworem odpowietrzajacym, 1 butla
manifold” right-hand side, vent valve, 1 cylinders.......ceeren. D44851-00-R

modut rozszerzajacy’, prawy, dla tlenu, z zaworem odpowietrzajacym, 1 butla
manifold” right-hand side for oxygen, vent valve ..o, D44851-12-R

pofgczenie M12 x 6 mm do zaworu upustowego, stal szlachetna
connection M12 x 6 mm for relief Valve, SST ... eecesseesesesesssorsssens D44870

potaczenie M12 x 8 mm do zaworu upustowego, mosiadz
connection M12 x 8 mm for relief valve, brass........ernronsns D44866-081

przytacze do lini ptuczacej - 6 mm, stal szlachetna
ConNECtion PUrgeling 6 MM SST ... sssssessssssssssesssesnns D44871

przytacze do lini ptuczacej - 8 mm, mosigdz
connection Purgeling 8 MM Drass.......rerismsisssssssssessssssssesensssseenns D44867

adapter dla spirali przytaczeniowej, przylgcze W21,8x1/14"
adapter for pigtail pipe with W21,8x1/14" connection ... D16448

mocowanie do 1 butli
cylinder support for 1 CYINAE .. e ceeeesereseeecesreeesesesssssssssesesmssseseseeees D44924

*

Nadaje sie dla wszystkich paneli mosieznych/ For all compact panels made of brass.
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5 PRACA

Przed podjeciem pracy upewnij sie, ze
wszystkie potaczenia zostalty odpowiednio
dokrecone. Wszystkie przewody, armatury
butle powinny zosta¢ sprawdzone przez
specjaliste pod wzgledem szczelnosci i
funkcji dziatania.

Zadbaj o dobrg wentylacje w pomieszcze-
niu magazynujgcym butle gazowe.

Wiazki butli nie powinny zosta¢ uzywane
do napetniania butli bez urzedowego zez-
wolenia.

Zawory otwieraj i zamykaj zawsze powoli.

5.1 Sprawdzenie

szczelnosci

1. Przewdd poboru, mozliwie blisko przy
panelu, zamknij

2. Zamknij zawory odpowietrzajace 2, 4
(patrz rysunek na stronie 28).

3. Przy wersjach 1i2: ostroznie przekrec
pokretto reduktora w lewa strone (w
kierunku odwrotnym do ruchu wska-
zowek zegara) az do ogranicznika.

4. Otworz zawodr/zawory butli.

5. Otwodrz zawory wejsciowe 3, 8. Obser-
Wuj przy tym manometry cisnienia
wejsciowego 1, 5. Cisnienie wejsciowe
powinno wynosi¢ przynajmiej 100
bar.

5 OPERATION

Check whether all connections are tig-
htly screwed before initial start-up. All
tubings, fittings and pressure gas cylin-
ders must be checked for tightness and
function by an expert.

Ensure good ventilation of the locations
for cylinder banks.

Cylinder bank installations must not be
used to fill pressure gas cylinders without
prior homologation by the authorities.

Always open and close valves slowly.

5.1 Leak test

1. Shut outlet line as close to panel as
possible.

2. Close purge valve(s) 2, 4 (see page
28/29).

3. In case of compact panels 1 and 2:
Carefully turn hand knob 6 of pres-
sure reducer to the left up to stop
(counterclockwise).

4. Open cylinder valve(s) of pressure
gas cylinder(s).

5. Open inlet valve(s) 3, 8. Observe
inlet pressure gauge 1, 5 while
doing this. The inlet pressure value
should be at a minimum of 100
bar.



Przy wersjach 1 i 2: nastaw Srednie
cisnienie wyjsciowe za pomocg
pokretta reduktora 6 (obserwuj przy
tym manometry ci$nienia wyjsciowego
7). Przy wersji "A" cisnienie wyjsciowej
jest ustawione na state.
Zanotuj wartos¢
wyjsciowego.

Sprawdz szczelno$¢ zewnetrzng: za
pomocg odpowiedniego roztworu
sprawdz wszystkie potaczenia od butli
gazowych do miejsc poboru.
Sprawdz szczelnos$¢ wewnetrzna:
cisnienie wyjsciowe nie powinno
narasta¢ w widoczny sposob w okre-
sie 10 minut.

cisnienia

5.2 Podjecie pracy

W nastepujacam tekscie jest zawsze
mowa o jednej, wzglednie dwdch but-
lach gazowych. Niezaleznie od tego
mozliwe jest zastosowanie kilku ze sobg
polagczonych butli.

Wersja 1

1. Zamknij zawér odpowietrzajacy -
przekrec pokretto (nr. 2 wg. rysunku)
w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zOowek zegara az do ogranicznika.

2. Zamknij zawdr wejéciowy - przekreé
pokretto (nr. 3 wg. rysunku) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
az do ogranicznika.

In case of compact panels 1 and
2: Set a medium outlet pressure
with hand knob of pressure reducer
(Observe outlet pressure gauge 7).
Compact panel A has a fixed outlet
pressure.

Note down outlet pressure value.
External leak test: Check all connec-
tions from pressure gas cylinders up
to outlet valves of the installation
with appropriate leak test solution.
Internal leak test: Outlet pressure
value is not allowed to increase vis-
ibly within a range of 10 minutes.

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robdt instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

5.2 Initiation

The following text always deals with one
or two pressure gas cylinders. In each
case several linked pressure gas cylin-
ders can be used instead. In that case
they are designated as one or two cylin-
der sides.

Compact panel 1

1. Close purge valve (turn hand knob
2 clockwise up to stop).

2. Close inlet valve (turn hand knob 3
clockwise up to stop).
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3. Ostroznie przekrec pokretto reduktora
(nr. 6 wg. rysunku) w kierunku odwrot-
nym do ruchu wskazéwek zegara az
do ogranicznika.

4.  Otorz zawor butli gazowej - zrob to
najwolniej, jak jest to mozliwe.

5. Otworz zawor wejsciowy (pokretto nr.
3 wg. rysunku) - zréb to najwolniej, jak
jest to mozliwe. Obserwuj przy tym
manometr (nr. 1 wg. rysunku).

6. Ustaw zadane cisnienie wyjsciowe za
pomocg pokretia reduktora cisnienia
- wskazuje je manometr 7.

Gdy butla jest pusta mozna ja wymienic

3

Wersja 1 z przekaznikiem sygnatu —
Compact panel 1 with pressure switch

3. Turn hand knob of pressure reducer6
carefully to the left up to stop (coun-
terclockwise).

4. Open cylinder valve of pressure gas

cylinder as slowly as possible.
5. Open inlet valve (hand knob 3) as

slowly as possible. Observe gauge
1 while doing this.

6. Setdesired outlet pressure with hand
knob of pressure reducer. The pres-
sure is indicated by gauge 7.
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w sposéb jaki zostat opisany w rozdziale
"wymiana butli".

Wersja 2

1. Zamknij obydwa zawory
odpowietrzajace - przekre¢ pokretta
(nr. 2 i 4 wg. rysunku) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
az do ogranicznika.

2. Zamknij obydwa zawory wejsciowe -
przekre¢ pokretto (nr. 318 wg. rysunku)
w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zO6wek zegara az do ogranicznika.

3. Ostroznie przekrec pokretto reduktora
(nr.6 wg. rysunku) w kierunku odwrot-
nym do ruchu wskazéwek zegara az
do ogranicznika.

4. Otwodrz zawory obydwu butli
gazowych - zréb to najwolniej, jak
jest to mozliwe. Ewentualnie mozna

When the pressure gas cylinder is empty,
replace it according to the descriptions
in section "Replace Pressure Gas Cylin-
der".

Compact panel 2

1. Close both purge valves (turn hand
knobs 2 and 4 clockwise up to
stop).

2. Close both inlet valves (turn hand
knobs 3 and 8 clockwise up to
stop).

3.  Turn hand knob of pressure reducer
6 carefully to the left up to stop
(counterclockwise).

4, Open cylinder valves of both pres-
sure gas cylinders as slowly as possi-
ble. In the case of very long cylinder
replacement intervals, alternatively




otworzy¢ zawor tylko jednej butli,
jezeli okres pormiedzy przetagczaniem
butli trwa dtuze.

Otwérz zawér wejsciowy tej butli z
ktérej gaz zostanie pobierany najpierw
(pokretto nr. 3 lub 8 wg. rysunku) -
zrob to najwolniej, jak jest to mozliwe.
Obserwuj przy tym manometr (nr. 1
wg. rysunku).

6. Ustaw zadane cisnienie wyjsciowe za
pomocg pokretta reduktora cisnienia.
- wskazuje je manometr 7.

A

Gdy butla jest pusta mozna jg wymieni¢
W ponizej opisany sposéb. UWAGA!
Prosze koniecznie zachowa¢ wymieniong
kolejnos¢ czynnosci (1 i 2), inaczej zachodzi
ryzyko, ze gaz przeptynie z petnej butli do
pustej.

1. Zamknij zawér/zawory pustej/pustych
butli.

2. Zamknij ten zawor wejsciowy, do
ktérego podigczona jest pust butla
(pokretto nr. 3 lub 8).

wersja 2 z przekaznikiem sygnatu

only the cylinder valve of one pres-
sure gas cylinder may be opened at
first.

Open inlet valve of that pressure
gas cylinder, which is intended to
be used for supply first (hand knob 3
or 8). Observe inlet pressure gauge
1 while doing this.

Set desired outlet pressure with hand
knob of pressure reducer. The pres-
sure is indicated by gauge 7.
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mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
upr.-bud. nr 115/DOS/11

3 & 7

— Compact panel 2 with pressure switch

When the pressure gas cylinder is empty,
carry out the following steps. Important!
Strictly follow the described order (steps
1 and 2), because otherwise gas flows
from the filled pressure gas cylinder into
the empty one.

1. Close cylinder valve(s) of empty
cylinder(s).

2. Close inlet valve, to which empty
pressure gas cylinder is connected
(hand knob 3 or 8).
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Jezeli konieczne otwérz zawor petnej
butli.

Otworz ten zawor wejsciowy, do
ktérego podiaczona jest petna butla
(pokretto nr. 3 lub 8).

Ustaw cisnienie wyjsciowe, jezeli jest
to konieczne. Obserwuj przy tym
manometr 7.

Wymien butle tak jak zostato to opi-
sane w rozdziale "wymiana butli"

Wersja "A" (automatic)

Zasada dziatania stacji automatycznej
zostata opisana w rozdzale 1.2.

1

Zamknij obydwa zawory
odpowietrzajace - przekrec pokretia
(nr. 24 wg. rysunku) w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara az
do ogranicznika.

Zamknij obydwa zawory wejsciowe -
przekrec¢ pokretta (nr. 318 wg. rysunku)
w kierunku zgodnym do ruchu wska-
zowek zegara az do ogranicznika.
Przekre¢ pokratto reduktora w lewo

Open cylinder valve of filled pres-
sure gas cylinder if necessary.

Open inlet valve, to which filled pres-
sure gas cylinder is connected (hand
knob 8 or 3).

Readjust outlet pressure if necessary.
Therefore observe gauge 7.

Replace pressure gas cylinder
according to the description in sec-
tion "Replace Pressure Gas Cylin-
der".
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3 6 2

Kompaktpanel A mit Kontaktgebern - Compact panel A with pressure switches

Compact panel A (automatic)

For information on the principle of
automatic change read chapter 1.2,

1.

Close both purge valves (turn hand
knobs 2 and 4 clockwise up to
stop).

Close both inlet valves (turn hand
knobs 3 and 8 clockwise up to
stop).

Turn hand knob of pressure reducer
left or right up to stop (Stops are



lub w prawo az do ogranicznika
(ograniczniki sq tak ustawione, ze
pokretto daje sie przekreci¢ o ca. 1/2
obrotu) Na pokretle zanajduje sie
strzatka wskazujgca ktéra butla bedzie
najpierw w uzyciu (lewa lub prawa).

4. Otorz zawory obydwu butli gazowych
- zr6b to najwolniej, jak jest to
mozliwe.

5. Otworz zawoéry wejsciowe obydwu
butli (pokretto nr. 3 lub 8 wg. rysunku) -
zréb to najwolniej, jak jest to mozliwe.
Obserwuj przy tym manometr (nr. 1 i
5 wg. rysunku).

6. Wersja "A" ma statg, fabrycz-
nie ustawiong wartos$¢ cisnienie
wyjsciowego* ktéra moze zosta¢ odc-
zytana z manometu 7.

Gdy butla jest pusta mozna jg wymieni¢
W ponizej opisany sposob. UWAGA!

Prosze koniecznie zachowa¢ wymieniong
kolejnos¢ czynnosci, aby uzyska¢ zmienna
prace lewej i prawej butli.

1. Przekrec¢ pokretto reduktora do prze-
ciwnego ogranicznika.

2. Wymien butle, tak jak zostato to opi-
sane w rozdziale "Wymiana butli".

* Wysokos¢ cisnienia wyjsciowego lezy 1,5 bar
powyzej lub ponizej wartosci referencyjnej zaleznie
od tego z ktérej butli ptynie gaz i jak ustawione jest
pokretto reduktora.

5.3 Plukanie

Ptukanie jest konieczne ...

1. przy pracy z gazami o wysokim stop-
niu czystosci

+  po wymianie butli w czasie pracy z
gazami o wysokim stopniu czystosci

adjusted to allow hand knob only
approximately half a revolution.
Arrow on hand knob now points to
pressure gas cylinder, which will be
emptied first (left or right).

4. Open cylinder valves of both pres-
sure gas cylinders as slowly as pos-
sible.

5. Open both inlet valves (hand knob 3
and 8) as slowly as possible.
Observe corresponding inlet pres-
sure gauges (1 and 5).

6. The outlet pressure of compact panel
A is set to a fixed value* and is indi-
cated by gauge 7.

When the pressure gas cylinder is empty,
carry out the following steps. Follow the
described order to achieve an alternat-
ing operation of left and right cylinder

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

side.

1. Turn hand knob of pressure reducer
to the other stop.

2. Replace pressure gas cylinder
according to the description in sec-
tion "Replace Pressure Gas Cylin-
der",

* Depending on the cylinder from which gas is
supplied and on the stop to which the hand knob
of the pressure reducer is turned, the effective
outlet pressure can be up to 1.5 bar above or
below the nominal value.

5.3 Purging

Purging is required ...

1. when operating with high-purity
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2. przy pracy z gazami korozyjnymi lub
trujgcymi

- przed dtuzsza przerwag w pracy stacji
przetgczania (gazem neutralnym).

Ponizej opisany proces ptukania odnosi sie
do stacji z jedng butla. Przy stacji zdwoma
butlami, wzglednie stacji automatycznej
proces ten musi zosta¢ odpowiednio pow-
torzony.

1. Zamknijzawdr wejsciowy (pokretto nr.
3 lub 8).

2. Zamknij zawor odpowietrzajacy -
(pokretto nr. 2 lub 4).

3.  Otwoérz powoli zawdr butli i zamknij
niezwtocznie.

4.  Po uptywie jednej minuty otwérz
zawor odpowietrzajacy (pokretto 2
lub 4) i odczekaj az cisnienie prawie
zupetnie opadnie.

5. Zamknij zawor odpowietrzajacy
6. Powtorz kroki 3 do 5 przynajmniej trzy
razy.

5.4 Wymiana butli

—_

Zamknij zawér pustej butli,

2. zamknij ten zwor wejsciowy (pokretto
3 lub 8), do ktérego podtaczona jest
pusta butla.

3. Otwoérz odpowiedni zawbdr

odpowietrzajacy (pokretto 2 lub 4) by

zlikwidowac cisnienie pomiedzy butle

a stacjg rozprezania.

Zamknij zawor odpowietrzajacy.

Odkrec ztgcze od zaworu butli.

Wymien pusta butlg na petna.

Nakrec ztgcze do zaworu butli.

o P b

gases
- after replacing a pressure gas cylin-
der, purge with the used gas.

2. when operating with corrosive or
toxic gases

«  before panel is not used for a longer
period, purge with an inert gas.

The purging procedure is described for
the 1-cylinder panel. In the case of the
2-cylinder panel and the automatic panel
the procedure has to be carried out on
both sides in the same way.

1. Close inlet valve (hand knob 3, 8).

2. Close purge valve (hand knob 2,
4).

3. Open cylinder valve slowly and
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close it again immediately.
4. Open purge valve after approxima-
tely one minute (hand knob 2, 4)
until pressure is almost completely
reduced.
Close purge valve.
6. Repeat steps 3 to 5 a minimum of
3times.

ik

54 Replace Pressure
Gas Cylinder

1. Close cylinder valve of empty pres-
sure gas cylinder.

2. Close inlet valve (3, 8), to which
empty pressure gas cylinder is con-
nected.

3. Open corresponding purge valve (2




10.

Otworz zawér butli.

Otwdrz zawor wejsciowy petnej butli
(pokretto 3 lub 8). Obserwuj przy tym
manometr cishienia wejsciowego.
Tylko przy zastosowaniu gazow o
wysokiej czystosci: przeprowad? pro-
ces ptukania, tak jak zostato to opisane
w rozdziale 5.3.

5.5 Zakonczenie pracy

Jezeli nie majg zosta¢ przeprowadzone
prace sewisowe lub naprawcze:

Przy gazach korozyjnych: przeptucz
stacje rozpezania oraz podtgczone
przewody wystarczajagco gazem
obojetnym.

« Zamknij wszystkie zawory w kolejnosci
od miejsca poboru do butli. Przy
czym jest pozadane, aby przewody
zostaty pod cisnieniem. W ten sposéb
nie dostanie sie do przewodoéw
wilgotnos¢ (lub tlen - w przypadku
gazow o wysokim stopniu czystosci).

Jezeli prace sewisowe lub naprawcze maja
zostac przeprowadzone:

«  Przy gazach trujgcych lub korozyj-
nych: przeptucz stacje rozpezania oraz
podtaczone przewody wystarczajgco
gazem obojetnym.

+  Zamknijwszystkie zawory w kolejnosci
od miejsca poboru do butli.

« Otworz zawory odpowietrzajgce
(pokretto 4 i 2). Wszystkie manome-
try powinny wskazywac "0". W ten

L

10.

or 4) until pressure between pressure
gas cylinder and panel is reduced
completely.

Close purge valve (2, 4) again.
Unscrew high-pressure connection
from cylinder valve.

Replace empty pressure gas cylinder
with a filled cylinder.

Screw high-pressure connection onto
cylinder valve.

Open cylinder valve of pressure gas
cylinder.

Open inlet valve (3 or 8) for new
pressure gas cylinder. Observe inlet
pressure gauge while doing this.
Only when operating with high-
purity gases: Carry out purging pro-
cedure according to the description

"BERMED" sp z 0.0.
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in chapter 5.3,

55 Putting out of
Operation

When no maintenance has to be car-
ried out;

+ In the case of corrosive gases: Purge
panel and connected line system suf-
ficiently with inert gas.

Close all valves one after the other
from consumers up to pressure gas
cylinders. In this case it is desired
that pressure remains in lines. This
guarantees that there is no ingress
of humidity (or air, in the case of

203

DOKUMENTACIA POWYKONAWCZA



sposob zostanie zapewnione, ze w
systemie nie znajduje sie niebezpie-
czne cisnienie.

« Zamocuj na butli odpowiednie
ostrzezenie, tak aby nikt nie uruchomit
systemu.

5.6 Zmiana cisnienia
wyjsciowego stcji automatycz-
nej

Sruba nastawcza lewego reduktora znaj-
duje sie pod plastikowa kapg (055), ktora
zostata wcisnieta na ptaska nakretke
(054). Nakretka ma dwie rownolegte
powierzchnie do zatozenia klucza
widetkowego za pomoca ktérego mozna
odkreci¢ nakretke razem z kapa. Przed tym
nalezy podwazyc krawedz kapy za pomoca
odpowiedniego narzedzia.

Zdejmij kape pokretta (059) prawego
reduktora, wykre¢ zajdujaca sie pod nig
srubke prawie do korica i poluznij nakretke
kontrujaca.

high-purity gas installations).
When maintenance has to be carried
out:

« In the case of toxic and/or corrosive
gases: Purge panel and connected
line system sufficiently with inert
gas.

Close all valves one after the other
from pressure gas cylinders up to
consumers.

Open purge valves (hand knob 4
and, if necessary, hand knob 2). All
gauges must indicate "0" This gua-
rantees that no dangerous pressure
remains in line system.

+  Attach suitable signs to pressure gas
cylinders, to ensure that nobody puts
the system into operation.

504

5.6 Readjust the outlet
pressure at the automa-
tic changeover compact
panel

General: The left pressure reducer is
adjusted to a fix outlet pressure. By tur-
ning the handknob of the right pressure
reducer clockwise respectively coun-
terclockwise the outlet pressure of this
reducer is adjusted to 1.2 bar higher
respectively 1.2 bar lower than the left
pressure reducer. Since both pressure
reducers feed into the same outlet line,
the pressure reducer with the higher out-
let pressure is always active, as long as it
has enough pressure supply from his (left
respectively right) cylinder.



Ustaw zgdane cisnienie wyjsciwe lewego
reduktora (np. 10 bar) przy ci$nieniu
wejsciowym 200 bar (300 bar) i przeptywie
ca. 20 I/min (prawa butla powinna by¢ w
tym czasie zamknieta). Ustaw cisnienie
wyjsciowe prawego reduktora w ten sam
sposob uzywajac klucza imbusowego do
ustawienia Sruby nastawczej (lewa butla

powinna by¢ w tym czasie zamknieta).

Zakontruj lewy reduktor za pomacy
nakretki (054). Ustaw pokretto prawego
reduktora razem z podkfadka dystansowg
(053) "na Srodku" i dokre¢ nakretke
kontrujaca a nastepnie wkre¢ $rubke.
Mocuj3ca.

053

For the adusting operation both cylinders
should have approximately the same
cylinder pressure.

The adusting screw for the left reducer is
below the plastic cap (055). This cap is
snapped over a flat nut (054) with two
wrench flats. Carefully press the rim of
the cap near the pressure reducer bonnet
and you will feel the wrench flats and
you can lift off the cap or loosen the flat
nut below.

"BERMED"sp z 0.0.
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059

Remove cap at handknob of right pres-
sure reducer, loosen the slot head screw
inside by approx. 5 turns. Loosen the
locking nut inside the handknob on the
adusting screw. Now handknob must
turn freely.

Close inlet valves at both sides and
decrease the outlet pressure to 5 bar
or below (e.g. by venting the outlet line
somewhere). Turn back both adusting
screws (allen head) completely. Open left

\
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Sprawdz raz jeszcze ustawione cisnienie
(lewe i prawe) a nastepnie zatéz kape
ochronna.

W czasie tej operacji zawor upustowy
nie zostanie przestawiony! Do tego celu
potrzebny jest specjaly klucz.

Cisnienie zaworu upustowego ustawione
jest powyzej cisnienia nominalnego reduk-
tora. W zaleznosci od zakreséw ci$nieni
zawory upustowe zostaja wyposazane w
réznego rodzaje sprezyny i sg dostepne w
réznych wykonaniach z fabryki TESCOM
EUROPE.

inlet valve, turn in again the left adjusting
screw to the required outlet pressure, 6
bar at a small outlet flow (approx. 20

lpm).

Close left inlet valve and decrease the
outlet pressure to 5 bar or below (e.g.
by venting the outlet line somewhere).
Open right inlet valve and turn in the
right adusting screw to the same outlet
pressure, 6 bar at a small outlet flow
(approx. 20 lpm).

506

Lock left adjusting screw. Turn down right
adjusting screw until stop and then 2 to
3 turns back. Locate slot head screw in
handknob in the middle of the recess in
the collar (053), turn down slot head
screw (shall not touch bottom of collar),
retighten right locking nut at adjusting
screw,

Check left and right outlet pressure adjust-
ment once more, insert caps on left and
right reducer.

Attention: By this operation the relief valve
remains at the original adjustment.



6 UTRZYMANIE RUCHU

Prace konserwacyjne mogg zosta¢ prze-
prowadzone tylko przez wykwalifikowany
personel techniczny!

9 Dla urzadzen pracujacych pod
normalnym obcigzeniem zalecamy
przeprowadzi¢ co 6 miesigcy przeglad tech-
niczny, w czasie ktérego urzadzenie zosta-
nie sprawdzane pod katem uszkodzen
zewnetrznych i sprawnosci dzatania.

Ponadto zalecamy co 6 lat przeprowad-
zenie remontu genaralnego w TESCOM
EUROPE zawierajgcego wymiane wszyst-
kich zuzytych czesci.

Dla urzadzen praucujacych pod
zwiekszonym obcigzeniem moze by¢ konie-
czna czestsza konserwacja.

Uwagi:

«  Zlgcza gazowe i elektryczne muszg
zostac odfgczone przed roztozeniem

urzadzenia.

Sprawdz wszystkie czesci i wymien
zuzyte lub uszkodzone na nowe czasci
oryginalne.

Wszystkie czesci muszg zostac oczy-
szczone zgodnie z wymaganiami dla
rodzaju zastosowanego gazu.
Wszystkie czesci majgce stycznos¢
Z gazem musza byc¢ wolne od
zanieczyszczen, ktére moglyby
uszkodzi¢ gniazdo zaworu.

Prosze nie stosowac olejow lub smaréw.
(patrz rozdziat "Bezpieczeristwo").

Po zakonczeniu prac konserwcyjnych
podigcz stacje przetgczania do linii
poboru gazu i sprawdz wewnetrzng
i zewnetrzng szczelnos¢ oraz funkcje
dziatania. Zastosowany przy tym gaz
musi odpowiadac czysto$cig wyma-
ganiom odnoszacym sig do czystosci
stacji rozprezania.

6 MAINTENANCE

The maintenance may only be
performed by trained experts!

An inspection is recommended
every 6 months if a system has a normal
duty cycle. The device is checked for out-
side damages and function.

Further overhaul and replacement of all
wearing parts is recommended every 6
years.

More frequent maintenance may be
necessary when the system is used under
extreme conditions.

General Instructions:

"BERMED" sp z 0.0.
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Before disassembling loosen all gas
and electrical connections.

Inspect all parts and replace worn
or damaged parts only with original
spare parts.

Clean all parts according to the
requirements of the used gas.

All parts in the gas flow stream must
be free of particles which could
prevent proper seating of the main
valve.

Do not use oil or grease (see Safety
Instructions).

After maintenance has been perfor-
med, connect the compact panel to
the pressure gas supply and check
external and internal tightness and
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6.1

Rozwigzywanie pro-
blemoéw

Problem: cisnienie wyjsciowe wzra-
sta, pomimo ze pokretto reduktora
przekrecone zostato w lewo, az do
ogranicznika (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara).
Mozliwa przyczyna: gniazdo zaworu
zanieczyszczone lub uszkodzone.
Rozwigzanie: wymieni¢ gniazdo
zaworu.

Problem: po zakoriczeniu naprawy
wystepuje nieszczelnos¢ w obszarze
potaczenia kopuly z korpusem reduk-
tora.

Mozliwa przyczyna: Koputa jest niedo-
statecznie dokrecona lub uszkodzona

jest membrana lub korpus.

Rozwigzanie: dokreci¢ kopute stosujac
odpowiedni moment obrotowy
(100 Nm). W przypadku dalszej
nieszczelnosci roztozy¢ reduktor i
sprawdzi¢ membrane oraz uszczelnie-
nia , ewentualnie wymienic na nowe.

6.1

operational values. The pressure
gas supply must conform with the
required cleanliness level of the com-
pact panel.

Troubleshooting

Problem: Though the pressure redu-
cers control knob is turned to the left
up to the stop (counter-clockwise),
the outlet pressure increases further.
Possible cause: Valve seat is clogged
or damaged.

Remedy: Replace valve seat.
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Problem: Leakage in the bonnet area
after maintenance.

Possible cause: The bonnet is tigh-
tened with insufficient torque or
defect at the diaphragm or housing.
Remedy: Tighten bonnet with spe-
cified torque (100 Nm). If leakage
persists, disassemble pressure redu-
cer and inspect the diaphragm as
well as leaking area for nicks and
scratches, replace damaged part.




jakie czynnosci zostaty wykonane po

6.2 Gwarancja, Serwis i
odtaczeniu reduktora (np. ptukanie).

Wysytka

Dla wszystkich produktow TESCOM
FUROPE GmbH & Co KG wazna jest gwa-
rancja przez okres 24 miesiecy. Przy uzyciu
reduktora do pracy z gazami toksycznymi
lub korozyjnymi wazna jest skrécona,
szesciomiesieczna gwarancja. Dalsze infor-
macje znajdziesz w punkcie “Gwarancja”
naszego “Regulaminu Dostawy".

Ponadto prosimy o przestrzeganie instruk-
cji zawartych w rozdziale “Transport i opa-
kowanie".

Adres producenta i dystrybutora znajduje
sie na ostatniej stronie tej instrukgji.

Przed wystaniem urzgadzenia w celu
reklamacji prosimy skontaktowa¢ produ-
centa lub dystrybutora. Aby wykluczy¢
zagrozenie dla naszych pracownikéw pro-
simy zaftgczy¢ do wysytki oswiadczenie o
zastosowanych mediach oraz informacje

Before return of equipment for repair
please contact TESCOM EUROPE GMBH
& CO. KG. In interest of the employees

6.2 Warranty,
Customer Service

DOKUMENTACIA POWYKONAWCZA

and Dispatch

All products of TESCOM FUROPE GMBH
& CO. KG are guaranteed to be free
from defects in materials and workman-
ship for a period of 24 months. When
operating with toxic or corrosive gases a
reduced warranty of 6 months is valid.

For more information see “"Warranty”
in our terms of business in the delivery
note.

See the manufacturers' address on the
last page of these instructions for use.

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

health we also need a declaration about
the possibility of toxic or harmful media
which may have contaminated the unit
returned to us and which steps have been
taken to avoid danger to persons (e.g.

purging).
Observe the instructions in chapter 4

“Installation” in the section “Transport
and Packing”
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7/ ZALACZNIK

7.1 Dane techniczne

Spektrum stosowanych gazow ...........eeeecenesnn. Wszystkie gazy, ktore sie nadaja do zasto-
sowanych materialéw oraz mogg zostac

uzyte w temp. zasosowania. Czystosc
przy wykonaniu standardowym: do co
najmniej 6.0 stopnia czystosci.

Maks. ciSnienie WejSCIOWE. ....c..mmmssssmesmsssssssssssssses 200 bar / 300 bar
Temperatura zastosoOWaN g oo -20 bis +70 °C
L L Wersja 1: ca. 3,6 kg

Wersja 2: ca. 7,2 kg
Wersja "A": ca. 8 kg

7 APPENDIX

7.1 Technical Data

10 T R ——— All gases compatible with materials of
construction and within safe operating
temperatures. In the standard version
up to a purity of 6.0 minimum.

lilet presiurmman. rated oo 200 bar / 300 bar
BpeiatitiG temperabliie susssmenmsrssmmssmmms -20to +70°C
WEIGNT cooeir sttt srsessssssessasssassas s ssesssessessrenes Compact panel 1: approx. 3.6 kg

Compact panel 2: approx. 7.2 kg
Compact panel A: approx. 8 kg
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7.2 Wymiary

Wymiary w mm.

Wersja 1 z przekaznikem sygnalu —

7.2 Dimensions

Dimensions in mm.

Compact panel 1 with pressure switch:

ca.60

86k

ca.240

\
\\»

,.
N

100

180

200

Rzut z gory bez przekaznika sygnatu.

"BERMED" sp z 0.0.
mgr inz. Adam Strempski
kierownik robdt instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11

Top view without pressure switch.

o011
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Wersja 2 z przekaznikiem sygnatu - Compact panel 2 with pressure switch:

ca.

ca.240

fam)
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taL 280 100
460
480
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Rzut z gory bez przekaznika sygnatu.
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Top view without pressure switch.



Wersja "A" z przekaznikiem sygnatu - Compact panel A with pressure switches:

240

L

160

ca.z240

Rzut z gory bez przekaznika sygnatu.

"BERMED" sp z 0.0.

mgr inz. Adam Strempski
kierownik robdt instalacyjnych
upr. bud. nr 115/DOS/11
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Top view without pressure switch.
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23 Schematy dziatania 7.3 Circuit Diagrams

Wersjal — Compact panel 1:

- R
CISNIENIE WYJSCIOWE CISNIENIE BUTLI
OUTLET PRESSURE CYLINDER PRESSURE

REGULACJA CISNIENIA WY,
® @ OUTLET ADJUSTMENT

ZAWOR
ODCINAJACY
SHUTT-OFF VALVE

UPUST
PLUKANIE
RELIEF / PURGE

ZAWORY OTWIERAC | ZAMYKAC POWOLI
OPEN AND CLOSE VALVE SLOWLY

Wersja2 — Compact panel 2:

(’
CISNIENIE WYJSCIOWE CISNIENIE BUTLI
OUTLET PRESSURE f CYLINDER PRESSURE
REGULACJA CISNIENIA WY ).
‘7\ AV OUTLET ADJUSTMENT
5
UPUST / ZAWOR ZAWOR UPUST/
PLUKANIE ODCINAJACY ODCINAJACY PLUKANIE
RELIEF / PURGE SHUTT-OFF VALVE SHUTT-OFF VALVE RELIEF / PURGE
i ZAWORY OTWIERAC | ZAMYKAC POWOLI i
OPEN AND CLOSE VALVE SLOWLY
o

ﬂ
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Wersja "A" — Compact panel A:

~~
CISNIENIE BUTLI CISNIENIE WYJSCIOWE CISNIENIE BUTLI
CYLINDER PRESSURE STALE OUTLET PRESSURE CYLINDER PRESSURE
CISNIENIE WYJSCIOWE AUTOM. PRZELACZANIE
FIXED OUTLET ADJUSTMENT = CHANGE-OVER REG
£ A,
4
UPUST ZAWOR ZAWOR UPUST
PLUKANIE ODCINAJACY ODCINAJACY PLUKANIE
RELIEF / PURGE SHUTT-OFF VALVE SHUTT-OFF VALVE RELIEF / PURGE
t ZAWORY OTWIER/.C | ZAMYKAC POWOLI i
OPEN AND €L OSE VALVE SLOWLY
-
"BERMED" sp z 0.0. 1 .
mgr inz. Adam Strempski ol 5 ] 5

kierownik robét instalacyjnych
upr. bud. nr 115/D0OS/11
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TESCOM

TESCOM EUROPE GMBH & CO. KG
An der Trave 23-25 - D-23923 Selmsdorf + Germany
Tel.+49/(0)38823/31-0 - Fax+49/(0)38823/31-199
info@tescom-europe.com + www.tescom-europe.com

ITHW Systemy Regulacji i Pomiaréw e.K.

Dstrybutor TESCOM EUROPE
Id.Nr.: DE135646550

Nussbaumallee 21, D-14050 Berlin

Tel. +49 (30) 308 14 820, Fax - 821

Oddzial w Warszawie

tel. +48 (22) 203 51 98, 357 22 61
faks +48 (22) 203 51 99
e-mail: biuro@ihw.com.pl

= Group
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