SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - zmiana nr I

Nr sprawy: PO.271.52.2020

Dostawa maszyny wytrzymalosciowej

A. PARAMETRY TECHNICZE I EKSPOATACYINE URZADZENIA

Lp.

Parametr

Opis wymaganego parametru

Maszyna
wytrzymatosciowa - 1
szt.

Przedmiotem zamowienia jest dostawa fabrycznie nowej

maszyny wytrzymatosciowej spetniajacej ponizsze parametry:

Parametry techniczne maszyny:

konstrukcja do ustawienia na podtodze z kompletnym
wyposazeniem umozliwiajagcym korzystanie z kazdego
opisanego ponizej uchwytu i oprzyrzadowania

1. modut ramy obcigzeniowej musi spetniac

nastepujgce wymagania:
1.1. gtowica pomiarowa sity o udzwigu
nominalnym do 20 kN, o klasie doktadnosci 0.5 wg
PN-EN ISO 7500-1 lub rownowaznej w zakresie od
80 do 20.000 N lub od mniejszej sity, doktadnos¢
w podanym zakresie potwierdzona wzorcowaniem
1.2. gtowica pomiarowa sity o udzwigu
nominalnym do 1 kN o klasie dokfadnosci 0.5 wg
PN-EN ISO 7500-1 lub rownowaznej w zakresie od
4 do 1.000 N lub od mniejszej sity, doktadnos¢ w
podanym zakresie potwierdzona wzorcowaniem
1.3. minimalna predko$¢ badania przynajmniej
0.001 mm/min
1.4. maksymalna predko$¢ badania w catym
zakresie udzwigu maszyny przynajmniej 500
mm/min
1.5. efektywna szerokos$¢ przestrzeni roboczej
nie mniejsza niz 400 mm
1.6. panel sterujacy z przyciskami do manualnej
kontroli maszyny
1.7. odlegtos¢ miedzy trawersg ruchoma, a dolng
ptytg montazowa nie mniejsza niz: 1300 mm
1.8. energooszczedna konstrukcja z silnikiem o
mocy maksymalnej <1 kW

Niezbedne oprzyrzadowanie stanowiska:

2. Ekstensometr bezstykowy do pomiaru wydtuzenia w

temperaturze pokojowej oraz w komorze termicznej
2.1. pole widzenia >125 mm z zachowaniem
klasy doktadnosci 1 wg PN-EN ISO 9513 lub
rownowaznej
2.2. zredukowane pole widzenia >60 mm z
zachowaniem klasy doktadnosci 0.5 wg PN-EN ISO
9513 lub rownowaznej
2.3. rozdzielczo$¢ pomiaru przynajmniej 1 pm
2.4. automatyczne wyznaczanie wydiuzenia na
podstawie automatycznie wybieranego przez
oprogramowanie odcinka pomiarowego
cechujacego sie najwiekszym wydiuzeniem w
danym pomiarze




2.5. automatyczne rozpoznawanie
charakterystycznych punktéw na powierzchni
probki jako punktéw pomiarowych umozliwiajgce
pomiar bez koniecznosci nanoszenia dodatkowych
znacznikdw na powierzchnie prébki w przypadku
probek niehomomgenicznych lub pomiar z
zastosowaniem znacznikdéw w przypadku
materiatéw homogenicznych
2.6. system montazu ekstensometru w
przestrzeni roboczej maszyny

3. Komora termiczna
3.1. temperatura minimalna -70 °C
3.2. temperatura maksymalna 250 ©°C |ub
wieksza
3.3. sposéb chiodzenia: ciekty azot (nalezy
dostarczy¢ kompatybilny pojemnik na ciekty azot)

3.4. oprzyrzadowanie niezbedne do
wprowadzania i wyprowadzania komory termicznej
do i poza przestrzen robocza maszyny

wytrzymatosciowej
3.5. minimalna powierzchnia robocza wewnatrz
komory: 250 x 400 mm
3.6. minimalna wysoko$¢ robocza wewnatrz
komory: 500 mm
3.7. minimalne wymiary podgrzewanego okna do
obserwacji wnetrza komory: 140 x 320 mm
4. Uchwyty i szczeki kompatybilne z urzadzeniem w
konfiguracji opisanej w punktach powyzej, w
szczegodlnosci do pracy w komorze termicznej
4.1.Uchwyty do rozciggania probek
4.1.1. udzwig do 20 kN
4.1.2. do zrywania probki ptaskiej, w szczegdlnosci
badania probek standardowych wiosetek 120
mm (ASTM D638 typ IV) oraz probek o
geometrii walca, w szczegdlnosci walca o
$rednicy 2.5 mm i wysokosci 80 mm
4.2.Uchwyty do Sciskania
4.2.1. udzwig do 20 kN
422 przystawka-do-mocowariaprébek—w-formie
osctal .

kempresji-pkt. 4.2.2 skreslony
4.3. Uchwyty do zginania 3-punktowego

4.3.1. udzwig do 20 kN
4.3.2. rozstaw podpor umozliwiajacy badanie
probek o dtugosci minimum 70 mm
4.3.3. rozstaw regulowany bezstopniowo
4.3.4. minimalna wysoko$¢ podpor pozwalajgca na
ugiecie probki o minimum 50 mm
4.4, Uchwyt C-ksztattny, gorny do préby zdejmowania
waty z patyczka higienicznego
4.4.1. udzwig do 1 kN
4.4.2. srednica otworu montazowego w zakresie od
2-10 mm
4.4.3. wysokosc przestrzeni montazowej
przynajmniej 100 mm
5. Komputer sterujacy, kompatybilny z maszyng
wytrzymatosciowg, z systemem operacyjnym w j.
polskim, preferencyjnie system Windows 10 Ilub
rownowazny, 64 bitowy, umozliwiajacy ptynne
dziatanie niezbednego oprogramowania zdefiniowanego




w punkcie 6.
6. Oprogramowanie umozliwiajqce:

6.1. przeprowadzanie i raportowanie wszelkich testéw
mozliwych do wykonania na maszynie o
konfiguracji podanej w punktach powyzej

6.2. mozliwos¢ zmiany parametréw testéw w trakcie
jego trwania

6.3. mozliwos$¢ swobodnego dodawania prébek do
danej serii w trakcie trwania cyklu testow

6.4. licencja wielostanowiskowa (bez ograniczen)

6.5. brak klucza licencyjnego w postaci pendrive

lub podobnego

6.6. mozliwosc kombinacji matematycznej
sygnatow z czujnikow, w tym ich multiplikowania i
catkowania

6.7. mozliwosc wprowadzania danych

wejsciowych testu przed jak i po jego zakonczeniu,

skutkujacych automatycznym przeliczeniem

uzyskanych wynikow

6.8. funkcja statystycznej kontroli  procesu

(SPC/SQQC)

6.9. eksport wynikéw przynajmniej w formatach

PDF, Excel, CSV, ASCII

6.10. kompatybilno$¢ z systemem operacyjnym

komputera zdefiniowanego w punkcie 5.

6.11.Baza metod zawierajgca podstawowe normy

przemystowe z uwzglednieniem nomenklatury

stosowanej w powyzszych dokumentach,

przechowywanych wraz z wynikami pomiarow w

jednym pliku SQL, do ktérego dostep uzyskuje sie

bezposrednio z oprogramowania pomiarowego
maszyny.
7. Dokumentacja:

7.1. instrukcja obstugi w jezyku polskim i

angielskim

7.2. deklaracja zgodnosci maszyny
wytrzymatosciowej CE producenta wg EC
2006/42-EG lub réwnowaznej, przedtozona
wraz z dostawg maszyny
wytrzymatosciowej;

7.3. wzorcowanie toru sity, przemieszczenia oraz
ekstensometru potwierdzone certyfikatem
wzorcowania wydanym przez laboratorium
akredytowane przez PCA (lub jednostke
rownowazng zrzeszong w ILAC) zgodnie z
normami ISO lub rownowaznymi wykonane
po instalacji maszyny. W/w wzorcowane
jest warunkiem odbioru przedmiotu
zamoéwienia. Certyfikat wzorcowania nalezy
wykonac po instalacji maszyny
wytrzymatosciowej i przed podpisaniem
Protokotu odbioru bez uwag.

Montaz i dostawa

tukasiewicz-PORT bud. 3, piecownia

Instrukcje obstugi

W j. angielskim lub polskim - wersja drukowana lub
elektroniczna

B. WARUNKI GWARANCII I SERWISU




Parametry wymagane przez Zamawiajacego

P-

1 Bezptatna gwarancja i serwis na urzadzenie w okresie 24 miesiecy od daty podpisania
protokotu odbioru bez zastrzezen.

2 Bezptatny transport, instalacja, uruchomienie oraz wzorcowanie maszyny

3 Zagwarantowane podczas okresu gwarancyjnego wykonanie corocznych bezptatnych
przegladéw urzadzenia.

4 Zapewnienie mozliwosci sktadania zgtoszen serwisowych w jezyku polskim oraz obstuga
zgtoszen serwisowych w jezyku polskim.

5 Czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia w dowolnej formie (fax, e-mail lub
zgtoszenie serwisowe) w przypadku awarii do 48 h

6 Maksymalny czas usuniecia awarii: 14 dni roboczych od momentu zgtoszenia w dowolnej
formie ( e-mail lub zgtoszenie serwisowe) (niezaleznie czy wigze sie z wymiang
podzespotu czy nie) . W przypadku koniecznosci wymiany urzadzenia, czas wymiany
sprzetu wynosi 2 miesigce.

7 Maksymalna liczba napraw powodujgca wymiane podzespotu (czesci urzadzenia) na nowy
lub wymiany urzadzenia: 2

8 W razie wymiany urzadzenia lub jego czesci na nowy, okres gwarancji biegnie na
wymienione urzadzenie lub jego cze$¢ od nowa od dnia wymiany urzadzenia lub jego
czesci.

9 Okres dostepnosci czesci zamiennych co najmniej 7 lat od daty uptywu gwarancji na
urzadzenia

C. SZKOLENIA
Lp. Wymagania Zamawiajacego
1 Szkolenie z obstugi urzadzenia na miejscu po instalacji dla min 3 oséb, obejmujace

peten zakres mozliwosci pomiarowych na urzadzeniu w zakupionej konfiguracji




