e DOKUMENTACIJA PROJEKTOWA

Polskl Osrodek
Rozwoju
Technologl!

Zadanie inwestycyjne: Adaptacja pomieszczen laboratoryjnych do petnienia
funkcji zwierzetarni

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — PORT Polski Osrodek Rozwoju Technologii,
ul. Stabtowicka 147, 54-066 Wroctaw

nr ewid. 1/10, AM 30, obreb: Pracze Odrzariskie

Inwestor: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — PORT Polski Oérodek Rozwoju
Technologii, ul. Stabtowicka 147, 54-066 Wroctaw

Opracowat : Jarostaw Sobota
Wojciech Morawiec
Wiestaw Markiewicz
tukasz Czeczot

Wiestaw Markloficz  Piotr Sliz Wojciech Moratwec

Inspekt owlany A
Gloéwny Specjalista Gléwny Energetyk

Piojr Sliz

R
Giéwny Specjalista
ds. Instalagji

Wroctaw 08.06.2020

Stronalz8

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - PORT Poliski Osrodek Rozwoju Technologii
54-066 Wroclaw, ul. Stablowicka 147, Tel: +48 71 734 77 77, Fax: +48 71 720 16 00

E-mail: biuro@port.org.pl | NIP: 894 314 05 23, REGON: 020671635

Sad Rejonowy dla Wroclawia - Fabrycznej we Wroclawiu, VI Wydzial Gospodarczy KRS,

Nr KRS: 0000300736



1.

2.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Miejsce wykonania prac.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Polski Osrodek Rozwoju Technologii
PORT, ul. Stabtowicka 147, 54-066 Wroctaw, budynek nr 2.

Opis zadania.

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie prac budowlanych i
instalacyjnych oraz dostawa wszystkich niezbgdnych materiatéw do
zrealizowania zadania adaptacji pomieszczen laboratoryjnych na pierwszym
i drugim pietrze budynku nr 2 celem dostosowania ich do petnienia funkcji
zwierzetarni.

. Zakres prac.

a) Prace budowlane.

e Nalezy wykonaé wszystkie prace budowlane zgodnie z rysunkami
stanowigcymi Zatacznik nr 1 oraz Zatgcznik nr 2. Zakres prac
zostat zaznaczony kolorem czerwonym.

e W miejscu gdzie wskazano usuniecie drzwi, nalezy usung¢ rowniez
oscieznice i wykonac wykoriczenie tynkarskie.

e W miejscu gdzie wskazano wstawienie drzwi nalezy dostarczy¢ i
zamontowaé drzwi o parametrach nie nizszych niz aktualnie
zamontowane (nalezy wykorzysta¢ zdemontowane drzwi),
przyktadowe rysunki wykonawcze istniejacych drzwi stanowig
Zatgcznik nr 7.

e W miejscu gdzie wskazano zamurowanie otworéw lub wstawienie
$cianek dziatowych, nalezy wykorzysta¢ technologie systemu GK
o podwéjnym piytowaniu z wypetnieniem akustyczng weing
mineralng o grubosci 10 cm.

e Nalezy wykonaé dwukrotne malowanie wszystkich $cian
wewnetrznych farbg o najwyzszej odpornosci na Scieranie,
zmywalng, bakteriobdjcza (z czastkami srebra) przystosowang do
malowania sal zabiegowych czy operacyjnych (karta produktu
wzorcowego stanowi Zatgcznik nr 3.).

e Przed malowaniem nalezy =zastosowa¢ srodek gruntujacy
zabezpieczajacy przed pyleniem, z atestem do zastosowan w
pomieszczeniach laboratoryjnych lub stuzby zdrowia

e W miejscach porozbiérkowych nalezy uzupetni¢ wyktadzing
podtogowa.

e W miejscach gdzie zaélepiono kratki $ciekowe nalezy uzupetnic
wyktadzine podtogowa.
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W pomieszczeniach gdzie wskazano zastoniecie okien, nalezy je
zabudowa¢ z wykorzystaniem systemu GK. Od strony
pomieszczenia ma by¢ widoczna gtadka $ciana. Od wewnetrznej
strony okien naklei¢ folie mleczng. Do pomieszczenia nie moze
przedostawac sie swiatto zewnetrzne.

tuki ceglane nalezy zamalowad impregnatem zabezpieczajacym
przed pyleniem oraz zapewniajacym tatwa zmywalnoéé.

W pom. 1/27 i 1/28 wydzieli¢ korytarz za pomoca $cianek
szklanych (szkto mleczne) na profilach aluminiowych. Wysokoéé¢
Scianek 2,50 m. Drzwi wykonane w tej samej technologii co
scianki.

We wskazanych na projekcie miejscach zdemontowaé zabudowe
GK szachtow.

W pom. 2/29 wykonac przewiert w stropie dla dygestorium.

W pom. 1/34 nalezy wykona¢ strop podwieszany w technologii GK
tal aby zakryte zostaly wszystkie instalacje z pozostawieniem
nawiewnikdw i wywiewnikdéw instalacji wentylacyjnej. W
miejscach gdzie konieczny jest dostep obstugowy do elementéw
wykonawczych nalezy przewidzieé rewizje.

W miejscach prac demontazowych lub budowlanych nalezy
odtworzy¢ strop podwieszany (dotyczy korytarzy).

W pom. 1/38 nalezy zamontowac $cianke dziatlowg z drzwiami
zgodnie z rysunkiem oraz zdemontowaé $cianke pomiedzy pom.
1/37 wraz z szachtem i instalacjami. W zwigzku z podziatem
pomieszczenia 1/38 nalezy zmieni¢ usytuowanie nawiewu
wentylacji.

b) Prace instalacyjne

Nalezy wykona¢ podejécia wodne i kanalizacyjne dla
zaprojektowanych nowych zlewéw i urzadzer zgodnie z projektem
(kolor czerwony).

Podejscia wody zimnej wykonaé metoda zgrzewania Iub
zaciskowa, S$rednica DN15, zakoriczone zaworem kulowym.
Odptywy kanalizacyjne wykonaé z rur PCV, DN50.

Modernizacje uktadu wentylacyjnego w pom. 2/30, 2/30a 2/31
oraz 2/31a wykona¢ z materiatéw odpowiadajacych istniejacej
instalacji.

We wskazanych na projekcie miejscach zdemontowaé instalacje
wod-kan. Odejscia zaslepic.

W pom. 2/31a nalezy przesunaé grzejnik ptytowy zgodnie z
projektem.

Przy umywalkach / zlewach oznaczonych literg P nalezy dostarczy¢
i zainstalowal elektryczny pojemnosciowy podgrzewacz wody
przystosowany do montazu w szafce lub na $cianie o pojemnosci
5 litrow (w pom. 1/39 oraz 2/20 min. 10 litréw), zasilanie 230V,
podejscia 1/2 cala lub 3/8 cala. Podgrzewacz musi posiadaé
mozliwo$¢ ptynnej regulacji temperatury.
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W pom. 1/39 przy zmywarce wykonac¢ odptyw do kanalizacji
DN100 w posadzce. Dokiadna lokalizacja zostanie ustalona z
dostawcg urzadzenia.

c) Instalacja elektryczna

Nalezy wykonaé wszystkie prace instalacyjne elektryczne zgodnie
z rysunkami stanowiacymi Zatacznik nr 4 oraz Zatacznik nr 5.
Zakres prac zostal zaznaczony kolorem czerwonym.
Pomieszczenie 1/24a

W pomieszczeniu nalezy zamontowad dodatkowy wigcznik
oéwietlenia, ktéry bedzie odpowiadat za sterowanie istniejacej
oprawy (zgodnie z zataczonym rzutem).

Pomieszczenie 1.26a

W pomieszczeniu nalezy zamontowac wtacznik jednobiegunowy
oéwietlenia (w miejscu obecnego wtacznika schodowego), ktory
bedzie sterowat istniejaca oprawe oswietleniowa. Wiacznik
schodowy =z pomieszczenia 1/26a nalezy przenies¢ do
pomieszczenia 1/26 przy nowo powstatym przejéciu do
pomieszczenia 1/27. W pomieszczeniu nalezy zamontowac
gniazdo 230V zasilane z rozdzielni 1RP02/G.

Pomieszczenie 1/27 i 1/28

W pomieszczeniach zostang wykonane przejscia do pomieszczen
1/26i1/28 i 1/30. W miejscu przewidzianych otworéw wystepuje
kolizja z trasami koryt PCV. Koryta nalezy przenies¢ nad otwory
drzwiowe. W pomieszczeniach nalezy zainstalowac elektroniczne
zegary sterujace oswietleniem. Zegary muszg umozliwiac
modyfikacje czasu w zaleznosSci od potrzeb uzytkownika. W
projekcie przewidziano zainstalowanie podgrzewaczy wody
(230V), do zasilania nalezy wykorzysta¢ istniejacy obwoéd
elektryczny. W wydzielonym korytarzu z pomieszczen nalezy
zainstalowaé oprawy os$wietleniowe sterowane z wigcznikow
schodowych/krzyzowych zainstalowanych przy kazdym przejsciu.
Pomieszczenie 1/29

W pomieszczeniu nalezy zainstalowac elektroniczny zegar
sterujacy o$wietleniem. Zegar musi umozliwia¢ modyfikacjg czasu
w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz jednej czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
przebudowy) sterowanej z wiacznika zainstalowanego przy
wejéciu do pomieszczenia. W  projekcie  przewidziano
zainstalowanie podgrzewacza wody (230V), do zasilania nalezy
wykorzysta¢ istniejacy obwdd elektryczny. W laboratorium
zainstalowane zostang wentylowane regaly (oznaczenie na rzucie
ES flow) oraz stacja wymiany klatek (oznaczenie na rzucie CS48),
urzadzenia nalezy zasili¢ z istniejacych obwodow.

Pomieszczenie 1/31i1/32

W pomieszczeniu nalezy zainstalowa elektroniczny zegar
sterujacy oéwietleniem. Zegar musi umozliwia¢ modyfikacje czasu
w zaleznoéci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz jednej czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
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przebudowy) sterowanej z wilacznika zainstalowanego przy
wejsciu  do  pomieszczenia. W  projekcie przewidziano
zainstalowanie podgrzewacza wody (230V) , do zasilania nalezy
wykorzysta¢ istniejacy obwdd elektryczny. W laboratorium
zainstalowane zostang wentylowane regaty (oznaczenie na rzucie
ES flow) oraz stacja wymiany klatek(oznaczenie na rzucie CS48),
urzadzenia nalezy zasili¢ z istniejgcych obwoddw.

Pomieszczenie 1/34

W pomieszczeniu planowane jest wykonanie petnego sufitu w
zwigzku z tym nalezy wymieni¢ oprawy os$wietleniowe na
wpuszczane dodatkowo sterowanie opraw realizowane ma by¢é
poprzez elektroniczny zegar sterujacy . Zegar musi umozliwiaé
modyfikacje czasu w zaleznos$ci od potrzeb uzytkownika. W
projekcie przewidziano zainstalowanie podgrzewacza wody (230V)
do zasilania nalezy wykorzystaé istniejacy obwdd elektryczny. W
pomieszczeniu zainstalowane zostang wentylowane
regaty(oznaczenie na rzucie ES flow) oraz stacja wymiany
klatek(oznaczenie na rzucie CS48), urzadzenia nalezy zasili¢ z
istniejacych obwodéw. W $luzie pomiedzy pomieszczeniami 1/34
a 1/33 nad drzwiami nalezy przygotowaé wypust pod lampe
bakteriobdjcza. Wigcznik od lampy zainstalowad w $luzie.
Pomieszczenie 1/35

W pomieszczeniu nalezy zainstalowaé czujke ruchu, ktéra bedzie
odpowiedzialna za zataczanie oswietlenia. Istniejacy wiacznik
nalezy zdemontowac.

Pomieszczenie 1/37

W pomieszczeniu zostang wykonane nowe przejscia do
pomieszczeri 1/35 i 1/38, drzwi z korytarza zostang zamurowane.
Przy nowo powstatych przejsciach nalezy zainstalowaé wiaczniki
schodowe odpowiadajace za sterowanie os$wietleniem w pom.
1/37. Zainstalowany autoklaw nalezy zasili¢ zgodnie z wytycznymi
producenta (karta katalogowa modelu wzorcowego stanowi
Zatacznik nr 6) oraz doprowadzi¢ wode i kanalizacje.
Pomieszczenie 1/38

W pomieszczeniu nalezy zdemontowac czujke ruchu i zastosowacé
sterowanie  oSwietleniem poprzez  witaczniki  schodowe
zainstalowane przy drzwiach. Nad drzwiami do pom.1/37 nalezy
przygotowac¢ wypust pod lampe bakteriobdjcza. Wiacznik od
lampy zainstalowac¢ w pomieszczeniu.

Zainstalowany autoklaw nalezy zasili¢ zgodnie z wytycznymi
producenta (karta katalogowa modelu wzorcowego stanowi
Zatacznik nr 6) oraz doprowadzi¢ wode i kanalizacje.

Ze wzgledu na wstawienie scianki dziatowej nalezy skréci¢ kanat
wentylacyjny i zlokalizowa¢ nawiew w nowo wydzielonym
pomieszczeniu.

Pomieszczenie 1/39

W pomieszczeniu nalezy zdemontowad koryta PCV w miejscu
instalacji przelotowej zmywarki. W projekcie przewidziano

Strona5z8



zainstalowanie podgrzewacza wody (230V) do zasilania nalezy
wykorzystaé istniejacy obwdd elektryczny. Zasilanie urzadzen
(przelotowa zmywarka i stacja usuwania $cidtki DS36) wykonac
zgodnie z wytycznymi producenta (zasilanie elektryczne
400V/50Hz, 3 fazy+n+e, moc 19,1-20,1 kW, FLA 31,1-32,5A,
zabezpieczenie 63A, réznicéwka minimum 300mA).
Pomieszczenie 1/36

Korytarz zostanie podzielony na dwie strefy brudna i czysta (patrz.
Rzut), nalezy wykonac instalacje oswietlenia dla pom. 1/3611/36a
(wykorzystaé czes$¢ istniejacej infrastruktury). Do sterowania
os$wietlenia nalezy wykorzysta¢ czujki ruchu.

Sluza 1/33

W éluzie nad drzwiami nalezy przygotowac¢ wypust pod lampe
bakteriobdjcza. Whacznik od lampy zainstalowa¢ w pomieszczeniu.
Pomieszczenie 2/20

W pomieszczeniu nalezy zainstalowa¢ wytaczniki schodowe
sterujace oswietleniem.

Pomieszczenie 2/21

W pomieszczeniu nalezy zainstalowac elektroniczny zegar
sterujacy oswietleniem. Zegar musi umozliwia¢ modyfikacjg czasu
w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz jednej czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
przebudowy) sterowanej z wiacznika zainstalowanego przy
wejsciu do pomieszczenia.

Pomieszczenia 2/31 i 2/30

Z pomieszczen zostaty wydzielone dodatkowe pomieszczenia w
ktorych nalezy zainstalowal wiaczniki Swiatta i nowe oprawy
oéwietleniowe. Istniejace wiaczniki wykorzysta¢ do sterowania
oéwietleniem w strefie przed laboratorium 2/31 i 2/3la. W
pomieszczeniach nalezy zainstalowac elektroniczne zegary
sterujace o$wietleniem. Zegar musi umozliwia¢ modyfikacje czasu
w zaleznosSci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz czerwonych lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
przebudowy) sterowanych z wiacznikéw zainstalowanych przy
wejéciu do pomieszczen.

Pomieszczenie 2/25

W pomieszczeniu nalezy zdemontowac czujki ruchu, sterowanie
oé$wietlenia odbywaé sie bedzie poprzez elektroniczny zegar
sterujacy. Zegar musi umozliwia¢ modyfikacjg czasu w zaleznosci
od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez montaz jednej
czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie przebudowy)
sterowanej z wiacznika zainstalowanego przy wejsciu do
pomieszczenia. Pomieszczenie nalezy wyposazy¢ w zestaw trzech
gniazd data (zasilanych z rozdzielni 2RK1) wraz z gniazdami RJ45
(rozmieszczenie zgodnie z zatqczonym rzutem).

Sluza 2/22a
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W sluzie nad drzwiami nalezy przygotowaé wypust pod lampe
bakteriobédjcza. Wiacznik od lampy zainstalowaé w pomieszczeniu.
Pomieszczenie 2/23

W pomieszczeniu nalezy zainstalowad elektroniczny zegar
sterujacy oswietleniem. Zegar musi umozliwiaé modyfikacje czasu
w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz jednej czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
przebudowy) sterowanej z wiacznika zainstalowanego przy
wejsciu do pomieszczenia. W laboratorium zainstalowane zostang
wentylowane regaty(oznaczenie na rzucie ES flow) oraz stacja
wymiany klatek(oznaczenie na rzucie CS48), urzadzenia nalezy
zasili¢ z istniejacych obwoddw.

Pomieszczenie 2/29

W  pomieszczeniu nalezy zainstalowac elektroniczny zegar
sterujacy oswietleniem. Zegar musi umozliwiaé modyfikacje czasu
w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz jednej czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
przebudowy) sterowanej z wiacznika zainstalowanego przy
wejsciu  do pomieszczenia. W  projekcie  przewidziano
zainstalowanie podgrzewacza wody (230V), do zasilania nalezy
wykorzystac istniejacy obwdd elektryczny. W miejsce wyznaczone
pod dygestorium nalezy wykonaé dwa wypusty (na wysokosci 2m
od posadzki z zapasem przewodu 3m) 230V zasilane z rozdzielni
2RP02/G.

Zainstalowany autoklaw nalezy zasili¢ zgodnie z wytycznymi
producenta (karta katalogowa modelu wzorcowego stanowi
Zatgcznik nr 6) oraz doprowadzi¢ wode i kanalizacje.
Pomieszczenie 2/24

W  pomieszczeniu nalezy zainstalowal elektroniczny zegar
sterujacy oswietleniem. Zegar musi umozliwiaé¢ modyfikacje czasu
w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz jednej czerwonej lampy (lokalizacja do ustalenia na etapie
przebudowy) sterowanej z wiacznika zainstalowanego przy
wejsciu do pomieszczenia. W laboratorium zainstalowane zostang
wentylowane regaty(oznaczenie na rzucie ES flow), urzadzenie
nalezy zasili¢ z istniejacych obwodéw. W projekcie przewidziano
zainstalowanie podgrzewacza wody (230V), do zasilania nalezy
wykorzystac istniejacy obwéd elektryczny.

Pomieszczenia 2.27 i 2.28

W pomieszczeniu nalezy zainstalowaé elektroniczne zegary
sterujgce o$wietleniem. Zegar musi umozliwia¢ modyfikacje czasu
w zaleznosci od potrzeb uzytkownika. Przewidziano réwniez
montaz czerwonej lampy w kazdym z laboratoriéw (lokalizacja do
ustalenia na etapie przebudowy) sterowanych z wiacznikow
zainstalowanych przy wejsciu do pomieszczed. W laboratorium
zainstalowane zostang wentylowane regaty oraz stacje wymiany
klatek, urzadzenia nalezy zasili¢ z istniejacych obwodéw(karty
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katalogowe urzadzen w zataczniku). W projekcie przewidziano
zainstalowanie podgrzewacza wody (230V), do zasilania nalezy
wykorzystac istniejacy obwdd elektryczny.

Pomieszczenie 2/21

W projekcie przewidziano zainstalowanie podgrzewacza wody
(230V), do zasilania nalezy wykorzysta¢ istniejacy obwaod
elektryczny.

Ogdlne wytyczne

4, Zataczniki

a) Zalacz
b) Zatgcz
c) Zatacz
d) Zalacz
e) Zalacz
f) Zatacz
g) Zatacz

Instalacja elektryczna wykonana zostanie przewodami o napigciu
znamionowym 450/750V.

Po zakonczeniu prac wykonana zostanie dokumentacja
powykonawcza instalacji elektrycznej oraz pomiary elektryczne
zakoriczone protokotem pomiarowym zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Dopuszczalne jest wykorzystanie obwodéw rezerwowych
wystepujacych w pomieszczeniach do zasilania nowych obwoddéw
tylko za zgoda i akceptacjq Inwestora.

Kazda jednostke nawiewczo-wyciagowa(oznaczenie na rzucie ES
flow) nalezy zasili¢é osobng linig oraz zabezpieczy¢ osobnym
zabezpieczeniem réznicowonadpradowym o charakterystyce C16.
Wszystkie niewykorzystane przewody wystajace ze scian nalezy
wprowadzi¢ do koryt (jezeli jest taka mozliwos$¢) lub zamaskowac
w puszcze podtynkowej zamknigtej dekielkiem, przewody
wystajace z posadzki nalezy zabezpieczy¢ w puszce podtogowej
typu floorbox.

Kazde podejécie elektryczne zakoriczy¢ gniazdem podwdéjnym.

nik nr 1. Projekt budowlano - instalacyjny - Ip.

nik nr 2. Projekt budowlano - instalacyjny - IIp.
nik nr 3. Karta produktu.

nik nr 4. Projekt elektryczny - Ip.

nik nr 5. Projekt elektryczny - IIp.

nik nr 6. Karta katalogowa wzorcowego autoklawu.
nik nr 7. Rysunki wykonawcze istniejgcych drzwi.
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Zatacznik nr 1. Projekt budowlano — instalacyjny - Ip.

Zakres opracowania

Zabudowag okna
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Zatgcznik nr 3. Karta produktu wzorcowego

Aktualizacja: 12/03/2018

Sigmaresist Immun Matt

antybakteryjna farba do malowania scian
wewnetrznych o jedwabiscie matowym

wykoniczeniu

2akres stosowania

Gtéwne zalety
produktu

Kolory
Potysk

Parametry techniczne

_99SIGMA

COATINGS

"—-ﬁ/
e,

Sigmaresist Imeus
T TR

Sigmaresist Immun specjalistyczna farba przeznaczona do stosowania wewnatrz
pomieszczen. Stosowa¢ na podtozach mineralnych, takich jak beton, tynk
cementowo-wapienny, plyty gipsowo-kartonowe i tapety z wiékna szklanego. Ze
wzgledu na innowacyjna technologie jonéw srebra skutecznie zwalcza szkodliwe dla
zdrowia bakterie, ktére osiadaja na powtoce farby. Zawarte w produkcie Sigmaresist
Immun jony srebra utatwiajg zapewnienie optymalnych warunkéw higienicznych w
uzytkowanych pomieszczeniach. Szczegélnie polecana do malowania w obiektach
uzytecznosci publicznej, w tym stuzby zdrowia, takie jak szpitale, kliniki, gabinety
lekarskie, sale operacyjne, przedszkola, szkoly, oraz pomieszczenia braniy
hotelarskiej i gastronomicznej. Nie chroni podioza (np. tynku) przed rozwojem
mikroorganizméw.

— ekstremalnie odporna na zabrudzenia

— doskonale odporna na szorowanie (1 klasa wg PN-EN 13300)

~ odporna na najczesciej stosowane $rodki dezynfekcyjne

— optymalna ochrona przed dziataniem bakterii na powtoke

— niezaleznie testowana pod wzgledem dziatania przeciwbakteryjnego

— wolna od rozpuszczalnikéw i emisji (lotne substancje organiczne < 1g/l)
— technologia E.L.F.

— bezzapachowa

— spefnia wszystkie wymogi z zakresu higieny radiacyjnej

Biaty oraz kolory dostepne w komputerowym systemie kolorowania Color Pro.

Jedwabisty Mat

Lepkos¢ Haake 23+1 °C, [dPa-s] Norma zaktadowa 44,0+55,0
Czas schniecia powtoki w 23+2 °C,[h] PN-C-81519 2h
Nanoszenie drugiej warstwy, [h] podh
Zawartos¢ czesci statych, min.[%wag] PN-EN ISO 3251 53,0
Odczyn pH PN-C-04963 7,5+8,5
Stopier bieli, min [%] (dotyczy biatego) CIE 90
Odporno$é na szorowanie na mokro PN-C-81914 Rodzaj |
Odpornos¢ na szorowanie DIN 53778-2 210000
cykli

PPG Deco Polska Sp. z 0.0., ul. Kwidzyriska 8; 51- 416 Wroctaw, tel. (71) 78 80 700, serwis.klienta@ppg.com

Dodatkowe informacje i aktualna dokumentacja dostepna pod nr infolinii 801 11 33 11 oraz na stronie www.profesjonalnefarby.pl
Informacje znajdujace sig w niniejszej Karcie Technicznej s przygotowane wedfug naszej najlepszej wiedzy i s aktualne na dzient jej wydania.
Spétka zastrzega sobie prawo korygowania zmian bez uprzedzenia. Ze wzgledu na to, iz warunki aplikacji pozostaja poza kontrolg PPG Deca

G

Polska Sp. z 0. 0., firma nie ponosi odpowiedzialnoéci na podstawie niniejszej Karty Technicznej.

Str. 1/4



Karta nr 01/04/2017S
Aktualizacja: 12/03/2018

Sigmaresist Immun Matt 49 SIGMA

COATINGS
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antybakteryjna farba do malowania $cian
wewnetrznych o jedwabiscie matowym

wykonczeniu Sigmaresist om
Odpornos¢ na szorowanie PN-EN 13300 Klasa 1
Zalecana grubos¢ powtoki na mokro [um] PN-EN I1SO 2808 140
Najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja) [um]  PN-EN 13300 Drobna do
100
Potysk PN-EN 13300 Matowy
Wsp6étczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia) PN-EN 13300 Klasa 2 przy
7 m?%/|
Wspétczynnik przenikania pary wodnej EN ISO 7783-2 Sd 20,14 [m
]
Sd<1,4[m]
Odpornos¢ na srodki dezynfekujace Metoda ECOLAB Ecolab*
LZO Limit zawartogci LZO wg Dyrektywy 2004/42/WE (kat.A/a/FW): 30 g/1 (2010)

Produkt zawiera max. 1 g/I.

Data waznosci 24 miesiecy od daty produkgcji
Metoda malowania  Pedzel, watek, natrysk

Rekomendowane Watek Polyamide Magic, Watek Microfibra floor marki PROGOLD

narzedzia

Malowanie natryskowe

Urzadzenie Cisnienie | Dysza Filtr Zalecane Uwagi
min. min. nr ['ﬁs rozcieficzenie
GRACO ST Max 495/ Ultra | 150170 213517 |60 - Do intensywnych koloréw
Max 695 i wieksze 621 zaleca sie stosowac dysze
typu FFT (Fine Finish)
WAGNER Titan 440i 220 517 60 5% Zalecane urzadzenie PS 22

Wydajnosé normowa 8-10 m%/l (ok. 0,1 I/m?)przy jednej warstwie w zaleznosci od chtonnosci
i chropowatosci podtoza.

Rekomendowana 1-2
ilo$¢é warstw

PPG Deco Polska Sp. z 0.0., ul. Kwidzyriska 8; 51- 416 Wroclaw, tel, (71) 78 80 700, serwis.klienta@ppg.com

Dodatkowe informacje i aktualna dokumentacja dostepna pod nr infolinii 801 11 33 11 oraz na stronie www, profesjonalnefarby.p!
Informacje znajdujace sig w niniejszej Karcie Technicznej s przygotowane wedlug naszej najlepszej wiedzy i sq aktualne na dzier jej wydania.

Spétka zastrzega sobie prawo korygowania zmian bez uprzedzenia. Ze wzgledu na to, iz warunki aplikacji pozostaja poza kontrolg PPG Deco

Polska Sp. z 0. 0., firma nie ponosi odpowiedzialnosci na podstawie niniejszej Karty Technicznej.
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Aktualizacja: 12/03/2018

Sigmaresist Immun Matt _@9SIGMA

COATINGS

antybakteryjna farba do malowania $cian S ——

wewnetrznych o jedwabiscie matowym
wykonczeniu

Przygotowanie
podioza

Malowanie

Dodatkowe
informacje

t Imewas

Pozostatosci po farbach klejowych doktadnie usun, a podioze zmyj woda. Usun
wszystkie stabo zwigzane ituszczace sie stare powtoki farb do odstoniecia
wilasciwego podtoza. Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ czysta,
sucha, odpylona, bez spekar, owyréwnanej chtonnosci. Tynki i podtoza silnie
chtongce wode (gladzie i tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe, podioza nigdy
niemalowane) zagruntuj gruntem Sigmafix Universal. Powierzchnie zagrzybione
nalezy oczysci¢ wodnym roztworem $rodka dezynfekujacego przy uzyciu szczotki.
Powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi odttusé poprzez umycie woda
z dodatkiem $rodkéw myjacych (np. mydto malarskie). Powierzchnie pomalowane
farbami alkidowymi nalezy odttusci¢ i zmatowi¢ w celu zwiekszenia przyczepnosci.
Naprawy powierzchni nalezy wykonywaé materiatami bez zawartoéci wapna.
Powierzchnie gtadkie bez struktury powinny byé doktadnie wyréwnane.

Swieze tynki cementowo-wapienne maluj po 3-4 tygodniach od ich natozenia.
Przed uzyciem wyrdb doktadnie wymieszaj. W razie potrzeby rozciericz woda

w ilosci max. 5% obj. Po zakoriczeniu malowania narzedzia umyj woda. W czasie
prac malarskich i po ich zakoriczeniu pomieszczenia przed uzytkowaniem wywietrz
do zaniku charakterystycznego zapachu.

Dla koloréw trudno kryjacych nalezy uiyé zalecanego w systemie kolorowania
podktadu. Prace malarskie nalezy przeprowadzaé w temperaturze podtoia
i otoczenia +5 do +30 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza ponizej 80%. Nie zaleca
sig aplikacji wyrobu przy niskiej wilgotnosci wzglednej powietrza. Petne wtaéciwosci
mechaniczne powloka uzyskuje po 4 tygodniach. Nizsza temperatura i wieksza
wilgotno$¢ wzgledna powietrza wydltuia czas wysychania powloki. Produkt
wodorozciericzalny, nieodporny na mréz. Przechowywaé w temp. powyzej 0 °C
w chfodnym i suchym pomieszczeniu.

Najlepszy efekt wizualny mozna uzyskaé¢ poprzez natryskowa metode aplikacji.
Stosujac tradycyjne metody aplikacji (np. watek, pedzel), przy nieodpowiednim
doborze narzedzia, technice malowania i niesprzyjajacych warunkach (temperatury
i wilgotnosci wzglednej powietrza) moiliwe jest wystapienie smug na niektérych
kolorach. W przypadku niektérych koloréw dostepnych w komputerowym systemie
kolorowania, poszczegdlne szarze wyrobu po zakolorowaniu moga roznic¢ sie
nieznacznie odcieniem. W celu unikniecia réznic niezbedne jest wykonanie
powierzchni stanowiacej odrebng catoéé architektoniczna, w jednym cyklu
roboczym, produktami z tej samej partii produkcyjnej. W przypadku posiadania
produktow z réznych partii produkcyjnych zaleca sie wymieszaé je ze soba w celu

PPG Deco Polska Sp. z 0.0., ul. Kwidzyriska 8; 51- 416 Wroctaw, tel. (71) 78 80 700, serwis.klienta@ppg.com

Informacije znajdujace si¢ w niniejszej Karcie Technicznej sq przygotowane wedlug naszej najlepszej wiedzy i 53 aktualne na dzien jej wydania.

Dodatkowe informacije i aktualna dokumentacja dostepna pod nr infolinii 801 11 33 11 oraz na stronie www.profesjonalnefarby.pl m

Spotka zastrzega sobie prawo korygowania zmian bez uprzedzenia. Ze wegledu na to, iz warunki aplikacji pozostaja poza kontrolg PPG Deco
Polska Sp. z 0. 0., firma nie ponosi odpowiedzialnosci na podstawie niniejszej Karty Technicznej.
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Aktualizacja: 12/03/2018

Sigmaresist Immun Matt

antybakteryjna farba do malowania $cian
wewnetrznych o jedwabiscie matowym
wykoniczeniu

PKWiU

Atesty

Zalecenia BHP i
P. Poi.

Opakowania

_99SIGMA

COATINGS

A
.

Sigmaresist Jmmm

ujednolicenia odcienia. Ewentualne poprawki nalezy wykonywac metoda ,mokre
na mokre”.

Przed aplikacja wyrobu prosimy o sprawdzenie zgodnosci koloru we wszystkich
opakowaniach ze ztozonym zaméwieniem.

Farba spetnia wszystkie wymagania Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru
Robét Budowlanych opisanych w zeszycie ITB nr 387/2011 Czes¢ B: Roboty
wykoriczeniowe, zeszyt 4: Powtoki malarskie zewngtrzne i wewnetrzne rozdz. 6.
Wymagania dotyczace powtok malarskich.

20.30.11.0

Posiada atest higieniczny
Posiada éwiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej

PN-C-81914 Rodzaj ! (odporne na szorowanie na mokro)
Zgodna z PN-EN 13300 (odporno$¢ na szorowanie klasa 1)

*Badanie tolerancji na $rodki dezynfekeyjne dla Incidin: Rapid (2% r-r), Plus (2% r-
r), Extra N (2% r-r), Liquid (gotowy do uzycia), Foam (gotowy do uzycia).

Pozytywna ocena dziatania bakteriobojczego prébek farby wzgledem
Escherichia coli, Staphylococcus aureus, MRSA, Pseudomonas aeruginosa,
Enterococcus hirae, Acinetobacter baumannii, Streptococcus pneumoniae oraz
Klebsiella pneumoniae wytwarzajacych karbapenemazy za pomocg
zmodyfikowanej normy 1SO 22196: 2011

Stosowac sie do zalecen podanych na opakowaniu.
Szczegétowe informacje zamieszczone sa w Karcie Charakterystyki na stronie
www.sigmacoatings.com.pl

10 L — biaty, baza ZN

PPG Deco Polska Sp. z 0.0., ul. Kwidzyriska 8; 51- 416 Wroctaw, tel. (71) 78 80 700, serwis.klienta@ppg.com

Informacije znajdujace sig w niniejszej Karcie Technicznej s przygotowane wedfug naszej najlepszej wiedzy i sq aktualne na dzieri jej wydania.

Dodatkowe informacje i aktualna dokumentacja dostepna pod nr infolinii 801 11 33 11 oraz na stronie www.profesjonalnefarby.p! m

Spétka zastrzega sobie prawo korygowania zmian bez uprzedzenia. Ze wzgledu na to, iz warunki aplikacji pozostajq poza kontrola PPG Deco
Polska Sp. z 0. 0., firma nie ponosi odpowiedzialnoéci na podstawie niniejszej Karty Technicznej.
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Systec H-Series. Horizontal floor-standing autoclaves.
Systec H-Series 2D. Pass-through autoclaves.

Systec

the autoclave company



Performance and competence.

Experience counts

We only make two things. Laboratory autoclaves and devices for
the improved sterilization and handling of culture media.
Always with the goal of making laboratory work safer, easier,
more accurate, reproducible and validatable, and consequently
more economical. With over 20 years of experience and
continuous intensive cooperation with experts and users,

we know how to provide optimal solutions for even the most
complex sterilization tasks.

We have the knowledge and experience to produce the best
results!

Our expertise and know-how are available for you worldwide
through specialized and specially selected partners.

www.systec-lab.com -2- 02/2017



Systec Laboratory Autoclaves

The power of innovation.
For better sterilization.

Systec laboratory autoclaves

Specially developed for laboratory sterilization applications,
Systec autoclaves make processes safer, easier, accurate,
reproducible and validatable.

Systec autoclaves can be used in all laboratory applications,
even in demanding sterilization processes: the sterilization of
liquids (such as nutrient and culture media), solids (such as
instruments, pipettes, glassware), waste (destructive steriliza-
tion of liquid waste in bottles, or solid waste in destruction
bags) and biological hazards in safety laboratories.

2001
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Systec H-Series

Systec H-Series.
Horizontal floor-standing autoclaves.

Autoclaves of the performance category HX can be used for
all laboratory applications, even for sophisticated sterilization
processes. All additional optional accessories can be fitted to
obtain validatable processes.

In spite of the high loading capacity, these autoclaves are compact
and have a comparatively low weight.

16 models ‘
65 to 1580 1

chamber
capacity

www.systec-lab.com -4 - 02/2017



Systec H-Series

Dimensions and performance

Systec HX-65 HX-90 HX-100 HX-150 HX-200

Chamber dimensions

@ x depth (mm) 400 x 500 400 x 700 500 x 500 500 x 750 500 x 1000

Chamber volume (I)

total fnominal 70/65 95/90 113/100 162/150 211/200

External dimensions {mm)

Height 1465 1465 1565 1565 1565

Width 690 690 790 790 790

Depth 805 1005 925 175 1425

Heating capacity (kW) 9.0 9.0 9.0 9.0 9.0

Net weight (kg) 125 145 250 300 _ 350

Systec HX-210 HX-320 HX-430 HX-540 HX-650

Chamber dimensions

@ x depth (mm) 740 x 500 740 x 750 740 x 1000 740 x 1250 740 x 1500

Chamber volume (i)

total/ nominal 280/210 385/320 495/430 602/540 710/650

External dimensions (mm)

Height 1715 1715 1715 1715 1715

Width 930 930 930 930 930

Depth 1035 1285 1535 1785 2035

Heating capacity (kW) 18.0 18.0 180 180 18.0

Net weight (kg) _ . 450 480 530 600 660

Systec HX-580 HX-780 HX-980 HX-1180 HX-1380 HX-1580
Chamber dimensions

@ x depth (mm) 1000 x 750 1000 x 1000 1000 x 1250 1000 x 1500 1000 x 1750 1000 x 2000
Chamber volume (1)

total fnominal 746/580 942/780 1138/980 1335/1180 1531/1380 1727/1580
External dimensions (mm}

Height 1875 1875 1875 1875 1875 1875
Width 1255 1255 1255 1255 1255 1255
Depth 1440 1690 1940 2190 2440 2690
Heating capacity (kW) 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0
Net weight (kg) 810 850 920 990 1050 1110

Electrical connections for the Systec HX-65 to HX-200: 380-400 V, 50/ 60 Hz, 16 A.
Electrical connections for the Systec HX-210 to HX-650: 380-400 V, 50/60 Hz, 32 A.
Electrical connections for the Systec HX-580 to HX-1580: 380-400 V, 50/60 Hz, 63 A.
Different voltage available upon request.
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Systec H-Series 2D

Systec H-Series 2D.
Pass-through autoclaves.

Triple safety aspects

= One door only can be opened at a time. If one door is open,
the other is automatically locked.

= |f the autoclave is switched off or if no current is available
(e.q. power failure), both doors remain locked.

® |f the door at the non-sterile side is opened, a sterilization
program has to be performed before the door at the sterile
side can be opened.

The locking system can be adapted to customers’ wishes. Doors
and control panel are made of heat-insulating plastic, the housing
completely of stainless steel and the stainless steel edges specially
processed for smooth junctions with walls. Operation, however,
can be carried out from both sides, the position (open or closed)
of the opposite door being indicated on the display.

For use under the most stringent clean room and safety
conditions
= For biological safety laboratories. Fitting as a sterilization
and pass-through lock for protecting the external environment.
8 For clean rooms in laboratories and preduction facilities as
a sterilization and pass-through lock separating sterile and
non-sterile areas.

13 models
90 to 15801

chamber
capacity

www.systec-lab.com -6-
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Systec H-Series 2D

Dimensions and performance

Systec HX-90 2D HX-150 2D HX-200 2D
Chamber dimensions

@ x depth (mm) 400 x 750 500 x 750 500 x 1000
Chamber valume (1}

total/nominal 101/90 160/ 150 209/200
Heating capacity (kW) 9.0 9.0 9.0
Net weight (kg) 250 250 350

Please see dimensions on separate drawing.

Systec HX-320 2D HX-430 2D HX-540 2D HX-650 2D

Chamber dimensions

@ x depth in mm 740 x 750 740 x 1000 740 x 1250 740 x 1500
Chamber volume (1)

total f nominal 370/320 480/430 590/540 700/650
Heating capacity (kW) 18.0 18.0 18.0 18.0
Net weight (kg) 520 570 640 700

Please see dimensions on separate drawing.

Systec HX-580 2D HX-780 2D HX-980 2D HX-1180 2D HX-1380 2D HX-1580 2D

Chamber dimensions

@ x depth (mm) 1000 x 750 1000 x 1000 1000 x 1250 1000 x 1500 1000 x 1750 1000 x 2000
Chamber volume (l)

total /nominal 706/580 902/780 1098/980 1295/1180 1491/1380 1687/ 1580
Heating capacity (kW) 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0 36.0
Net weight (kg) 810 850 920 990 1050 1110

Please see dimensions on separate drawing.

Electrical connections for the Systec HX-90 2D to HX-200 2D: 380-400 V, 50/60 Hz, 16 A.
Electrical connections for the Systec HX-320 2D to HX-650 2D: 380-400 V, 50/ 60 Hz, 32 A.
Electrical connections for the Systec HX-580 2D to HX-1580 2D: 380-400 V, 50/ 60 Hz, 63 A.
Different voltage available upon request.
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Systec H-Series, Systec H-Series 2D.

Available with two chamber diameter: 740 mm and 1000 mm.
1000 mm diameter chamber provides the usable chamber
dimension of a 6x6 square chamber autoclave.

Diameter 740 mm Diameter 1000 mm

~TREEE = I
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Systec H-Series [H-Series 2D

Technical standard feature.

X
!

Standard Features

Integrated, separate steam generator [ ]
Housing, support frame and pressure vessel made of corrosion-resistant stainless steel [ ]
Temperature and pressure range 140°C, 4 bar [ |
Touch-Screen control B
Number of sterilization programs up to 100
Code-secured access rights for changing parameters and further safety-relevant intervention [ |
Internal memory for storing up to 500 sterilization cycles B
Timer for starting programs |
Autofill: automatic demineralized water feed for steam generation [ ]
Flexible PT-100 temperature sensor | |
Additional temperature sensor in condense exhaust B
Temperature holding function for liquids after program finish [ ]
Special program for Durham tubes [ ]
Calculation of FO value B
Special program for waste sterilization with pulsed heat-up for more efficient air exhaust [ ]
Water-cooled steam exhaust, thermostatically controlled [ ]
Programmable automatic door-opening on completion of program [ ]
RS-232 and RS-485 interfaces for external data transmission {network-compatible) .
Available options
Extension of temperature and pressure ranges to 150 °C/5 bar (from chamber volume 65 liters to 650 liters) [m]
Options for process optimization
Rapid cooling for efficient and safe cooling of liquids O
Vacuum system for validatable sterilization of solids and waste materials in disposal bags ]
Superdry for drying solids {only in combination with optional vacuum system) [m]
Exhaust filtration (including condensate inactivation) for safe sterilization of hazardous biological substances ]}
Options for documentation
Integrated printer for batch documentation O
Systec ADS documentation software package for comprehensive documentation O
Documentation SD: data storage on SD card for up to 10,000 sterilization cycles and transmission of data to a PC O
Systec ADS CFR documentation software package with conformity to FDA 21 CFR Part 11 ]
AuditTrail: unalterable and traceable documentation acc. to FDA 21 CFR Part 11 O
- Systec autaclaves are delivered ready for subsequent installation of all options. M = Standard
- Further options and special programs as well as baskets and inserts, transport and loading systems on request. O-= Optional

Standard functions in all models

® Temperature- and pressure-dependent door locking in line with international standards and regulations
= Redundant process control; temperature and pressure are continuously monitored and controlled during the entire sterilization cycle
® Rapid heat-up via optimized heat transfer to the liquid media
= Flexible PT-100 temperature sensor for temperature measurement in a reference vessel:
- Guarantees attainment of the desired sterilization temperature in the liquid media
- Guarantees cooling of the liquid media to a temperature that is safe for removal

www.systec-lab.com -9- 02/2017



Systec Design and Engineering

Design -
pure innovation.

State-of-the-art engineering

Systec autoclaves are state-of-the-art, both in their mechanical All-round quality

and electrical components; ensuring a new quality of laboratory The pressure vessel is made of corrosion-resistant stainless steel
sterilization processes. The enhanced components enable the lab 1.4571 (V4A) AISI 316 Ti and is thus easy to clean. An approved
to meet appropriate requirements for today and the future. safety valve for excess pressure is included. The autoclave support

framework and housing are also made of stainless steel. The highly
efficient, high-quality Hanno-Tect insulation material releases no
particles; Systec autoclaves can thus be used under clean-room
conditions.

Dual sensors as standard

Temperature and pressure are controlled via an electronic pressure
sensor, as well as a flexible temperature sensor in the chamber or
in a reference vessel (with liquids). Systec HX autoclaves

also have an additional temperature sensor in the floor drain.

Systec autoclaves are fitted with the following connections

at the rear:
HX
Demineralized water inlet for steém generation B
Compressed air (standard in models from 2101} O
Cooling water [ |
Common outlet | ]
RS-232/RS-485 interfaces [ |
Flexible cord with CEE plug [ ]
M = Standard
O = Optional
All according to norms and regulations
Equipped for the future! Systec H-Series autoclaves are the first Systec autoclaves comply with the following standards:
to be designed for higher temperatures and pressures. The pressure
vessel is designed for operations at 150°C and 5 bar. Optional Pressure vessel:
temperature and pressure range extension accessories adapt all = 2014/68/EU Pressure Equipment Directive
control and safety components to the higher temperature and s ASME Boiler & Pressure Vessel Code, Section VIil, Division 1
pressure, This option can be retrofitted. ® China Stamp
Available for Systec H-Series autoclaves 65 to 650 liter. Other guidelines:

= 2014/35/EU Low Voltage Directive
® 2014/30/EU on Electromagnetic Compatibility
® 2006/42/EC Machinery Directive

All autoclaves are CE marked.

We will be happy to provide a complete list of standards
and summary of regulations on request.
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Systec Design and Engineering

Safety and convenience

Novel automatic door-opening system

Easy but safe - on closing, the door is automatically locked by

a circumferential ring system. A special lip seal made of heat-re-
sistant silicone provides reliable tightness; the more the steam
pressure increases, the tighter the seal becomes - without the
need for additional compressed air or other media!

The door-locking system is temperature-dependent according

to pressure vessel regulation DIN EN (IEC) 61010-2-040.

The door remains locked as long as there is excess pressure in
the chamber. The door and other parts of the pressure vessel and
housing are made of stainless steel. The attractively designed
front cover, which also incorporates the control panel, display
and parts of the control processing system, is made of heat-
resistant, insulating plastic. There is no risk of the operator
coming into contact with hot components.

Automatic door-opening

The autoclave door functions automatically - either by pressing
a button or automatically at the end of a program. A simple
system but most useful in practice. Residual steam is exhausted
automatically without intermission. Residual heat is used to dry
the items being sterilized during the final short phase in the

autoclave. Automatic door-opening is restricted to an angle of Door open, c.ircumffrential Door closed, circumferential
approx. 15°; this avoids possible contamination from the outside,  1°cking ring in the "ready locking ring in locking position.
position. The internal steam pressure

This is especially useful when sterilized items have to remain in
the autoclave for cooling and drying. Subsequently, for removing
the sterilized items, the door can be completely opened manually.

presses the lip seal between
door and chamber.

/
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Systec Design and Engineering

Design -
pure innovation.

Steam generation by steam generator

A separate steam generator is incorporated in the housing.

This has numerous advantages:

= No heating elements and no reservoir for dirty water in the
chamber.

= |n conjunction with the stand-by pre-heating function, only
10 min. heating time to 121 °C with an empty chamber is
required.

® |mproved air removal by suppressing the air to the bottom
with its natural gravitation.

® Accuracy better than £0.3 K with empty chamber.

= Quicker cooling as neither the hot water in the chamber nor
the separate steam generator need to be cooled.

= After cooling, steam is immediately available for the next
sterilization run.

Systec H-Series

Condensation of steam instead of removal

Exhaust steam is condensed automatically via a PT-100-regulated

cooling system. This prevents odors and protects waste water
piping that may be made of plastic.

www.systec-lab.com

02/2017



Control and Documentation

Everything under
control.

Operation by Touch-Screen technology

Operation is easy and rapid via a large (5.7 inch), highly visible
touch screen interface. This innovation offers additional options and
increased flexibility when working with the autoclave.

For example, process data can be displayed numerically or graphi-
cally. 7 programs are pre-defined but can be expanded (up to 100)
as required by the user.

To initiate a new program, the user is guided through the process
by menu dialog. Every new program is automatically allocated a
permanent, unalterable name and can also be given an individual
designation by the user. All process parameters can be individually
altered.

23:23:59 00009

105, 3 kpa

001 - Instruments - Tubes

e 22,4 oc

Ready

G320 kPa

59 00009

105,3 kpa

G320 kPa

Pre-defined programs
Solids

Waste bags

Liquid waste
Liquids

Cleaning

Vacuum test*
Bowie-Dick test*

N OO R WN =

These can be expanded to 100 sterilization programs.

*Only in combination with a vacuum device.

PROGRAMS 003/005
001-Instruments

Tubes
SterTemp 122 °C

002-Waste bags .
pipettes J SterTime 380 mm

003-Liguids |
{38 x 21 Schott bottles

DryTime 65 min
_____MPuise 4
004-Liguid waste EndTemp

250 x 500 m!

005-Cleaning
weekly

@

001 - Instruments - Tubes
i) kPa
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Control and Documentation

Everything under
control.

Options for documentation

Printer

Optional integrated printer for documentation of program type,
batch number, date/time, temperature/ pressure progress and
sterilization phase.

Systec ADS documentation software package

Via RS-232 and RS-485 interface for direct connection to a

PC or for connecting to an Ethernet network via converters.
Special software for Windows for documentation of all process
flow data such as pressure, temperature, time, and sterilization
phase including relevant diagrams. The Systec ADS documentation
software processes documented data both graphically and
numerically.

o
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Systec Control and Documentation

Options for documentation

SD card for batch documentation®

Extensive documentation on up to 10,000 sterilization cycles*
via an (optional) integrated card slot and a 1024 MB SD memory
card (included). All the recorded data is available, via the SD me-
mory card, for processing with the Systec ADS documentation
software package.

* only in conjunction with optional Systec ADS software.

Systec ADS CFR documentation software package with
conformity to FDA 21 CFR Part 11

Optional documentation for Systec HX and HX 2D models (starting
from 65-litre chamber volume). Download of the process flow and
audit trail data from the autoclave. This solution ensures documen-
tation according to the provisions of the FDA 21 CFR Part 11.

The Systec ADS CFR documentation software with conformity to
FDA 21 CFR Part 11 processes the documented data, both
graphically and numerically.

AuditTrail

AuditTrail allows you to set up and administer the users of the
autoclave. You can specify which user can perform which actions
on five different authorization levels. In addition, the access rights
for the stored sterilization programs can be specified individually.
The user must log in with a username and password before each
action. All the actions carried out (e.g. the changing of parame-
ters, or the starting or stopping of sterilization programs) are
documented and can be traced back to the user responsible, and
can also be identified by a timestamp (date and time). All the data
generated by the user's actions or by the documentation of a
sterilization cycle are protected against manipulation and marked
with the electronic signature of the respective user.

21 CFR part 11

www.systec-lab.com
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Systec Processes and Applications

Sterilization
of liquids.

Heating up

The actual sterilization time of e.g. 15 minutes at 121°C

is only a fraction of the total time involved for an autoclave
procedure. Especially in the case of sterilizing liquids, the heating
up and cooling down phases are considerably longer.

The conventional procedure

In previously used conventional systems, even if the intended
sterilization temperature has been reached within the autoclave,
the liquids to be sterilized are often only at about 60-90°C; the
temperature equilibrium time between chamber and liquids
normally takes much longer.

Up to 50% shorter heat-up times as standard

Due to the combined temperature and pressure regulation, the
chamber pressure is increased during the heat-up phase. The
result: more rapid temperature equifibrium in the liquids and Systec H-Series
a shorter heat-up time.

Cooling

The cooling process for liquids is also very slow; this is because,
without active rapid cooling, the heat can only be reduced to
below 100 °C by dissipating the heat via the chamber insulation
by radiation (see diagram: conventional cooling).

New system- and process technology now make it possible to
substantially reduce the overall time required for the sterilization
process. This means that several hours of time can be saved! It
also means that the media is not exposed to heat unnecessarily
long time {see diagram: rapid cooling).

Systec offers many functions for its autoclaves guaranteeing safe
liquid sterilization processes at higher productivity. Many of these
functions are standard or available as options depending on the
model range selected.

www.systec-lab.com -16 - 02/2017



Systec Processes and Applications

Overview Conventional cooling / Rapid cooling
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Rapid cooling Conventional
cooling
H = Heat-up phase Temperature (with rapid cooling) =seease Temperature (conventional cooling)
S = Sten!vzatlon phase o Pressure (with rapid cooling) sssssae Pressure (conventional cooling)
C = Cooling phase
The times given in the diagrams are dependent on the number and size of the items to be sterilized.
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Systec Processes and Applications

Sterilization
of liquids.

Cooling

Systec supplies autoclaves guaranteeing precise sterilization
processes, safe handling and increased productivity. Numerous
cooling functions are available for liquid sterilization.

Various optional rapid cooling systems enable the cooling times
for liquids to be significantly reduced. This conserves culture
media and makes for efficient utilization of the autoclave.

in addition to conventional cooling by regulated steam exhaust
down to 100°C and subsequent very slow self-cooling down to
80 °C, optional cooling systems for rapid cooling are available.

® Cooling with ambient air ventilation

= Mantle cooling with cooling water

® Mantle cooling with cooling water and support pressure

= Radial ventilator for air circulation and accelerated heat
removal from the chamber

= ltracooler

® Spray cooling with recirculated and recooled sterile water
and support pressure

Mantle cooling with cooling water and support pressure

Permanently under control

During the entire sterilization process a flexible PT-100 temperature
sensor monitors the temperature in a reference vessel. It is thus
guaranteed that the sterilization period begins only once the
sterilization temperature has been attained in the liquid to be
sterilized.

The cooling temperature is also constantly menitored. In accord-
ance with relevant standards to prevent delayed boiling, the lid
can only be opened once the temperature of the liquid has been
reduced to at least 80°C.

The use of support pressure in the form of sterile-filtered com-
pressed air during the cooling phase reliably prevents the culture
medium from boiling.

Advantages

= No loss of liquid due to boiling of the culture media

= |mproved productivity from reduced cycle times and the
full utilization of the filling volume in each bottle

m Prevention of delayed and over-boiling

= Prevention of the risk of bottles bursting during or after
sterilization

® Prevention of re-contamination by the use of hermetically
sealed bottles during sterilization

= Reduction of cooling time by up to 60%

Systec H-Series

wwwi.systec-lab.com
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Systec Processes and Applications

Radial Ventilator

In conjunction with optional mantle cooling with cooling water
and support pressure, the radial ventilator ensures accelerated
removal of heat from the sterilization items to the cooled chamber
mantle. The radial ventilator is located in the lid of the chamber
{no reduction of chamber depth!) and is driven by a magnetic
motor fitted outside under the cover.

® The radial ventilator is placed in the doar of the sterilization
chamber so that the usable space in the autoclave is not
reduced!

® Ventilation performance 250 m*/h

= Reduction of cooling time by up to 70%

Systec H-Series

Ultracooler

In conjunction with optional mantle cooling with cooling water,
support pressure and radial ventilator, it is possible to significantly
reduce the recooling time and the entire sterilization process by
integrating of the additional ultracooler heat exchanger.

® The ultracooler is also placed in the door of the sterilization
chamber near the radial ventilator so that the usable space in
the autoclave is not reduced. This way, the entire interior space
can be used for full loading!

® Reduction of cooling time by up to 90%

= Depending on the load, cooling times between 15 and
60 minutes can be achieved
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Systec Processes and Applications

Sterilization of solids
and waste in disposal bags.

Vacuum system

Typical solids are pipette tips {in boxes), empty glassware and
waste in bags as wall as porous materials such as filters or fabrics.
For this type of sterilization, it is important to remove all air from
the products to be sterilized to ensure precise, reproducible and
validatable sterilization.

The vacuum device effectively removes the air from solids, tubing,
porous materials, fabrics and disposal bags, allowing the steam to
penetrate completely. The process includes a fractionated pre-vac-
uum phase in combination with the standard steam generator.
This is the only way to achieve validatable sterilization of porous
materials, solids, fabrics or waste in bags.

Systec H-Series

Superdry - for drying solids

This optional accessory increases the drying efficiency for solids
and porous materials such as filters and fabrics. Heat energy
from the standard steam generator is transferred to the heating
coils around the body of the sterilization chamber and is used for
drying. Deep-vacuum drying using the optional vacuum device

in conjuction with Superdry avoids the necessity for subsequent
drying in a separate drying cabinet.

Systec H-Series
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Systec Processes and Applications

Sterilization of hazardous
biological substances.

Permanently monitored — exhaust air filtration with condensate inactivation

For the sterilization of hazardous biological substances, Systec
autoclaves can be fitted with an optional air exhaust filtration
system.

The autaclavable sterile filter, consisting of a filter cartridge with
PTFE membrane of pore size 0.2 um, is installed in a presure-proof
housing and can be quickly changed at any time.

The filter is also automatically sterilized inline during the steriliza-
tion process, monitored by the PT-100 temperature sensor.

The condensate is retained inside the pressure vessel during the
heating and sterilization phases and thus also sterilized. Through
air exhaust filtration and condensate inactivation, it is ensured
that no microorganisms can escape before end of the sterilization
phase.

This ensures that all gases and liquids representing a hazard if
they were to be released into the atmosphere are filtered and
sterilized in-line.

Select the right process for your sterilization

As already described, several options are available that are A validatable sterilization process of biological efficiency can only
necessary to obtain correct and validatable results and rapid be obtained if the correct instrument configuration is used.
cooling times, especially in the case of liquids. The options The table below provides help in establishing the desired configu-
available depend on the items to be sterilized. It is therefore ration; however, we recommend obtaining additional advice from

important to think carefully about your requirements so that the our experts.
autoclave can be optimally configured for the necessary tasks.

Drying

| Other

Procedure: i Ventilation Cooling
Gravitation Simple  Pulsed excess Fractionated | Conventional Rapid cooling | Surface drying  Drying with Exhaust air
| pre-vacuum  pressure pre-vacuum | cooling with  system with without subsequent | filtration
| slow pressure support vacuum vacuum
release pressure +Superdry
Applications: | '
Liquids + ? s z ? + ? s
Unpacked non hollow items | + + - + ' ? +
Porous materials [ - ? ? + ' | - +
(filters, fabrics) _
Hollow items (pipette tips, - - - + ' - +
empty glassware, tubes
and hoses) _ |
Contaminated waste in - - ? + - - +
destruction bags e . N ) o i .
+ Recommended procedure ? Possibly acceptable - Not possible
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Systec Loading

System accessories
for ease of handling.

Systec H-Serie, H-Serie 2D

Transport and loading trolley

Large autoclaves in particular can be easily and securely loaded
using a special loading trolley. The items to be sterilized can either
be placed directly on the sliding platform of the trolley or using a
basket. The trolley can be moved and docked to the autoclave and
fixed in position. The handle can then be loosened to allow the
platform to slide into the autoclave on fixed rails.

Loading shelves

To fully utilize the available space in the chamber, especially
when sterilizing small items, the autoclaves can be fitted with
loading shelves. The entire shelving system or individual trays
can be removed.

Stainless steel quality

All components are made of stainless steel and cleanly welded.
The transport trolleys have large rollers, two of them fitted with
brakes to ensure smooth running.

Loading baskets and inserts available upon request.
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Custom Developments

Custom developments
for special applications.

Additional features and programs

For example for the food industry for the sterilization of liquids in

closed vessels, plastic bottles, bags, cans, blister packs and food

packs, e.g.:

® Devices and programs for sterilization in a steam/air mixture

= Devices and programs for sterilization with hot water spraying
and spray-cooling

Custom constructions for individual tasks

Development and construction of modified systems such as:
® Autoclaves in dual system
= Autoclaves for environmental simulation with programs for
up to 99 days of testing for:
- Generation of steam and heat
- Generation of pressure and heat
- Heating up and cooling down in repetitive mode
- Heating up and cooling down in ramps

Detailed information on customized design available on request.

Test autoclaves are at your disposal in our test laboratory for
the evaluation of your process parameters.

1| -
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Qualification and Validation

Quality performance.

Product related activities and additional services

4 150

9001

Product related activities:

® Development

= Design

m Production of series products

» Production of custom products
= Application and technical advice

Additional services:

u |nstallation and start-up

= Special technical developments

= Tests and process development

= Individual service on-call

= Contract service

= Qualification and validation

= GMP-compliant documentation

= Consultancy on sterilization processes
and special requirements

= Process development

Qualification and validation
Within the scope of our service we offer you qualification and
validation work with GMP-compliant documentation:
® DQ - Design Qualification
- Definition of requirements regarding the autoclave with re-
spect to process technology
= |Q - Installation Qualification
- The autoclave is manufactured and installed according to
the defined DQ requirements
s 0Q - Operation Qualification
- The autoclave to function as specified in DQ
® PQ - Performance Qualification
- The autoclave sterilizes the product permanently according
to pre-defined specifications

Quality Assurance according to I1SO 9001
Our Quality Management is such that it complies with the most
stringent requirements of testing and documentation.

Each component is subject to exhaustive control and each
autaclave is checked and tested for all functions before delivery.
A Certificate of Acceptance is provided.

Our environmental management system according to 1SO 14001
In addition, our environmental management system is certified
according to DIN EN ISO 14001. We are happy to provide our
customers with details of our environmental policy upon request.
A Certificate of Acceptance is provided.

www.systec-lab.com
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Systec Sales and Service

Sales and service
in Germany.

Systec service stations in Germany

A Systec service technician is always near you and can be contacted at
any time through our central service number: +49 6403 67070-0
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Systec Sales and Service

Sales and service.

Worldwide via trained partners.

Systec laboratory autoclaves and Systec media preparators are
performing reliably in numerous countries on every continent.

Our qualified partners are available to you for consulting, sales
and service.

Systec
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Systec Overview

Complete program.

Autoclaves.

Autoclaves as horizontal or vertical construction.
Pass-through autoclaves for wall recessing in safety

areas (e.g. biological safety laboratories or clean rooms).

® Vertical floor-standing autoclaves
Systec V-Series
40 to 150 liters

® Horizontal bench-top autoclaves
Systec D-Series
23 to 200 liters

® Horizontal floor-standing autoclaves
Systec H-Series
65 to0 1580 liters

® Pass-through autoclaves
Systec H-Series 2D
90 to 1580 liters

Prepare, sterilize and
dispense culture media.

Systems for the preparation and sterilization of micrabiolo-
gical culture media and for the automatic filling of Petri dishes,
bi-plates, tri-plates and test tubes.

® Mediapreparators
Systec Mediaprep
10 to 120 liters

® Plate pourer and tube filler
Systec Mediafill

4

www.systec-lab.com

-27- 02/2017



Systec

the autoclave company

Headquarter Germany: Subsidiary Switzerland:

Systec GmbH Systec Schweiz GmbH
Konrad-Adenauer-StraBe 15 Gewerbestrasse 8

35440 Linden, Germany CH-6330 Cham, Switzerland
T +49 6403 67070-0 T +41 41 781 52 80

F +49 6403 67070-222 F+41417815279
info@systec-lab.de info@systec-fab.ch

www.systec-lab.de www.systec-lab.ch

Subsidiary China:

Systec (Shanghai) trading co., Itd
C1-206, No.6000 Shenzhuan Rd.
Songjiang 201619

Shanghai, China

T +86 21 6019 0256
info@systec-lab.com.cn
www.systec-lab.com.cn
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Systec HX-210 / HX-320 / HX-430
HX-540 / HX-650 i

—
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un Ly 2 4 s,
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(=)
[¥al
[=a}
=
- L C -
< T
E
) Technical data
.NN@ . /v\\ No. Description Size HX Comments
ST Ty 5 Temperature-resistant installation {103°C in case of failure)
~ e 1 |Drain 1" ET X |Temperature controlled at 70°C {setable)
Drain height max. = 40cm above the floor
= lbar water pressure
2 |Tap waterx 3/4" ET X . )
L alkaline earth ions = 2,0 mmol/l, conductivity max. 300 yS/cm, 11°dH, 200mg/l CaC03
3 Ipeni ized wat 4 ET X = lbar water pressure
— i *
— N T5_T5_T5 emineratized water % alkaline earth ions < 0,02 mmol/L, conductivity: 0,1 - 15 pS/em
T
=) \/\ l\/
e i 4 |Compressed air NW 7,2 X |min. 7-10bar / 200/min., = Class & according to DIN ISO 8573
5  |Power supply*? X |3x400V+N+PE / 50/60Hz / 32 Ampere / CEE socket
725 6 |Interface X |RS-232 / RS-4B5 (Ethernet network and USB compatible)
250 A n Art-No. | A B C D E | Heat emission | Net weight |Test weight+’
/ N Systec HX-210 2220 1035 ™0 780 523 1480 <1000 W/h 450 kg 130 kg
[ I
- oo Systec HX-320 2230 1285 | 1960 | 1030 | 773 | 1985 | <1200 W/h 480 kg 865 kg
\ \\ N—” B
ety - Systec HX-430 2240 1535 2210 1280 1023 | 2485 <1400 W/h 530 kg 1025 kg
Ty ) Systec HX-540 2250 1785 | 2460 | 1530 | 1273 | 2985 | <1600 W/h 600 kg 1203 kg
2 L\ =) Systec HX-650 2260 | 2035 | 210 | 1780 | 1523 | 3490 | <1800 W/h | 660 kg 1370 kg
NI . . . .
|| | g X = Standard 0 = Optional -- = Not Available Length dimensions in mm
— ] . 2 6 * QOther power and media connections available on request
mm 780 0 160 *? Other voltages available on request s o [
»* Test weight: chamber completely filled with water for pressure test i e
h.l.n Systec HX-8750
Contact area of the feet: 5026,5mm® per foot - Total 20106mm> for & pieces (@80mm) Systec | mnechr Az 220N _zz. U
T = e I
[ T 5 T 13 T 3 T T T

% T 15 T L3 T kE] T 7 T il f i T g T L] T T T



WIDOK OSCIEZNICA WIDOK SKRZYDLO
FRAME VIEW LEAF VIEW
OSCIEZNICA STALOWA OBEJMUJACA
STEEL FRAME - cross section
— ey Skala 1:3
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VX 7729/100
POZIOM GOTOWEJ POSADZKI | 9 - =
FINISHED FLOOR LEVEL USZCZELKA OPADAJACA 1. ocieznica stalowa obejmujgca - dwucze$ciowa .
2. skrzydto drewniane, bezprzylgowe, ppoz El 30
ACOUSTIC DROP BAR 3. &ciana ZA ZGn n N S c
4. kotwa montazowa - mocujaca o$cieznice L
gmg:;gfcmms - > 5. wypeinienie ptyta specjaina ppoz. EI 30 Z 0 HY ﬁ ‘ N A‘-i m
6. samozamykacz opcjonalnie wg zestawieniaw tabeli
mgrinz. Arkageisz Luto RRFE[O! PIONOWY SKRZYDLA 7. widoczny ramiak z drewna litego - bukowego ‘DO KL‘"‘“F ‘\T AC
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WIDOK OSCIEZNICA WIDOK SKRZYDLO
FRAME VIEW LEAF VIEW
. - OSCIEZNICA STALOWA ALUMINIOWA DWUCZESCIOWA
6 ALU FRAME - cross section
i | Skala 1:3
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8 1 odcieznica aluminiowa obejmujaca - dwuczedciowa skrgeans pod usztzeldgmmat HPL c
POZIOM GOTOWEJ POSADZKI 2 skrzydio drewniane, bezprzylgowe wzmocnione - plyta pemna 2 mm S
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