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SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Dostawa, wraz z montażem, uruchomieniem i bezpłatnym instruktażem, następującej aparatury naukowo – badawczej, fabrycznie nowej i kompletnej:

Mikro-frezarka wraz z oprzyrządowaniem

 OBLIGATORYJNE (WYMAGANE) PARAMETRY/ FUNKCJE/ WARUNKI 

	Minimalne parametry użytkowe

	1) Frezarka

· Głowica obracana o 360° (ze stopniową podziałka).

· Zasilanie: 220-240V, 50/60Hz.

· Moc: co najmniej 140W.

· Obroty trzpienia co najmniej 280 - 550 - 870 - 1200 – 1500 - 2200/min.

· Wymiary stołu roboczego: (szerokość x głębokość): nie mnij niż 270 mm x 80 mm.

· Posuw X (w poprzek): nie mniej niż 150mm.

· Dokładność posuwu X: co najmniej 1 mm/obrót, 1 działka nie więcej niż 0,05 mm.

· Przesuw Y (wzdłuż): nie mniej niż 60mm.

· Dokładność posuwu Y: co najmniej 1 mm/obrót, 1 działka nie więcej niż 0,05 mm.

· Wysokość: nie więcej niż 600mm.

· Waga: nie więcej niż 18 kg.

· Wrzeciono ze wskazówką głębokości wiercenia: przez skalę na dźwigni.

· Uchwyt narzędzi poprzez zaciski narzędziowe: co najmniej w 3 rozmiarach (6, 8, 10 mm).

· Możliwość blokady tulei łożyskowej i wrzeciennika.

2) Zestaw zacisków do frezów: co najmniej po 1 sztuce w rozmiarach 2.4, 3.0, 3.2, 4.0 i 5.0mm.

3) Pionowy posuw precyzyjny: 1 obrót co najmniej 1.5mm drogi wałka; 1 działka nie mniej niż 0.05mm.

4) Dodatkowy stół krzyżowy: 

· Otwór: co najmniej 35 mm:

· Wymiary stołu: nie mniej niż 270mm x 80mm 

· Posuw w poziomie: nie mniej niż 170mm 

· Posuw w pionie: nie mniej niż 65mm

· Waga: nie więcej niż 11kg

5) Stalowe stopniowane uchwyty zaciskowe :

· Wielkość elementów mocowanych: grubość nie mniejsza niż 35mm

· Ilość: 2 komplety.

· Uchwyty z nakrętkami i śrubami z końcówkami teowymi (według normy MICROMOT 12 x 6 x 5mm).

6) Uchwyt wiertarski 10mm, pasujący do 10 mm zacisku z kluczem.

7) Precyzyjne imadło maszynowe:

· Szerokość szczęk: co najmniej 46 mm.

· rozpiętość zacisku: nie mniej niż 34 mm.

· Długość: nie mniej niż 70 mm.

8) Precyzyjne imadło maszynowe:

· Szerokość szczęk: co najmniej 60 mm.

· rozpiętość zacisku: nie mniej niż 42 mm.

· Długość: nie mniej niż 100 mm.

9) Pryzmy precyzyjne do zaciskania obrabianych elementów:

· Wielkość: nie mniej niż: 50 mm x 30 mm x 30 mm

· Nacięcia: w kształcie V, pod kątem 90°.

· Śruba dociskowa z radełkowanym łbem.

· Ilość: 2 szt.

10) Przyrząd podziałowy (zestaw):

· Koła podziałowe umożliwiające podziały 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 24, 40 i 48.

· Mocowanie: wpusty i śruby do rowków teowych zgodnie z normą MICROMOT (12 x 6 x 5mm).

· Zacisk trzyszczękowy samocentrujący o promieniu w zakresie 2 – 68 mm.

11) Komplet frezów trzpieniowych (2-5mm)

· Trzpień frezu: 6 mm.

· Średnica frezów: co najmniej po 1 szt w rozmiarach 2, 3, 4 i 5 mm.

· Podwójnie  żłobkowane zgodnie z normą DIN 327.

· Materiał: stal szybkotnąca.

· Ilość: 2 kpl.

12) Komplet frezów trzpieniowych (6-10mm)

· Średnica frezów: co najmniej po 1 szt w rozmiarach 6, 7, 8 i 10 mm.

· Poczwórnie żłobkowane zgodnie z norma DIN 844. 

· Trzpień frezu: odpowiednio do rozmiaru, 6 lub 10mm. 

· Materiał: stal szybkotnąca.

· Ilość: 2 kpl.
13) Frezy z wąglika wolframu na trzpieniu 2,35 mm:

· Cylindryczny o wymiarach Φ2,3 × 5 mm, ilość 2 szt.;

· Kulowy o średnicy 2,3 mm, ilość 2 szt.;

· Cylindryczny o wymiarach Φ1,2 × 4 mm, ilość 2 szt.;

· Stożkowy o średnicy 2,1 mm, ilość 2 szt.;

· Trapezowy o średnicy 2,3 mm, ilość 2 szt.;

14) Frezy z wąglika wolframu na trzpieniu 3,0 mm:

· Średnica frezów: co najmniej po 2 szt. w rozmiarach 1, 2 i 3 mm.

15) Komplet wierteł HSS:

· Zgodne z normą DIN 338;

· Średnica wierteł: co najmniej po 1 szt. w rozmiarach 0.3, 0.5, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0 i 3.2 mm;

· Ilość: 3 kpl.
16) Trójszczękowe zaciski narzędziowe:

· co najmniej po 1 szt. w rozmiarach 1.0, 1.5, 2.0, 2.4, 3.0 i 3.2 mm;

· Nakrętka mocująca.

17) Uchwyt wiertarski do trzpieni 0.3 – 3.2 mm.

Inne

	
	Oprogramowanie: nie/tak

	
	Instruktaż: nie/tak, dla … osób

	Warunki dostawy i gwarancji

	
	Gwarancja: min. 1rok

	
	Czas dostawy: maks.40 dni

	
	Czas testowania: 0 dni

	
	Czas reakcji na zgłoszenie serwisowe: maks. 60. godzin

	
	Maksymalny czas naprawy: 30 dni
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